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PREDMLUVA

PREDMLUVA

Tato pfirucka je velmi dlilezity nastroj! Prirucku uchovavejte vzdy spole¢né se strojem.

Ucelem této prirucky je poskytnout majitel(im, uzivatelim, pracovnikiim obsluhy, pronajimateldm a najem-
clim bezpecnostni opatieni a provozni postupy nezbytné pro bezpecny a radny provoz stroje v rdmci jeho
zamysleného pouziti.

Z dlvodu trvalého vylepSovani vyrobki si spole¢nost JLG Industries, Inc., vyhrazuje pravo provadét zmény
specifikaci bez predchoziho upozornéni. Pozadujete-li aktualizované Udaje, obratte se na spole¢nost JLG
Industries, Inc.
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PREDMLUVA

SYMBOLY BEZPECNOSTNIHO UPOZORNENI A BEZPECNOSTNI SIGNALNi VYRAZY

Iy

Toto je symbol bezpecnostniho upozornéni. Upozoriiuje vds na mozna rizika
Urazu osob. Dodrzujte vSechna bezpecénostni sdéleni, kterd jsou oznacena
timto symbolem. Zamezite tak moznému Urazu nebo umrti.

A NEBEZPECI A POZOR

OZNACUJE BEZPROSTREDNE NEBEZPECNOU SITUACI. PRI ZANEDBANI OZNACUJE MOZNOST VYSKYTU NEBEZPECI. PRI ZANEDBOANI' BY MOHLO
DOJDE K VAZNEMU URAZU NEBO SMRTI. TOTO ZNACENi MA CERVENE DOJIT K MENSIMU NEBO STREDNiMU ZRANENI. ROVNEZ MUZE UPOZORNO-
POZADI. VAT NA NEBEZPECNE POSTUPY. TOTO ZNACENI MA ZLUTE POZADI.

A _VAROVANI

0ZNACUJE MOZNOST VYSKYTU NEBEZPECI. PRI ZANEDBANI HROZI NEBEZ-  OZNACUJE INFORMACE NEBO ZASADY SPOLECNOSTI, KTERE SE PRIMO NEBO
PECI VAZNEHO URAZU NEBO SMRTI. TENTO STITEK MA ORANZOVE POZADI.  NEPRIMO TYKAJI BEZPECNOSTI PERSONALU CI OCHRANY MAJETKU.
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PREDMLUVA

A VAROVANI

TENTO VYROBEK MUSI SPLNOVAT VESKERE VESTNiKY VENOVANE BEZPEC-
NOSTI PRACE. OBRATTE SE NA SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. NEBO
NEJBLIZSIHO AUTORIZOVANEHO ZASTUPCE JLG A POZADEJTE 0 INFORMACE
0 VESTNIiCiCH VENOVANYCH BEZPECNOSTI PRACE, KTERE BYLY PRO TENTO
VYROBEK VYDANY.

POZNAMKA

SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. ZASILA VESTNIiKY VENOVANE BEZPEC-
NOSTI PRACE REGISTROVANEMU VLASTNIKOVI STROJE. OBRATTE SE NA
SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. A OVERTE, ZDA JSOU REGISTRACNI
UDAJE AKTUALNIHO VLASTNIKA AKTUALNI A PRESNE.

POZNAMKA

SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. MUSI BYT BEZPROSTREDNE INFORMO-
VANA 0 VSECH NEHODACH SOUVISEJICiCH S VYROBKY JLG, PRI KTERYCH
DOSLO KE ZRANENI NEBO SMRTI 0SOB NEBO K ZAVAZNYM SKODAM NA
0SOBNiM MAJETKU NEBO NA VYROBKU JLG.

Pokud potiebujete:

« ohlasit nehodu, . ziskatinformace o shodés

« ziskat bezpecnostni normami a pedpisy,

publikace k vyrobku, « zodpovédét dotazy souvi-
sejici se zvlastnim pouzi-

- aktualizovat udaje o ) ,
) tim vyrobku,

stavajicim majitel,

+ zodpovédét dotazy souvi-
sejici s modifikacemi
vyrobku...

« zodpovédét dotazy
souvisejici s bezpec-
nosti vyrobku,

Kontaktujte:

Product Safety and Reliability Department
JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

nebo mistni pobocku spole¢nosti JLG

(viz adresy na zadnim pfebalu pfirucky)
V USA:

Bezplatné: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)
Mimo USA:

Telefon: 240-420-2661
E-mail: ProductSafety@JLG.com

3124912 - Pracovni plosina JLG - C
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PROTOKOL O REVIZICH
Pavodnivydani................coooiann.n. 23.Unora 2017
Revize prirucky .........cooiiiiiiiiiiiiant 28. Cervna 2017
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CAST 1 - BEZPECNOSTNi OPATRENI

1.1
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CAST 1. BEZPECNOSTNi OPATRENI

VSEOBECNE INFORMACE

Obsahem této casti jsou bezpecnostni opatieni nezbytna
pro fadné a bezpecné pouzivani a udrzbu stroje. Z podpar-
nych dlvodu je s ohledem na fadné pouzivani stroje
nezbytné, abyste si na zdkladé obsahu této prirucky sesta-
vili kazdodenni zasady a pravidla. S vyuzZitim informaci
uvedenych v této pfiru¢ce a v Navodu k udrzbé a servisu
musi rovnéz kvalifikovana osoba sestavit program udrzby,
ktery musi byt pro zajisténi bezpecnosti prace se strojem
dodrzovan.

Majitel / uzivatel / pracovnik obsluhy / pronajimatel /
najemce stroje si musi pred prevzetim odpovédnosti za
provoz stroje precist tuto pfiruc¢ku, usporadat skoleni a
spustit stroj pod dohledem zkuseného a kvalifikovaného
pracovnika obsluhy.

Obsahem nasledujicich informaci je stanoveni povinnosti
pro majitele, uzivatele, pracovnika obsluhy, pronajimatele
a najemce v oblasti bezpecnosti, Skoleni, prohlidky,
udrzby, provozu a obsluhy. Mate-li néjaké dotazy tykajici
se bezpecnosti, skoleni, prohlidky, udrzby, provozu nebo
obsluhy, kontaktujte spole¢nost JLG Industries, Inc. (dale

jen “JLG").
A VAROVANI

V PRIPADE NEDODRZEN| BEZPECNOSTNICH ZASAD UVEDENYCH V TETO PRi-
RUCCE BY MOHLO DOJIT K POSKOZENi STROJE, POSKOZENI MAJETKU, ZRA-
NENi NEBO SMRTI.

- Pracovni plosina JLG - 1-1



CAST 1 - BEZPECNOSTNi OPATRENI

1.2 PRED POUZIVANIM

Skoleni a obeznameni pracovnikii obsluhy

« Pfed spusténim stroje je tfeba si precist celé znéni provozni
a bezpecnostni pfirucky a porozumét mu. V pripadé nejas-
nosti, dotazli nebo doplnujicich informaci tykajicich se jaké-
koli ¢asti této pfirucky kontaktujte spole¢nost JLG
Industries, Inc.

Pracovnik obsluhy nemusi prejimat odpovédnosti spojené s
obsluhou, dokud neprojde ptislusnym skolenim provede-
nym kompetentnimi a autorizovanymi osobami.

» Obsluhu stroje umoznéte pouze autorizovanému a kvalifi-
kovanému personalu, ktery prokaze, ze chape obsah bez-
pecné a fadné obsluhy a udrzby jednotky.

Prectéte si, nastuduitle a dodr?ujlte vsechny informace ozna-
¢ené jako NEBEZPECI, VAROVANI, POZOR a provozni pokyny
uvedené na stroji a v této pfirucce.

« Zajistéte, aby byl stroj pouzivan zplsobem, ktery odpovida
rozsahu jeho zamysleného pouziti dle ustanoveni spolec-
nosti JLG.

» Veskery obsluzny persondl se musi sezndmit s nouzovymi
ovladacimi prvky a nouzovym provozem stroje dle uvede-
nych pokyni v této pfirucce.

« Pfectéte si, nastudujte a dodrzujte viechny platné zamést-
navatelské, mistni a vladni predpisy, vztahuji-li se k uplat-
néni a provozu vaseho stroje.

Prohlidka pracovisté

« Pfed pouzivanim stroje i v jeho prlibéhu musi uZivatel pro-
vadét opatieni k vylouceni viech rizik na pracovisti.

» Nepouzivejte ani nezvedejte plosinu umisténou na naklad-
nich vozech, pfivésech, zelezni¢nich vagdénech, plujicich
lodich, leSeni nebo jiném zafizeni, pokud takové pouziti
pisemné neschvalila spole¢nost JLG.

» Pfed spusténim zkontrolujte pracovisté z hlediska rizik
nachazejicich se v prostoru nad hlavou, jako jsou elektricka
vedeni, mostové jefdby a jiné mozné nad vami se vyskytu-
jici prekazky.

» Zkontrolujte, zda se na povrchu podlahy nenachazeji diry,
hrboly, prohlubné, prekazky, drt, skryté otvory a jind mozna
nebezpedi.

1-2 - Pracovni plosina JLG - 3124912



CAST 1 - BEZPECNOSTNi OPATRENI

« Zkontrolujte, zda se na pracovisti nevyskytuji nebezpecna
mista. Nepouzivejte stroj v rizikovych prostredich, pokud
takové pouziti neschvali spole¢nost JLG.

« Zajistéte na podkladu takové podminky, aby dokazal unést
maximalni zatizeni pneumatik uvedené na obtiscich se zati-
Zzenim pneumatiky umisténych na podvozku v blizkosti kaz-
dého kola.

« Tento stroj mGze byt pouzivan pfi okolni teploté -20 °C az
40 °C (0 °F az 104 °F). Ptipady pouziti stroje mimo uvedené
teplotni rozpéti konzultujte se spole¢nosti JLG.

Prohlidka stroje

« Nepouzivejte stroj, dokud neprobéhnou prohlidky a kont-
roly funkénosti uvedené v casti 2 této prirucky.

» Nepouzivejte stroj, dokud na ném neprobéhne servis a
udrzba v souladu s pozadavky na udrzbu a prohlidky uve-
denymi v Navodu k udrzbé a servisu zafizeni.

« Zajistéte, aby vsechna bezpecnostni zafizeni fadné fungo-
vala. Upravou téchto zafizeni narusite bezpecnost stroje.

A VAROVANI

UPRAVU NEBO ZMENU POJiZDNE PRACOVNI PLOSINY LZE PROVEST JEN S
PISEMNYM SVOLENiM 0D VYROBCE.

3124912
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» Nepouzivejte jakykoli stroj s chybéjicimi nebo necitelnymi
bezpecnostnimi Stitky nebo instruktaznimi Stitky nebo
obtisky.

« Zkontrolujte, zda stroj neobsahuje upravené pavodni sou-
Casti. Zajistéte, aby veskeré Upravy byly schvéaleny spole¢-
nosti JLG.

« Zamezte hromadéni necistot na povrchu plosiny. Z obuvi a

povrchu plosiny odstrante blato, olej, mazivo a jiné kluzné
latky.

1.3 PROVOZ

Vseobecné informace

» Provoz stroje vyzaduje vasi maximalni pozornost. Stroj
zastavte prfed pouzitim jakéhokoliv pfistroje, jako jsou
napfiklad mobilni telefony, duplexni vysilacky atd., které
odvedou vasi pozornost od bezpeéného provozu stroje.

» Nepouzivejte stroj pro jakykoli jiny Ucel nez pfemistovani
0sob, jejich nastroja a vybaveni.

« Pfed spusténim se musi uzivatel seznamit se zpUsobilosti
stroje a provoznimi vlastnostmi vsech jeho funkci.

« Nikdy nespoustéjte zavadny stroj. Dojde-li k zavadé,
vypnéte stroj. Vyfadte jednotku z provozu a oznamte
zavadu pfislusnym subjektam.
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1-4

» Nikdy neodstraniujte, neupravujte ani neblokujte jakékoli
bezpecnostni zafizeni.

 Nikdy nepfepinejte ovlddaci spina¢ nebo paku pres neut-
rdlni pfimo do opacné polohy. Vzdy pfesurite spinac zpét
do neutrdini polohy a nez presunete spina¢ smérem k dalsi
funkci, pockejte. Manipulujte ovladacimi prvky pomalu a
stejnomérnou silou.

» Neumoznéte persondlu manipulovat nebo obsluhovat stroj
ze zemé, pokud se na plosiné nachézi pracovnici, nejedna-li
se 0 nouzové situace.

Bez schvaleni spole¢nosti JLG neumistujte material pfimo
na zabradli plosiny.

» Pokud se na plosiné nachazi dvé nebo vice osob, odpovida
za veskery provoz stroje pracovnik obsluhy.

« Vzdy zajistéte fadné ulozeni elektrickych nastroji a nikdy
nenechdvejte jejich kabel spustény doll z pracovisté plo-
Siny.

- Pracovni plosina JLG -

« Neprispivejte k zablokovani nebo znehybnéni stroje tim, ze
jej budete tlacit nebo tdhnout, pokud k tomu nepouzijete
upevnovaci Srouby na podvozku (jen k tazeni).

» Nez opustite stroj, polozte plosinu na zem a odpojte ves-
keré napajeni.

« Pred praci se strojem si sundejte vSechny prsteny, hodinky a
Sperky. Nenoste volné odévy ani rozpusténé dlouhé vlasy -
mohly by se zachytit nebo zaplést do zafizeni.

« Tento stroj nesmi obsluhovat osoby pod vlivem drog, alko-
holu nebo osoby trpici zachvaty, zdvratémi nebo ztratou
kontroly.

3124912
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Rizika zakopnuti a padu

» Pfed zahdjenim provozu se ujistéte, Zze vSechna dvirka a
zabradli jsou upevnéna a zajisténa v radné poloze.

T

« Spole¢nost JLG Industries, Inc. doporucuje, aby vsechny
osoby nachazejici se na plosiné mély navleceny bezpec¢-
nostni postroj se zachytnym lanem pfipevnénym béhem
provozu stroje k autorizovanému kotvicimu mistu. Dalsi
informace tykajici se ochrannych pozadavkud na vyrobky
spolecnosti JLG ohledné rizika padu ziskate od spole¢nosti
JLG Industries, Inc.

Najdéte na plosiné oznacené misto (mista) pro ukotveni
zachytného lana a bezpecné k nému lano ukotvéte. K jed-
nomu kotvicimu mistu pfipevnéte jen jedno (1) zadchytné
lano.

« Vstupujte a vystupujte pouze dvirky. Pfi vstupu a odchodu z
plosiny budte mimotadné opatrni. Zajistéte Uplné polozeni
kompletu plosiny. Pfi vstupu nebo odchodu z plosiny budte
ke stroji ¢elem. Vzdy udrzujte se strojem “tfibodovy kon-

takt” - béhem vstupu a odchodu pouzivejte vzdy obé ruce
a jedno chodidlo nebo obé chodidla a jednu ruku.

t

« Stljte vzdy obéma chodidly pevné na podlaze plosiny.
Nikdy a ze Zddného divodu neumistujte na plosinu Zebfiky,
bedny, schlidky, desky nebo podobné predméty, kterymi
byste navysili dosah plosiny.

» Nikdy nepouzivejte nGizkovou konstrukci k pfistupu nebo
sestupu z plosiny.

« Obuv a podlahu plosiny udrzujte zbaveny oleje, blata a
kluznych latek.

- Pracovni plosina JLG - 1-5
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Rizika zasazeni elektrickym proudem

\V

=\
N\

« Tento stroj neni izolovany a neposkytuje ochranu vici kon- o ) _
taktu nebo bezprostfedni blizkosti elektrickému proudu. * Minimalni vzdalenost odstupu lze snizit, pokud jsou

« Udrzujte odstup od elektrického vedeni, spotiebic¢li nebo
jakychkoli dild pod napétim (neizolovanych nebo izolova-
nych) v souladu s minimalni pracovni vzdalenosti (MAD), jak

je vidét v Tabulka 1-1.

namontovany izola¢ni bariéry zamezujici kontaktu, které
jsou dimenzovany na jmenovité napéti dané elektroinsta-
lace. Tyto bariéry nebudou soucasti (ani pfipojenou sou-
¢asti) stroje. Minimalni vzdalenost odstupu snizte na
vzdalenost v rozmezi navrzenych pracovnich rozmér( izo-

 Ponechte si rezervu pro pohyb stroje a houpani elektric- la¢ni bariéry. Vzdalenost stanovi kvalifikovana osoba v sou-

« VSechny ¢asti stroje i osoby na stroji, jejich naradi i vybaveni
museji byt od elektrického vedeni nebo spotfebice o napéti

1-6

kého vedeni.

ladu s pfedpisy zaméstnavatele, mistnimi nebo statnimi
pozadavky na pracovni postupy v blizkosti zafizeni pod
proudem.

nad 50 000 volt{i neustéle vzdaleny alespor 3 m (10 ft). Na
kazdych dalsich 30 000 voltll nebo méné se tato vzdalenost

musi prodlouzit o0 30 cm (1 ft) navic.

- Pracovni plosina JLG - 3124912
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A NEBEZPECIi Riziko preklopeni

NEMANEVRUITE SE STROJEM NEBO S OSOBAMI UVNITR ZAKAZANE Z0NY (map),  ° ~)istéte na podkladu takové podminky, aby dokazal unést

POKUD SI NEJSTE JISTI, POVAZUJTE VESKERE ELEKTRICKE SOUCASTI A KABELAZ ZA maximalni zatizeni pneumatik uvedené na obtiscich se zati-
POD NAPETIM. zenim pneumatiky umisténych na podvozku v blizkosti kaz-

dého kola. Nejezdéte po nezabezpecenych povrsich.

» UzZivatel by se mél prfed jizdou seznamit s jizdnim
povrchem. Béhem pojizdéni neprekracujte povoleny uhel
Celniho ani bo¢niho sklonu jizdy.

Tabulka 1-1. Minimalni pracovni vzdalenosti (MAD)

ROZSAH NAPETI MINIMALNi PRACOVNi VZDALENOST
(sdruzené) v metrech (ft) » Nezvedejte plosinu ani nepojizdéjte se zvednutou plosinou
- na svazujicim se, nerovném nebo mékkém povrchu nebo v
0az50kv 3(10) jeho blizkosti. Pfed zdvizenim plo3iny nebo pojizdénim se
0d50kVdo200kV 5(15) zdvizenou plosinou musi byt stroj umistén na pevném, rov-
0d200kVdo350kV 6(20) ném a hladkém povrchu.
0d350kV do500kV 8(25) « Pfed pOJ'I.ZdlenIm po podlahach,. mostech, nalkladnlch
vozech a jinych povrsich zkontrolujte povolenou unosnost
0d 500KV do750kV 11(35) povrchd.
0d750kVdo1000kV 14(45) « Nikdy nepiekracujte maximalni pracovni zatizeni uvedené na
POZNAMKA: Tento poZadavek neplati v pripadé, kdy jsou predpisy zaméstna- plpéiné. Zacvhoyejte veskera zatll'ilenl' v r?mci omegenl' uvede-
vatele, mistni nebo stdtni pFedpisy pFisnéjsi. nych na plosiné, pokud neschvali spole¢nost JLG jinak.

Udrzujte podvozek stroje minimalné 0,6 m (2 ft) od dér,
hrbol(, svahi, prekdazek, suti, skrytych dér a dalsich poten-
cidlnich nebezpedi na zemi.

Nepouzivejte stroj, pokud rychlost vétru pfekroci hodnoty
uvedené v ¢asti Cast 5, v tabulce Tabulka 5-1 nebo na stitku
s nosnosti na informacni plose plosiny.

3124912 - Pracovni plosina JLG - 1-7
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A VAROVANI

NEPOUZIVEJTE STROJ, POKUD RYCHLOST VETRU PREKROCI HODNOTY UVEDENE V CASTI CAST 5, V TABULCE TABULKA 5-1 NEBO NA STITKU S NOSNOSTi NA INFORMACN{ PLOSE
PLOSINY.

Tabulka 1-2. Beaufortova stupnice (pouze referencni)

CisLo RYCHLOST VETRU
BEAUFORTOVY POPIS STAV NA ZEMI

STUPNICE m/s mph
0 0-0,2 0 Bezvétii Bezvétfi. Kouf stoupd svisle.
1 03-15 1-3 Lehkyvanek Na koufilze pozorovat pohyb vzduchu.
2 1,6-3,3 4-7 Slabyvitr Na pokoZce |ze cititzdvany vétru. Pohybujise listy.
3 3,4-54 8-12 Mirny vitr Listy avétvicky se neustale pohybuj.
4 55-79 13-18 | Dosti Cerstvy vitr Vitrzvedd prach a papiry. Zacinaji se hybat vétvicky a slab3i vétve.
5 8,0-10,7 19-24 | Cerstvyvitr Malé stromky se ohybaji.
6 10,8-13,8 25-31 Silnyvitr Pohybujisesilnéjsivétve. Vlajky vlajitéméfvodorovné. Jenesnadné

pouZivat destnik.

7 13,9-17,1 32-38 | Prudkyvitr Pohybuje celymistromy. Chiize proti vétru obtizna.
8 17,2-20,7 39-46 Bouflivyvitr Lame vétve ze stromd. Vozidla se kyméceji nasilnici.
9 20,8-24,4 47-54 Vichtice Mensiskody nastavbéch.

1-8

- Pracovni plosina JLG -
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« Nikdy se nesnazte pouzit stroj jako jefab. Nikdy neuchycujte

stroj k jakékoli okolni konstrukci. Nikdy k plosiné nepfipev-
nujte drat, kabel ani jakykoli podobny pfedmét.

PFi venkovnim pouziti nikdy nezakryvejte boky plosiny ani
na ni neumistujte rozmérné predméty. Zvétsite tak plochu
vystavenou vétru.

Nezvétsujte velikost plosiny neautorizovanym rozsifenim
ani jinym pfislusenstvim.

Dojde-li k zachyceni ndzkové konstrukce nebo plosiny, a
tedy k nazdvizeni jednoho ¢i vice kol, musi pfed vyprosté-
nim stroje viechny osoby opustit stroj. Ke stabilizaci stroje a
pfemisténi osob pouzijte jefdby, vysokozdvizné voziky
nebo jiné vhodné zafizeni.

Rizika rozdrceni a srazky

« Veskery provozni a pozemni personal musi mit nasazenou
schvalenou ochranu hlavy.

« B&hem provozu a pfi zdvizeni bez umisténé bezpecnostni
podpéry méjte ruce a nohy mimo ntzkovou konstrukci.

« PFi pojizdéni davejte pozor na prekazky kolem stroje a nad
hlavou. Pfi zvedani ¢i snizovani plosiny kontrolujte horni,
postranni i doIni odstupy plosiny.

« BEhem provozu udrzujte vsechny casti téla v mezich
zabradli plosiny.

- Pracovni plosina JLG - 1-9
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» Nikdy nepojizdéjte vysokou rychlosti v omezenych nebo
_ uzavienych oblastech nebo pfi couvéni.
f Budte vzdy nadmiru obezietni, aby nedoslo ke srdZce nebo
naruseni provoznich ovladacich prvki a osob na plosiné.

« Ujistéte se, ze pracovnici obsluhy jinych nadzemnich a
pozemnich strojl védi o pfitomnosti pojizdné pracovni plo-
Siny. Odpojte napajeni mostovych jefabu. V pripadé nut-
nosti ohradte prostor na zemi.

Nepracujte se strojem nad osobami na zemi. Varujte perso-
nal, aby nepracoval, nestal ani nechodil pod zvednutou plo-
sinou. V pfipadé nutnosti okolni prostor ohradte.

« Vzdy ddavejte pozor pfi pojizdéni oblastmi s omezenou vidi-
telnosti.

« Bé&hem viech operaci se museji osoby, které stroj nefidi, zdr-
Zovat ve vzdalenosti alespon 1,8 m (6 ft) od stroje.

« Za vsech jizdnich podminek musi pracovnik obsluhy omezit
rychlost podle stavu jizdniho povrchu, okolniho ruchu, viditel-
nosti, sklonu povrchu, okolniho personalu a ostatnich faktor(.

« V kazdé rychlosti méjte na paméti brzdné vzdalenosti. PFi
pojizdéni vysokou rychlosti pfefadte pfed zastavenim na
nizsi rychlost. Svahy sjizdéjte ¢i vyjizdéjte jen nizkou rychlosti.

1-10 - Pracovni plosina JLG - 3124912
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1.4 TAZENI, ZVEDANI A VLECENI STROJE Rizika pii udrzbé

» Pfed provedenim jakychkoli Uprav nebo oprav odpojte
napajeni vsech ovladacich prvkd a ujistéte se, ze jsou
vsechny pohyblivé soucdsti zajistény vici samovolnému

« Stroj netahejte, pokud nejde o nouzové pfipady, zavadu, pohybu.
vypadek napajeni nebo nakladani/vykladani. Dal3i infor-
mace naleznete v postupech nouzového odtazeni stroje.

» Béhem tazeni, zvedani ¢i vleeni stroje zamezte pfitomnosti
personalu na plosiné.

Nikdy nepracujte pod zvednutou plosinou, pokud nenf sni-
zena zcela doll (pokud to je mozné) nebo jinak podepiena

« Pfed tazenim, zvedanim nebo vlecenim stroje zajistéte uplné a znehybnéna odpovidajicimi bezpe¢nostnimi vzpérami,
snizeni plosiny a odejmuti vSech nastrojli z povrchu plosiny. zabranami nebo ochrannymi konstrukcemi.

« Pfi zvedani stroje pomoci vysokozdvizného voziku umistéte « NEPOKOUSEJTE se opravovat nebo dotahovat hydraulické
vidlice jen do mist oznacenych na stroji. Pouzijte k tomu hadice nebo Sroubeni, kdyzZ je stroj zapnuty nebo kdyz je
vozik o odpovidajici nosnosti. hydraulicky systém pod tlakem.

« Dalsi informace naleznete v pokynech ke zvedani v ¢asti 3.

Pfed uvolnénim nebo vyjmutim
hydraulickych soucasti vzdy

1.5 UDRZBA vypustte hydraulicky tlak ze viech
hydraulickych okruh(.
Obsahem této ¢asti jsou vseobecna bezpecnostni opatreni, « NEZKOUSEJTE zjidtovat netésnosti ’
kterd musite béhem udrzby tohoto stroje dodrZzovat. Doda- rukou. Netésnosti hledejte pomoci
tecna opatieni, kterd je tieba dodrzovat pfi Udrzbé stroje, jsou kartonu nebo papiru. Jako lepsi
uvedena na pfislusnych mistech v této pfiru¢ce a v Pfiru¢ce pro ochranu proti stfikajici kapaliné
servis a Udrzbu. Je velmi duleZité, aby pracovnici Udrzby véno- noste rukavice.
vali bedlivou pozornost témto opatienim. Zamezi tim moz- .

! ) . ; A ) Ujistéte se, ze nahradni dily nebo soucasti jsou identické
nému Urazu personalu nebo poskozeni stroje nebo majetku. S nebo ekvivalentni ptivodnim diliim nebo sou¢astem.

ohledem na zajisténi bezpecnosti stroje musi kvalifikovana
osoba sestavit program udrzby, ktery je tfeba dodrzovat.

3124912 - Pracovni plosina JLG - 1-11
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« Nikdy se nesnazte pfremistovat tézké dily bez pomoci Rizika spojena s akumulatorem
mechanického zafizeni. Nenechdvejte stat tézké predméty

v nestabilni poloze. Pfi nadzvedani soucasti stroje zajistéte
odpovidajici oporu.

« Pfi provadéni servisu soucasti elektroinstalace nebo svareni
na stroji vzdy odpojte akumulatory.

« Béhem dobijeni nebo servisu nekufte a zamezte vyskytu
otevieného ohné ¢i jisker v blizkosti akumulatoru.

Pouzivejte pouze schvéalené nehoflavé Cistici prostredky.

Nevyménujte zadné polozky, které jsou klicové pro stabi-
litu, napfiklad akumuldtory nebo plné pneumatiky, za
polozky s jinou hmotnosti nebo parametry. Jednotku zad-
nym zplsobem neupravujte pro ovlivnéni stability. « Pfi servisu akumuldtord méjte vidy nasazenu ochranu
rukou, oci a obliceje. Zajistéte, aby elektrolyt nepfisel do
styku s pokozkou nebo odévem.

» Nedotykejte se nastroji ¢i jinymi kovovymi predméty svorek
akumulatoru.

Dalsi informace naleznete v Navodu k udrzbé a servisu v
¢asti vénované hmotnostem hlavnich polozek ovliviujicich

stabilitu. A POZOR

A VAROVANI ELEKTROLYT JE VYSOCE iiRAW.yiDY ZAMEZTE JEHO STYKU S PgKO?KOU A
UPRAVU NEBO ZMENU POJIZDNE PRACOVNI PLOSINY LZE PROVEST JEN S ODEVEM. JAKOUKOLI POTRISNENOU PLOCHU IHNED OPLACHNETE CISTOU

PSEMNYM SVOLENIM 0D VYROBCE. VODOU A VYHLEDEJTE LEKARSKE OSETRENI.

« Akumulatory dobijejte jen v dobfe vétrané oblasti.

« Zamezte preplnéni akumuldtoru elektrolytem. Destilova-
nou vodu pfidavejte do akumulator( az po jejich tplném
dobiti.

1-12 - Pracovni plosina JLG - 3124912
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CAST 2. POVINNOSTI UZIVATELE, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE

2.1 SKOLENIi PERSONALU 6. Nejbezpecnéjsi zplisoby provozu stroje béhem vyskytu
piekazek nad hlavou, jiného pohybuijiciho se zafizeni a
Pojizdna plosina je zafizeni ovlddané personalem, je tedy prekazek, prohlubni, otvor(i nebo svah.
nezbytné, aby ji obsluhoval a udrzoval pouze vyskoleny per-

- 7. ZpUsoby zamezeni rizikiim spojenym s nechrdnénymi
sonal. A
elektrickymi vodici.
Tento stroj nesmi obsluhovat osoby pod vlivem drog, alko-

holu nebo osoby trpici zachvaty, zadvratémi nebo ztratou
kontroly. Dohled nad skolenim

Skoleni pracovniku obsluhy Skoleni musi probihat pod dohledem kvalifikované osoby v
neohranicené oblasti bez pfekazek, dokud se $koleny pra-
covnik nenauci bezpecné ovladat a obsluhovat stroj.

8. Specifické pozadavky na praci nebo pouziti stroje.

Skoleni pracovniki obsluhy musi zahrnovat:

1. Pouziti a omezeni ovladacich prvk{ na plosiné a na zemi, . ;
nouzovych ovladacich prvkii a bezpe¢nostnich systémii.  Odpovédnost pracovnika obsluhy

2. Znacky ovladacich prvki, pokyny a vystrahy uvedené na Pracovnik obsluhy musi byt pou¢en o tom, Ze je odpovédny
stroji. a opravnény vypnout stroj v pfipadé zavady nebo jiného

3. Pravidla tykajici se predpist zaméstnavatele a statnich nebezpecného stavu vznikiého na stroji nebo pracovisti.

predpisu.
4, Pouzivejte schvalenou ochranu proti padu.

5. Dostate¢né informace o mechanické obsluze stroje, pro-
stfednictvim nichz by pracovnik obsluhy rozpoznal poru-
chu nebo potencionalni poruchu.

3124912 - Pracovni plosina JLG - 2-1
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2.2 PRIPRAVA, PROHLIDKA A UDRZBA POZNAMKA
V nésledujici tabulce jsou uvedeny pravidelné kontroly a SROLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. POVAZUJE VYROB(EM CERTIFIKOVA-
udrzba stroje doporucené spole¢nosti JLG Industries, Inc.  NEHO SERVISNIHO TECHNIKA ZA 0SOBU, KTERA USPESNE ABSOLVOVALA

Seznamte se s dalimi pozadavky na oto¢né pracovni plo-  SERVISNi SKOLENI JLG PRO KONKRETNI MODEL VYROBKU JLG.
$iny podle mistnich vyhlasek. Cetnost prohlidek a udrzby se

musi navysovat dle potieby v pfipadé, Ze se stroj pouziva v
naro¢ném nebo agresivnim prostredi ¢i pouziva-li se stroj se
zvysenou intenzitou nebo nesetrné.
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Tabulka 2-1.Tabulka s udaji o prohlidkach a udrzbé

Typ

Cetnost

Pfima
odpovédnost

Servisni
kvalifikace

Odborna
dokumentace

Prohlidka pfed spusté-
nim

Kazdodenné pred pouZitim nebo
kdykoli pfivyméné pracovnika obsluhy.

UzZivatel nebo pracovnik obsluhy

UZivatel nebo pracovnik
obsluhy

Provozniabezpecnostni prirucka

Prohlidka pfed dodavkou
(vizpoznamka)

Pred kazdou dodavkou spojenou s prodejem,
leasingem nebo prondjmem.

Vlastnik, prodejce nebo uZivatel

Kvalifikovany mechanik JLG

Pfiru¢kaproservisatdrzbuapfi-
sludny kontrolniformuld JLG

Casta prohlidka

V provozu 3 mésice nebo 150 hodin (co nastane
drive); nebo

mimo provoz po dobu vice nez 3 mésicli; nebo
pfizakoupeni pouZitého stroje.

Vlastnik, prodejce nebo uZivatel

Kvalifikovany mechanik JLG

Prirucka proservisatdrzbuapfi-
slusny kontrolniformuldi JLG

Kazdoro¢ni prohlidka
stroje (vizpozndmka)

Kazdy rok nejpozdéjido 13 mésicti od data pred-
choziprohlidky.

Vlastnik, prodejce nebo uZivatel

Vyrobcem vyskoleny ser-
visnitechnik (doporuceno)

Prirucka proservisatdrzbuapfi-
slusny kontrolni formuldi JLG

Preventivnitidrzba

Vintervalech dle pokyni v Pirucce proservisa
Gdrzbu.

Vlastnik, prodejce nebo uZivatel

Kvalifikovany mechanik JLG

Prirucka proservisatdrzbu

POZNAMKA:Formuldre pro prohlidku jsou k dispozici u spolecnosti JLG. Prohlidky provddéjte za pouziti PFirucky pro servis a udrzbu.

3124912
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Prohlidka pred spusténim 4.

Prohlidka pred spusténim stroje by méla zahrnovat:

1. Cistota - zkontrolujte, zda zadny povrch nenese stopy
uniku (oleje, paliva nebo kapaliny z akumulatoru) nebo
cizi predméty. Jakékoli uniky hlaste pfislusSnému pracov-
nikovi udrzby.

2. Konstrukce - Zkontrolujte, zda konstrukce stroje neni

promacknutd, poskozend, zda nevykazuje praskliny
svarl nebo ptvodniho kovu ¢i jiné nesrovnalosti.

Trhlinave svaru

Trhlinavzakladnim kovu

3. Stitky a tabulky - zkontrolujte, zda jsou viechny ¢isté a
Citelné. Zkontrolujte, zda nechybi Zadné Stitky a znacky
(viz umisténi stitka v casti Cast 5). Zajistéte vycisténi a
vyménu vsech necitelnych obtiskl a stitkd.

2-4
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Pokyny pro obsluhu a pf¥irucky bezpecnosti prace -
zkontrolujte, zda se vytisk pokynt pro obsluhu a pfirucka
bezpeclnosti prace, bezpecnostni pfirucka AEM (pouze
trhy ANSI) a pfiru¢ka povinnosti ANSI (pouze trhy ANSI)
nachdzi v ulozném prostoru chranéném pied vlivy
pocasi.

5. Prohlidka obchtizkou - viz Obrazek 2-1.
6. Akumulator - podle potfeby dobijte.

. Palivo (stroje vybavené spalovacim motorem) - podle

potireby doplrite vhodné palivo.

Hydraulicky olej — zkontrolujte hladinu hydraulického
oleje. Zkontrolujte, zda je hydraulicky olej pfidan podle
potieby.

Kontrola funkci — po dokonceni prohlidky obchlzkou
zkontrolujte, zda Zadna funkce na misté nekoliduje s pfe-
kazkami nad zemi nebo na zemi. Podrobnéjsi pokyny viz
Viz “Kontrola funk¢nosti” na strané 2-9..

A VAROVANI

POKUD STROJ NEPRACUJE SPRAVNE, IHNED JEJ VYPNETE! NAHLASTE PRO-
BLEM PRISLUSNEMU PRACOVNiKOVI UDRZBY. STROJ NEPOUZIVEJTE, DOKUD
NEBUDE JEHO PROVOZ BEZPECNY.

3124912



CAST 2 - POVINNOSTI UZIVATELE, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE

10. Dvirka plosiny — Dvitka a pfilehlou oblast udrzujte v ¢is- 11. Kotvici mista zachytného lana - Spole¢nost JLG
toté a bez prekdazek. Zkontrolujte, zda se dvitka spravné Industries, Inc. doporucuje, aby pracovnici na plosiné méli
zajistuji a nejsou ohnuta nebo poskozena. Béhem prace navleceny bezpecnostni postroj se zachytnym lanem pfi-
méjte dvirka zaviena. pevnénym ke schvalenému kotvicimu mistu (1).

Otocna dvirka s automatickym zaviranim Standardni mista upevnéni zachytného lana

3124912 - Pracovni plosina JLG - 2-5
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Obrazek 2-1. Schéma prohlidky s obchiizkou

2-6 - Pracovni plosina JLG -

21
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CAST 2 - POVINNOSTI UZIVATELE, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE

Vseobecné informace

“Obhlidku” zahajte u polozky 1 dle schématu. Pokracujte
vpravo (proti sméru hodinovych rucicek pfi pohledu shora)
postupnou kontrolou stavu kazdé polozky uvedené v kontrol-
nim seznamu “Obhlidky”.

A VAROVANI

UJISTETE SE, ZE JE STROJ BEHEM “OBHLIDKY” ODPOJEN OD NAPAJENI,
ZAMEZITE TAK MOZNEMU URAZU.

POZNAMKA

NEZAPOMENTE NA VIZUALNi PROHLIDKU SPODNi CASTI PODVOZKU. PRI
KONTROLE TETO OBLASTI CASTO DOCHAZI KE ZJISTENI STAVU, KTERE BY
MOHLY ZPUSOBIT ROZSAHLE POSKOZENi STROJE.

POZNAMKA KE KONTROLE: U kazdé polozky se presvédcte, zda
nemd uvolnéné nebo chybéjici sou-
Cdsti, zda jsou soucdsti pevné uta-
Zené a zda nejevi Zddné viditelné
zndmky poskozeni z hlediska jakého-
koli jiného uvedeného kritéria.

1.

Snimac uhlu kmitaci ndpravy — zadné nepodeprené
kabely; Zadné poskozené nebo prerusené kabely — viz
poznamka ke kontrole.

. Valec fizeni - viz pozndmka ke kontrole.

3. Vreteno, fidici ty¢ a tahla fizeni - viz poznamka ke kont-

role.

Kola a pneumatiky - radné zajisténé, zadné chybéjici
matice kol. Viz ¢ast 5, Pneumatiky a kola. Zkontrolujte,
zda nejsou kola poskozena nebo zkorodovana.

5. Hnaci ndboj kola - viz poznamka ke kontrole.

6. Kmitaci ndprava a kmitaci vélec - viz poznamka ke kont-

role.

NGzkova ramena, centrovaci spoj a kluzné desticky - viz
poznamka ke kontrole.

8. Palivovd nadrz - viz poznamka ke kontrole.

9. Hlavni fidici ventil — Zddné neuchycené draty ani hadice;

10.

7adné poskozené ani prasklé draty.

Ventil vyvazovaciho zveddku — zadné neuchycené draty
ani hadice; Zddné poskozené ani prasklé draty.

Obrazek 2-2. Body kontroly p¥i obchiizce

3124912
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CAST 2 - POVINNOSTI UZIVATELE, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

2-8

Ovladaci prvky na zemi - pfipevnény a citelny stitek,
ovladaci spinace jsou v neutrdIni poloze, nouzovy vypi-
nac fadné funguje. Citelnd oznaceni ovladacich prvkd.

Hnaci ventil - zddné neuchycené draty ani hadice; zadné
poskozené ani prasklé draty.
Zasobnik hydraulické kapaliny — doporuc¢end hladina

hydraulické kapaliny na indikatoru hladiny na zasobniku.
Odvzdusnovaci vicko zajisténé a funkeni.

Motor a sestava hydraulického ¢erpadla - viz pozndmka
ke kontrole.

Kabely baterie/vedeni a instalace - viz pozndmka ke kon-
trole.

Predni sestava vyvazovaciho zvedaku - viz pozndmka ke
kontrole.

Zadni sestava vyvazovaciho zvedaku - viz poznamka ke
kontrole.

Otocny uhlovy snimac (umistény na spodnim upeviova-
cim koliku ramena) - viz poznamka ke kontrole.

Zvedaci valec - viz poznamka ke kontrole.

20

21.

22,

23.

24.

. Spinac snimajici zvednuti nlizkového ramena - viz
poznamka ke kontrole.

Elektronicka ochrana ramena/snimac naklonu LSS (na
pficniku nGzkové konstrukce) (je-li soucasti vybavy) - viz
poznamka ke kontrole

Bezpecnostni podpéra (na ntzkové konstrukci) (neni
vyobrazeno) - viz poznamka ke kontrole.

Ridici panel plosiny (na zabradli plosiny) - zajistény a
Citelny stitek, fidici paka a spinace se vraci na neutral,
vsechny kryty spinacd jsou na misté, spoustéci spinac a
nouzovy vypinac funguji spravné, provozni a bezpec-
nostni pfiruc¢ka v odkladaci prihradce.

Instalace plosiny/madla (nezobrazeno) - viz pozndmka
ke kontrole.

Obrazek 2-2. Body kontroly p¥i obchtizce

- Pracovni plosina JLG -
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Kontrola funkcnosti

Kontrolu funk¢nosti provadéjte nasledujicim zptsobem:

1. Z ovladaciho panelu pozemniho ovladani bez bfemene
na plosiné:

a.
b.

Zkontrolujte pfitomnost vsech ochran spinacu;

Vlyzkousejte vsechny funkce. Viz “Ovladaci prvky a sig-
nalni kontrolky pozemniho ovladani” na strané 3-4.;

Zkontrolujte, zda jsou vsechny funkce stroje deakti-
vovany po aktivaci tla¢itka nouzového zastaveni.

Zkontrolujte funkci pomocného spousténi, spousténi
zdvihu pfi vypnutém motoru a zapnutém napajeni.

2. Z mista ovladaciho panelu na plosiné:

b.
c.

3124912

Zkontrolujte, zda je ovladaci panel fadné pfipevnén
na spravném misté.

Zkontrolujte pfitomnost vsech ochran spinacg;

Pouzivejte viechny funkce a zkontrolujte viechny
koncové spinace a vypinace. Pfectéte si ¢ast Viz
“Ovladaci stanovisté ploSiny” na strané 3-8. a pro-
hlédnéte si tabulku Tabulka 2-2 a nasledujici tabulku
Tabulka 2-3;

Zkontrolujte, zda jsou vsechny funkce stroje deakti-
vovany po aktivaci tlacitka nouzového zastaveni.

e.

Zkontrolujte funkci pomocného spousténi, spousténi
zdvihu pfi vypnutém motoru a zapnutém napajeni.

Tabulka 2-2. Maximalni vyska zpomaleni pohonu

Vypnuti
Model vysokorychlostniho

pohybu
330LRT 2ai3m(6az9ft)
430LRT 2a73m(6az9ft)

3. Splosinou v prepravni (slozené) poloze:

a.

Sjedte se strojem ze svahu, nepfekrocte pfedepsany
Uhel sklonu a zastavte tak, abyste vyzkouseli uc¢inek
brzd.

b. Zkontrolujte, zda sviti kontrolka naklonéni plo3iny.

- Pracovni plosina JLG -
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Tabulka 2-3. Nastaveni vypinani pfi naklonu

Ve zvedani a pohonu je Ve zvedani a pohonu je
Zofedu Ze stran zabranéno v pripadé zabranéno v pripadé
Model Trh P y zvednuti a naklonéni — zvednuti a naklonéni — ze
dozadu na stranu "
zptedu dozadu — nad strany na stranu — nad
nasledujici vysky. nasledujici vysky.
330LRT ANSI, ANSIEXPORT, CE, AUS +5° +3° 10m (33ft) 10m(33ft)
(SA +3° +3° 10m(33ft) 10m(33ft)
ANSI, ANSIEXPORT, CE, AUS +5° +3° 13m (43ft) 13m(43ft)
430LRT
CSA +5° +3° 13m (43ft) 13m(43ft)

- Pracovni plosina JLG -
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2.3 KMITACi NAPRAVA - TEST ZAJISTOVACIHO VALCE -

(JE-LI VE VYBAVE)

POZNAMKA

TEST SYSTEMU ZAJISTOVACIHO VALCE JE NUTNO PROVADET CTVRTLETNE,
KDYKOLI VYMENITE SOUCAST SYSTEMU NEBO POKUD ZJISTITE NESPRAVNOU
FUNKCI SYSTEMU.

POZNAMKA: Dbejte, aby byla plosina pfed zahdjenim testu zajis-

tovaciho vdlce zcela spusténd a povrch pouZivany
pro pristup k rampé byl plochy a vodorovny.

Test levého kola

1.

3124912

Umistéte blok o vy3ce 10,16 cm (4 in) se Sikmou rampou
pied levé kolo kmitaci napravy.

. Zovlddaciho stanovisté na plosiné vyberte rychlost

pojezdu NiZKA.

Nastavte spinac ovladani POJEZDU do ptislusné polohy a
opatrné vyjedte se strojem po Sikmé rampé tak, aby se
levé kolo kmitaci ndpravy nachézelo na horni strané
bloku.

. Zkontrolujte, zda ndprava kmita pro udrzeni kontaktu se

zemi/rampou. (V3echna Ctyfi kola na zemi).

5. V pripadé typu 330LRT a 430LRT zvednéte plosinu stroje

nad sloZzenou polohu do vysky vypnuti pohonu, pfiblizné
2 az3 m (6 az 9 ft).

Opatrné odjedte strojem z bloku a rampy.

7. Poproste asistenta, aby zkontroloval, zda levé kolo kmi-

10.
11.

12.

- Pracovni plosina JLG -

taci ndpravy, které bylo na bloku, se nyni nachazi na
zemi. Naprava by méla kmitat, tak aby vsechna ctyti kola
udrZovala kontakt se zemi.

. Vaktudlni poloze (plosina zvednutd a véechny Ctyii pne-

umatiky na plochém a rovném povrchu) opét opatrné
vyjedte se strojem na blok rampy.

Pozadejte asistenta, aby kontroloval, zda naprava
nekmita a zUstava zajisténa (jedno kolo se nachazi nad
zemi).

Opatrné odjedte strojem z bloku a rampy.

Spustte plosinu stroje; zajistovaci valec se musi odbloko-
vat a nechat napravu kmitat. K odblokovéni valci bude
pravdépodobné nezbytné aktivovat POJEZD.

Pokud zajistovaci valce nefunguji spravné, nechte
zavadu pred jakymkoli dalS$im pouzivanim opravit kvalifi-
kovanym pracovnikem.
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Test pravého kola

1.

Umistéte blok o vy3ce 10,16 cm (4 in) se Sikmou rampou
pred pravé kolo kmitaci napravy.

. Zovlddaciho stanovisté na plosiné vyberte rychlost

pojezdu NiZKA.

Nastavte spinac ovladani POJEZDU do ptislusné polohy a
opatrné vyjedte se strojem po Sikmé rampé tak, aby se
pravé kolo kyvné napravy nachazelo na horni strané
bloku.

. Zkontrolujte, zda naprava kmita pro udrzeni kontaktu se

zemi/rampou. (VSechna Ctyfi kola na zemi).

. V pfipadé typt 330LRT a 430LRT zvednéte plosinu stroje

nad slozenou polohu do vysky vypnuti pohonu, pfiblizné
2az3 m(6az9ft).

. Opatrné odjedte strojem z bloku a rampy.

7. Poproste asistenta, aby zkontroloval, zda pravé kolo kmi-

taci napravy, které bylo na bloku, se nyni nachazi na
zemi. Naprava by méla kmitat, tak aby vSechna ctyfi kola
udrzovala kontakt se zemi.

- Pracovni plosina JLG -

8.

10.
11.

12.

V aktualni poloze (plosina zvednutd a vSechny ctyfi pne-
umatiky na plochém a rovném povrchu) opét opatrné
vyjedte se strojem na blok rampy.

Pozadejte asistenta, aby kontroloval, zda naprava
nekmita a zUstava zajisténa (jedno kolo se nachazi nad
zemi).

Opatrné odjedte strojem z bloku a rampy.

Spustte plosinu stroje; zajistovaci valec se musi odbloko-
vat a nechat ndpravu kmitat. K odblokovani valc bude
pravdépodobné nezbytné aktivovat POJEZD.

Pokud zajistovaci valce nefunguji spravné, nechte
zavadu pred jakymkoli dalSim pouzivanim opravit kvalifi-
kovanym pracovnikem.
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2.4 DUALNI PALIVOVY SYSTEM (JE-LI SOUCASTI VYBAVY) Pfepinani ze zkapalnéného plynu na benzin:
1. Kdyz motor pracuje na LPG ve stavu bez zatiZeni, umis-

A POZOR téte pfepina¢ LPG/BENZIN na Fidici stanici plosiny do

PREPINAT Z JEDNOHO ZDROJE PALIVA NA DRUHY LZE BEZ ZASTAVOVANI polohy BENZIN .
MOTORU. NASLEDUJICiM POKYNUM, KTERE MUSi BVT RESPEKTOVANY, 2. Pokud se motor zakucké z diivodu nedostatku benzinu,

VENUJTE EXTREMNi POZORNOST. prepnéte spina¢ do polohy LPG, dokud motor nebézi
znovu plynule, pak spinac vratte do polohy BENZIN. Opa-
Pfepinani z benzinu na zkapalnény plyn: kujte podle potieby, dokud motor nebézi plynule na
benzin.

1. Nastartujte motor ze zemni fidici stanice.
3. Zavrete ru¢ni ventil na nadrzi LPG otocenim ve sméru

2, Bezvzat[zenl motoru oteviete rucni ven'sll na nadrzi LPG hodinovych rucicek.
otocenim proti sméru hodinovych rucicek.

3. Kdyz je motor spustény, pfesurite spina¢ LPG/BENZIN na
fidici stanici plosiny do polohy LPG.

3124912 - Pracovni plosina JLG - 2-13
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25 POZNAMKY:

2-14 - Pracovni plosina JLG -
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CAST 3. OVLADACI PRVKY STROJE, INDIKATORY A OBSLUHA

3.1 VSEOBECNE INFORMACE

POZNAMKA

VYROBCE NEMA ZADNOU PRiMOU KONTROLU NAD POUZIVANIM A PROV0ZO-
VANIM STROJE, ODPOVEDNOST ZA DODRZOVANI ZASAD BEZPECNOSTI PRACE
NESOU UZIVATEL A OPERATOR.

Tato ¢ast obsahuje nezbytné informace potfebné k porozuméni
ovladacim prvkam stroje.

A VAROVANI

PLO§IN!J ZVEDEJTE JEN NA HLADKE, PEVNE A ROVNE PLOSE BEZ PREKAZEK A
VymoLU.

ABY NEDOSLO K TEZKEMU ZRANENI, NEPROVOZUJTE STROJ, POKUD SE
NEKTERE OVLADACI PAKY NEBO PREPINACE OVLADAJICi POHYBY PLOSINY
NEVRACEJi PO UVOLNENI DO VYPNUTE NEBO NEUTRALNI POLOHY.

JESTLIZE SE PLOSINA NEZASTAVi PO UVOLNENi NEKTEREHO OVLADACIHO
SPINACE NEBO PAKY, POUZIJTE K ZASTAVENI STROJE NOUZOVY VYPINAC.

3124912
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3.2 POPIS

Tento stroj je pojizdnd pracovni plosina upevnéna na zvedacim
“nizkovém” mechanismu. U&elem plosiny je umisténi osob s
nastroji a materidlem do urcité vySe nad povrchem. Stroj Ize
pouzivat k pfistupu do pracovni zény nad stroji ¢i zafizenimi,
ktera jsou umisténa na povrchu.

Hlavni ovladaci stanovisté nlizkového zvedaku JLG je umisténo
na plosiné. Z tohoto ovladaciho stanovisté mlze operator ovla-
dat pojezd a zatacet stroj ve sméru dopfedu a dozadu, zvedat a
spoustét plosinu a nastavovat vyvazovaci zvedaky stroje.

Ze zdvizené plosiny Ize se strojem pojizdét na pevném, rovném
a hladkém povrchu - konkrétni pozadavky naleznete v ¢asti Viz
“Pohyb (jizda)” na strané 3-16. v této pfirucce.

Stroj ma také ovladaci stanovisté na zemi, které ma prednost
pred ovladacim stanovistém na plosiné. Ovladaci stanovisté na
zemi umoznuje zdvihani a spousténi doll. Ovladaci prvky na
podvozku se pouzivaji pouze pro nouzové spusténi plosiny na
zem, pokud spusténi nemuUze provést operator na plosiné.

3-1
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3.3 PROVOZNi CHARAKTERISTIKY A OMEZENi

Vseobecné informace

Zékladnim pozadavkem pro viechny uzivatele je dikladna
znalost provoznich vlastnosti a omezeni stroje, bez ohledu
na zkusenosti uzivatele s podobnym typem zafizeni.

Napisy

3-2

Dulezité body, které je nutné mit na paméti pfi obsluze
stroje, jsou uvedeny na ovladacich stanovistich na napisech
s oznac¢enim NEBEZPECI, VAROVANI, POZOR, DULEZITE a
POKYNY. Tyto informace jsou umistény na rliznych mistech s
vyhradnim Gc¢elem upozorriovat pracovniky na mozna
nebezpedi vznikajici v souvislosti s provoznimi vlastnostmi a
omezenimi zatiZeni stroje. Definice vy$e uvedenych népist
naleznete v Gvodu.

3.4 NAKLADANI PLOSINY

Maximalni jmenovitd nosnost plosiny je uvedena na stitku umis-
téném na napisu na platformé a ovladacim stanovisti na zemi a
vychazi ze stroje umisténého na pevné, rovné a hladké zemi.
Informace o maximalni nosnosti plosiny viz Cést 5, Tabulka 5-1
na strané 5-2.

Na ploSinu se vstupuje vstupnimi dvifky na bocich plosiny.
Béhem prace se strojem méjte vstupni dvirka zaviena.

POZNAMKA: Méjte na zteteli, e plosina musi byt zatizena rovno-
mérné. Bifemena museji byt podle moznosti umis-
téna v blizkosti geometrického stfedu ptdorysu
plosiny.

- Pracovni plosina JLG - 3124912
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1. Ovladaci stanovisté plodiny 5. Palivova nddrz propanu (pouze dudlni palivovy systém) 8. Niizkové konstrukce — ty¢ pohonu bezpecnostni
2. Odkladaci pihrddka pro pfirucku 6. 0ddil motoru / hyd. ¢erpadla / akumulatoru podpéry — (Viz “Ndizkova konstrukce — bezpec-
3. Pozemni ovlddaci panel 7. Zasuvkovd krabice stfidavého proudu (AC) plodiny nostni podpéra” na strané 5-10.)

4. Palivovy/hydraulicky oddil 9. Ovladéni ru¢niho spousténi ploiny

Obrazek 3-1. Umisténi ovladacich prvka stroje

3124912 - Pracovni plosina JLG - 3-3
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3.5 OVLADACI PRVKY A SIGNALNi KONTROLKY
POZEMNIHO OVLADAN

Prepinac ploSina/vypnuto/pozemni ovladani
Jisti¢ (15 A)

Nouzovy vypinac

Predni a zadni svétla (jsou-li ve vybavé)
Pocitadlo provoznich hodin

Indikator pretizeni plosiny (je-li k dispozici LSS)
Indikator teploty vody

Indikator tlaku oleje

Indikator akumulatoru

@ NoUREWDN=

H
-
ew

Zvedani/spousténi plosiny

—
—

. Zhavici svitka (jen naftovy motor)
. Spoustéci tlac¢itko

(%]
-—
N

10

Obrazek 3-2. Pozemni ovladaci panel
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Pozemni ovladaci panel
(Viz Obrdzek 3-2.)

A VAROVANI

KROME NOUZOVYCH PRIPADU NEOVLADEJTE STROJ Z OVLADACIHO STANO-
VISTE NA ZEMI S 0SOBAMI NA PLOSINE.

KONTROLU A PROHLIDKY PRED PROVOZEM PROVADEJTE POKUD MOZNO Z
OVLADACIHO STANOVISTE NA ZEMI.

POZNAMKA:Kdy? je stroj vypnuty kviili odstaveni pfes noc nebo
nabijeni baterii, musi se nouzovy vypina¢ a prepinac
vybéru napdjeni nachdzet ve vypnuté poloze, aby se
zabrdnilo vybijeni akumuldtord.

1. Prepinac ovladani plosina/
zemé(Voli¢ napdjeni) - %
Tfipolohovy klickem ovladany prepi- VE
nac volby napajeni prepina napajeni @ ®
mezi ovladanim na plosiné a na zemi.
Je-li ptepnut do polohy pro plosinu, Aj
zajistuje napdjeni nouzového vypi- %
nace na ovladani plosiny. Je-li pre-
pnut do polohy pro ovladani na zemi, zajistuje napajeni
ovladani na zemi. Nouzovy vypinac¢ umistény na ovladani
na zemi zajistuje napajeni spinaci skfinky s klickem. Kdyz

. Jisti¢ - Jistic se rozpoji, pokud dojde na

. Nouzovy vypina¢ - Dvoupolohovy cer-

. Predni a zadni svétla - vypinac (je-li ve

je pfepinac¢ napdjeni ve stfedové vypnuté poloze, je
odpojeno napajeni ovladani na plosiné i pozemniho
ovladani a kli¢ mGzete vyjmout, ¢imz se stroj vypne.

stroji ke zkratu nebo pfretizeni.

veny nouzovy vypinac ve tvaru htibku pfi
nastaveni do polohy Zapnuto se soucas-
nym nastavenim prepinace vybéru napa-
jeni do polohy pro ovladani na zemi
zajistuje napdjeni ovladaciho stanovisté
na zemi. Kromé toho mize byt vypinac v pfipadé nouze
pouzit k vypnuti napajeni ovladani funkci. Napdjeni se
zapne tim, Ze spinac vytdhnete ven (zapnuto), vypne se
zatlacenim spinace dovnitf (vypnuto).

e©

vybavé) - Tento prepinac zapind a
vypina predni a zadni svétla.

()
il
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5.

10.

3-6

Pocitadlo provoznich hodin - Stroj je
vybaven pocitadlem provoznich hodin,
které udavé pocet hodin, kdy byl stroj v
provozu.

Indikator pretizeni ploSiny (je-li LSS
soucdsti vybavy) - Sviti, pokud je plo-
Sina pretiZzena.

Kontrolka teploty vody - Sviti, kdyz se
motor prehfiva.

Kontrolka tlaku oleje - Sviti, kdyZ tlak
oleje v motoru pfili$ klesne.

Indikator akumulatoru - Sviti, kdyz
klesne napéti v akumulatoru.

Spinac zvedani/spousténi plosiny - Ti-
polohovy momentovy kontaktni spinac
ovladani zvedani umoznuje nastavenim
do pfislusné polohy zvedat nebo spous-
tét plosinu.

Kromé normalni funkce umoznuje funkce

000000

HOURS

11.

pomocného spousténi spusténi se zapnutym napajenim
a vypnutym motorem.

Spinac zhavici svicky - (pouze naftovy _
motor) — Momentovy kontaktni tlacit-

kovy spina¢, ktery dodava elektrickou

energii Zzhavicim svickdm motoru, coz

pomaha pfi startovani za studena. P¥i

stisknuti pouziva standardni ¢asovac na

5 sekund, ktery neumozni spustit startovaci tlacitko,
dokud tento ¢as neuplyne.

POZNAMKA: Naftovy motor nelze nastartovat, pokud jsou

zapnuté Zhavici svicky.

12. Spinac spusténi motoru - Tlacitkovy

- Pracovni plosina JLG -

spina¢ s momentovym kontaktem, ktery
napaji elektrickou energii elektromagne-
ticky ventil startéru, kdyZ je nouzovy
vypinac v poloze ON (zapnuto) a je stisk-
nuto tlacitko startéru.

3124912
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Ovladani ruéniho spousténi plosiny

Ovladani ru¢niho spousténi plosiny slouzi ke spusténi plosiny
vlivem gravitace v pfipadé Uplného vypadku napajeni. Rukojet
tvaru T pro ovladani ru¢niho spousténi je umisténa vpredu
vlevo na stroji, hned pod Zebiikem plosiny. Podivejte se na stitek
s pokyny umistény vedle uvolfovaci rukojeti.

Postup spousténi je nasledujici:

1. Vyhledejte T rukojet ovladani ru¢niho spousténi.
(Viz Obrdzek 3-3.)

A VAROVANI

PRI SPOUSTENI NEDAVEJTE RUCE DO PROSTORU POHYBU NUZKOVYCH
RAMEN A PLOSINY.

2. Uchopte T rukojet a pomalu ji vytahujte pro spusténi
nGzkovych ramen / plosiny a po spusténi plosiny do
pozadované urovné nechte T rukojet vratit se do jeji
zajisténé polohy.

Obrazek 3-3. Umisténi ovladani ru¢niho spousténi
(leva predni ¢ast stroje)

3124912 - Pracovni plosina JLG - 3-7
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3.6 OVLADACI STANOVISTE PLOSINY

1. Ukazatel sméru
2. Ovladac se spousti a spinacem fizeni
3. Stitek indikétoru spinace fizeni
4. Indikdtory ovladacich prvki — vechny
5. Indikatory ovlddacich prvk{ — naftovy motor
6. Indikdtory ovladacich prvk(i — motor vyuzi-
vajici dvé paliva
7. Indikdtor pretizeni (LSS) (je-Ii k dispozici)
8. Indikator néklonu stroje
9. Indikétor nizké hladiny paliva
10. Indikétor poruchy systému
11. Spinac vyvazovaciho zveddku/LED indikétory
12. Prepinac zvedani/pojizdéni
13. Nouzovy vypinac
14. Indikator Zhavici svicky (pouze naftovy motor)
15. Volba benzinové palivové nédrze (pouze
dudlni palivovy systém)
16. Volba palivové nddrze propanu (pouze
dudlni palivovy systém)
17. Spinac volby rychlosti (vysokd/stfedni/nizkd)
18. Spinac spousténi motoru
19. Tlacitko houkacky
20. Spinac generdtoru — zapnout/vypnout

Obrazek 3-4. Ovladaci stanovisté plosiny

3-8 - Pracovni plosina JLG - 3124912
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Ovladaci prvky plosiny

POZNAMKA

SKRINE OVLADACU BY NEMELY BYT PRENASENY Z JEDNOHO STROJE NA

DRUHY.

1. Smérova Sipka - Tato Sipka indikuje smér, kterym je
tfeba pohnout pdkovym ovladac¢em pro obsluhu funkci
stroje. VSimnéte si ¢ernych a bilych koncut Sipky vzhle-
dem k indikatordm ovladani.

2. Ovladag¢, spoust

3124912

Ovladaci paka a spoust - ovladaci paka ovlada ctyfi
funkce: pojezd, zvedani, vyvazovaci zvedaky a fizeni.
Je nutné zvolit spinac funkce pojezdu, zvedani nebo
vyvazovaciho zvedaku a stisknout a podrzet spoust
na predni strané ovladaci paky béhem pohybu ovla-
dace, nez posunete ovladaci paku.

EF_;CIE @

- Pracovni plosina JLG -

Po zvoleni funkce pojezdu, stisknuti spousté a posu-
nuti ovlddaci paky vpfed se uvede stroj do pohybu
smérem vpied a pohybem péky vzad se stroj rozjede
smérem dozadu.

Po zvoleni funkce zvedani, stisknuti spousté a posu-
nuti ovladaci paky vpred se spusti plosina a pfi posu-
nuti ovlddaci paky vzad se plosina zvedne.

Pokud zvolite funkci vyvazovaciho zvedaku, stisknu-
tim spousté a posunutim ovladaci paky dopfedu roz-
tahnete vSechny ¢tyfi vyvazovaci zvedaky a
posunutim ovladaci paky dozadu vyvazovaci zvedaky
zasunete.

Rychlost u viech zvolenych funkci (vyjma vyvazova-

cich zvedakd) je pomérné fizena podle toho, jak ovla-
daci paku vychylite.

3-9
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3.

Spinac fizeni/nastaveni vyvazovani -

-

o

Spinac fizeni/nastaveni automatického vyvazovani se
nachazi na horni strané ovladaci paky. Pokud zvolite
funkci jizdy a poté stisknete spina¢ doprava, otocite
fizena kola doprava. Stisknutim tohoto spinace smérem
doleva se kola nato¢i doleva.

Kdyz zvolite automatické vyvazovani, tento spinac slouzi
k manudlnimu nastaveni vyvazovani stroje doleva nebo
doprava. Postup obsluhy vyvazovaciho zveddku najdete
v oddile “Pohyb (jizda)” na strané 3-16.

&~

Indikatory ovladani - vsechny (polozky 7 az 13)

5. Indikatory ovladani - naftovy motor

7. Indikator pretizeni (LSS) (je-li ve

(polozky 14 a 17 az 20)
Indikatory ovladani - dualni palivo (polozky 15 az 20)
vybavé) - Oznamuje pretizeni plosiny.

Pretizeni plosiny bude rovnéz signalizo-
vano zvukovym alarmem.

- Pracovni plosina JLG -

POZNAMKA: Pti aktivaci signalizace pretizeni pfi zvednuti nad

8.

4,26 m (14 ft) dojde k zablokovdni ovldddni vsech
funkci z plosiny a ze zemé. Snizte hmotnost na plo-
siné tak, aby nepfesahovala jmenovité zatizeni uve-
dené na stitku s nosnosti, a ovlddaci prvky budou
opét fungovat.

Vystrazny indikator alarmu naklopeni a

alarm - Jakmile se podvozek nachazi v g
nebo za nastavenim vypinani pfi naklonu, EL
rozsviti se ¢ervend kontrolka na ovladacim

panelu a rozezni se zvukova vystraha.

A VAROVANI

POKUD SE PRI ZVEDNUTE PLOSINE AKTIVUJE VAROVNA INDIKACNi KONT-
ROLKA / ALARM NAKLONU, SPUSTTE PLOSINU A PREJEDTE NA ROVNY PEVNY
PODKLAD.

9.

10.

Kontrolka nizké hladiny paliva - Tato
kontrolka se rozsviti pfi nizké hladiné
paliva v nadrzi.

Kontrolka poruchy systému - Tato kont-
rolka blika pfislusnym vystraznym kédem
(blikaci kéd).

3124912
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11. Vyvazovaci zvedaky - pfi stisknuti se rozsviti LED indi- a. S aktivovanym spinacem vyvazovaciho zveddku stisk-

katory nastaveni a zasunuti na panelu indikatorud a

umozni tuto funkci. Posunutim ovladaci paky dopfedu b
(ve sméru cerné Sipky) vyvazovaci zvedaky spustite dold.

Posunutim ovladaci paky dozadu (ve sméru bilé Sipky)

vyvazovaci zvedaky zvednete. Jakmile je stroj vyvazeny,

zveddky se prestanou vysouvat a LED indikator zvedaku

néte spoust na ovladaci.

. Chcete-li posunout vyvazovaci zvedaky doleva, pre-

sunte spina¢ na ovladaci doleva. Pro posun doprava
posurite spinac na ovladaci doprava. Kontrolka vyva-
zovaciho zveddaku pro zvolenou stranu se rozsviti.

prestane blikat a bude nepretrzité svitit. 12. Pfepinac zvedani/pojizdéni

POZNAMKA: Po pocdte¢nim kontaktu se funkce automatického a.

vyvaZovdni pozastavi na 2-5 sekund, pak zacne
sprdvné vyvaZovat stroj.

Vyvazovaci zvedaky jsou nastaveny -
Tato kontrolka blikd, kdyz jsou vyvazovaci
zveddky vysouvany.

Vyvazovaci zvedaky se zasouvaji — Tato
kontrolka blikd, kdyz jsou vyvazovaci zve-
daky zasouvany.
POZNAMKA: Systém automatického vyvazo- ﬁ

vdni obsahuje funkci, kterd umoz-

nuje obsluze upravit rovinu stroje

doleva nebo doprava, pokud je plosina zcela spus-
téna dolu. Podle ndsledujicich pokyni upravte tro-
veri stroje.

3124912 - Pracovni plosina JLG -

‘ b.

Piepinac jizdy - Po vybéru bude
funkce jizdy aktivni. Stisknuti
spousté a posunuti ovladaci paky
vpfed nebo vzad zajisti jizdu pfi
rychlosti stanovené rozsahem zvo-

U

lenym spinac¢em rychlosti a podle toho, jak ovladaci

paku vychylite od stredu.

Volba zdvihu - Po vybéru bude
funkce zvedani aktivni. Stisknuti
spousté a posunuti ovladaci paky
vpred nebo vzad zajisti pohyb plo-
Siny pfi rychlosti nastavené podle
toho, jak ovladaci paku vychylite
od stfedu.

Kromé normdlni funkce umoznuje funkce pomoc-
ného spousténi spusténi se zapnutym napdjenim a

vypnutym motorem.
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16. Volba propanu -V této poloze spinac
slouzi k pfepnuti z benzinu na propan u
NEPROVADEITE “ZDVIH DOL0”, DOKUD SE ZCELA NEZASUNE NASTAVEC PLO- stroju vybavenych dudlnim palivovym [ )
SINY. systémem. \ )
13. Nouzovy vypina¢ - Dvoupolohovy cer- 17. Spinaé rychlosti - Pfi spusténé
veny nouzovy vypinac¢ ve tvaru hfibku : bloginé tento tipolohovy prepi- E=s 4@
o;/lédé napall’(jenl’ ovladaciho stanolvijté na¢ rychlosti umozriuje operé- @ o 7o
plosiny a také vypina napajeni ovladani 4 ; %F
funkei ploginy v pfipadé nouze. Kdy? je f??ﬁhf/vﬁ'_“av?&ﬁ? fﬁe‘éﬁt o e %
prepinac energie nastaven na plosinu, napajeni se zapne ry’chlost 3 21‘ km/h _'2 0mph) o /ol
tim, Ze spinac vytahnete ven (zapnuto), vypne se zatlace- nebo nl’zk(;u rychlost (1',61 km/h
nim spinace dovnitf (vypnuto). - 1.0 mph). Vechny tfi (3) rychlosti pohonu pouzivaji vysoké
14. Spinac zhavici svicky - (pouze naftovy otacky motoru.
motor) - Momentovy kontaktni tlacit- Je-li plosina zvednuta nad vypinaci vysku vysokorychlostniho
kovy spinac, ktery dodava elektrickou é pohybu, rychlost jizdy je omezena na 0,8 km/h (0.5 mph) bez
energii zhavicim svickam motoru, coz ohledu na nastaveni prepinace rychlosti pohonu.
pomaha pfi startovani za studena. Po
stisknuti ponechejte zhavici svicky néko-
lik sekund rozehfat a poté spustte motor. NEPOUZIVEJTE VYSOKE HODNOTY PRI JiZDE V UZAVRENYCH PROSTORACH
15. Volba benzinu -V této poloze spinac NEBO PRI COUVANI.
SIOU,Z,' k prepnu,tl z pro,palnu na }oenzlln u POZNAMKA: Vysokd/stredni/nizkd rychlost jizdy neni dostupnd,
stro;lu vybavenych dualnim palivovym pokud je plosina zvednuta nad vypinaci vysku vysoko-
systemem. rychlostniho pohybu (viz Tabulka 2-2 na strané 2-9).
Kdyz je plosina spusténa pod vypinaci vysku vysoko-
rychlostniho pohybu, je vysokd/stredni/nizkd rychlost
jizdy moznd.
3-12 - Pracovni plosina JLG - 3124912
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3.7 PROVOZ MOTORU

NEPOUZIVEJTE STROJ, POKUD JE SPUSTENA VYSOKA RYCHLOST JiZDY V PRi-  Postup spousténi
PADE ZVEDNUTI PLOSINY NAD VYPINACI VVSKU VYSOKORYCHLOSTNIHO

POHYBU. POZNAMKA:Uvodni spousténi vzdy provddéjte z pozemni Fidici
P vex s Yy stanice.

18. Spinac spusténi motoru - prepinac s
momentovym kontaktem, ktery napaji 1. Zkontrolujte olej v motoru, nez se pokusite nastartovat
elektrickou energii elektromagnet star- motor; podle potfeby pfidejte olej v souladu s Cast 5.4,
téru, kdyz je nouzovy vypinac v poloze ON Provozni udrzba, kapitola — Vyména oleje.
é)zslrc))r;‘;jco) a pfepinac je prepnut do horni 2. Vytahnéte cerveny nouzovy vypinac (Zapnuto).

19. Houkaéka - Toto tlaitko umoziiuje 3. EJ,rr)is:téte pfepl'nav(:_ ploéina/zem(“f na polohu pozadované

s . = fidici stanice (ploSina nebo zemé).

obsluze varovat osoby na pracovisti, kdyz b
stroj pracuje v daném prostoru. 4. Pokud pouzivate stroj se dvéma palivy, pfesurite pfepi-

20. Spinaé generatoru - (volitelny) - Tento nac LPG/BENZIN na plosiné do poZzadované polohy.
piepinac pfi pouziti zapne generator a L' POZNAMKA: Pokud zvolite systém LPG, ovéite, zda je ru¢ni ventil
nastavi otacky motoru. na ptivodni nddrzi LPG otevfeny, neZ se pokusite

nastartovat motor.

POZNAMKA

POKUD SE NEPODARI MOTOR RYCHLE SPUSTIT, NEPROTACEJTE JEJ DELSI
DOBU. POKUD MOTOR NENASTARTUJE ANI PODRUHE, NECHTE STARTER
VYCHLADNOUT 2 AZ 3 MINUTY. POKUD MOTOR NENASTARTUJE PO NEKOLIKA
POKUSECH, POSTUPUJTE PODLE PRIRUCKY UDRZBY MOTORU.

3124912 - Pracovni plosina JLG - 3-13
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5. Pokud startujete motor z pozemnich ovladacd, prepnéte 3,8 DUALNI PALIVOVY SYSTEM (JE-LI SOUCASTi VYBAVY)
nouzovy vypinac do polohy zapnuto a stisknéte a pfi-

drzte tlacitko startu, dokud motor nenastartuje. Pokud
A POZOR

startujete motor z ovladacu plosiny, prepnéte nouzovy o ) o
vypina¢ pozemniho ovlddani a ovladani na plosiné do PREPINAT Z JEDNOHO ZDROJE PALIVA NA DRUHY LZE BEZ ZASTAVOVANI

polohy zapnuto, pfepnéte prepina¢ startu a podrzte jej, ~ MOTORU. NASLEDUJICiM POKYNOM, KTERE MUSi BYT RESPEKTOVANY,

dokud motor nenastartuje. VENUJTE EXTREMNI POZORNOST.
POZNAMKA Piechod z benzinu na plynovy pohon (LPG).
NECHTE MOTOR ZAHRAT PAR MINUT, NEZ VYVINETE JAKEKOLI ZATIiZENI. 1. Nastartujte motor z fidici stanice plosiny.
6. Poté, co se motor stihl dostate¢né zahftat, pokracujte v 2. 5 nez,atf?gnym movtorv’em oteyfetev rucné gvléd,any V%Qt”
na nadrzi LPG otocenim proti sméru hodinovych rucicek.

obsluze zafizeni.
3. Kdyz je motor spustény, presurite dvoupolohovy spinac
LPG/BENZIN na fidici stanici plosiny do polohy LPG.

3-14 - Pracovni plosina JLG - 3124912
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Pfechod z LPG na benzin: 3.9  PROVOZNI VLASTNOSTI

1. Kdyz motor pracuje na LPG ve stavu bez zatizeni, umis- TV
téte pfepinac LPG/BENZIN na stanici plosiny do polohy Nakladani plosmy
BENZIN. Maximalni jmenovita nosnost plosiny je uvedena na napisu

2. Pokud se motor zakucka z divodu nedostatku benzinu, na platformé a vychaziz téchto pfedpokladi:

prepnéte spinac do polohy LPG, dokud motor nebézi 1. Stroj je na hladké, pevné a rovné plose.

znovu plynule, pak spinac vratte do polohy BENZIN. Opa- 2. VEechny brzdy jsou aktivovany.

kujte podle potfeby, dokud motor nebézi plynule na o v o
3. Maximalni nosnost plosiny je nasledujici:

benzin.
3. Zavrete ru¢ni ventil na nadrzi LPG oto¢enim ve sméru Tabulka 3-1. Nosnost ploSiny

hodinovych ruc¢icek. 330LRT 430LRT

Jedno Dvoji Jedno Dvoji
prodlouZeni | prodlouzeni | prodlouzeni | prodlouzeni

Celkovd nosnost plosiny 1020kg 905 kg 680kg 568kg

vcetné prodlouzeni (22501b) (20001b) (15001b) (12501b)
Nosnost prodlouzeni
ploiny (kazdého) 26kg(5001b)

POZNAMKA: Méjte na zreteli, Ze plosina musi byt zatizena rovno-
mérné. Bifemena museji byt podle moznosti umis-
téna v blizkosti geometrického stredu pudorysu
plosiny.
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Pohyb (jizda) Jizda ve svahu

A VAROVANI

S PLOSINOU POJIZDEJTE POUZE NA HLADKEM, PEVNEM A ROVNEM
POVRCHU BEZ PREKAZEK A DER. V ZAJMU PREVENCE ZTRATY KONTROLY
NAD RiZENiM C1 PREVRZENi NA CELNICH A BOCNICH SVAZICH SE VYVARUJTE
POJIZDENI STROJEM NA SVAHU, JEHOZ SKLON PREKRACUJE POVOLENOU

Pokud jedete vysokou rychlosti po svahu se sklonem pres
8°, funkce jizdy se pfepne na stiedni rychlost. Hnaci cerpa-
dlo pfepne zpét na vysokou rychlost, jakmile sklon klesne
na 5 °. Nez se stroj vrati na vysokou rychlost, nastane pro-
dleva 2 sekundy.

HODNOTU, VIZ €ast 5, Tabulka 5-1 na strané 5-2. Rizeni stroje
Jizda vpred POZNAMKA: Pri statickém Fizeni dojde ke zvyseni otdéek motoru.

1. Umistéte nouzovy vypinac plosiny do polohy zapnuto.

2. Po nastartovani motoru stisknéte prepinac jizdy a
posunte ovlada¢ dopfedu, nespoustéjte do konce jizdy.
Rychlost jizdy zavisi na tom, jak vychylite ovladaci paku
od stfedové polohy. Rychlost mlzete zvysit jesté tak, ze
umistite spina¢ vysoké rychlosti na vysokou rychlost,
zatimco jedete v rezimu jizdy dopredu.

Jizda vzad

1. Posunte nouzovy vypinac na fidici stanici plosiny do
polohy zapnuto.

2. Stisknéte spinac jizdy a posunte ovladaci paku dozadu
(couvani) a vydrzte az do konce cesty. Rychlost jizdy zavisi
na tom, jak vychylite ovladaci paku od stfedové polohy. Pfi
jizdé vzad neaktivujte spinac vysokych otacek motoru.

Pii zataceni strojem vyklonte palcem ovladany spinac fizeni
na ovladaci rukojeti vpravo (chcete-li zatocit vpravo) nebo
vlevo (chcete-li zatocit vlevo). Po uvolnéni se spinac vrati do
stiedni polohy, zatimco kola zUstanou v jiZz zvolené poloze.
Chcete-li kola vratit do polohy odpovidajici jizdé pfimo
vpfed, musite spina¢ vyklonit opacnym smérem a pfidrzet
jej, dokud se kola nedostanou do pozadované polohy.
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ROVINA

Obrazek 3-5. €Celni a bo¢ni svah
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Cinnost vyvaiovaq’ho zvedaku 4. Pokracujte ve vysouvani vyvazovacich zvedakd, dokud
LED indikétor vysouvani nepfestane blikat a neza¢ne
Zatizeni je vybaveno samovyvazovacimi zvedaky s funkci trvale svitit.

manualniho sefizeni. Tyto vyvazovaci zvedéky jsou aktivo- ; . o . o . o
vany prostfednictvim jednoho spinace na ovladacim panelu  POZNAMKA: | poté je mozné Z’?PS/t vyvazeni stroje. (Viz "Rucni
plosiny. nastaveni vyvdZeni” na strané 3-19.)

POZNAMKA: Otdcky motoru klesnou, kdyZ zapnete vyvazovaci POZNAMKA: Pokud kontrolka poruchy systému vyddvd blikaci
zveddky. kdéd 2/5 na fidici stanici plosiny, stroj nelze vyvdZit.
Musite jej presunout a opakovat pokus.
Automatické vyvazovani
5. Chcete-li zasunout vyvazovaci zveddky, stisknéte prepi-

1. Kdyz je plosina ve slozené poloze, zapnéte napajeni, na¢ vyvazovacich zvedakd a posunite ovlada¢ dozadu az
nastartujte stroj a stisknéte tlacitko vyvazovacich zve- do UpIného zasunuti vyvazovacich zvedaka.
dakl na predni strané fidici skiiné plosiny. ;
POZNAMKA: Koncovy spinac rozpoznd, kdyZ jsou vsechny Ctyfi
vdlce plné zasunuty, a poté dojde k rozsviceni LED
indikdtoru zasunuti vyvaZzovacich zveddku na fridici

2. Stisknéte spoustéci spinac na ovladaci a soucasné
posunte ovladac dopfedu pro spusténi vyvazovacich
zvedaka.

stanici plosiny.

3. Jakmile vyvazovaci zvedaky pfijdou do kontaktu se zemi, . L )
nastane prodleva 5 sekund, nez dojde k samotnému Bezdotykovy spinac a snimac zdvihu nepovolf vysu-
automatickému vyvazovani. nuti nebo zasunuti zveddkd, kdyz je plosina nad ulo-
i Zenou polohou. Pokud dojde k poruse

POZNAMKA: Z divodu odlisnych povrchii muze dojit k nékolika bezdotykového spinace nebo snimace zdvihu,
prodlevdm mezi korekcemi vyvdZeni stroje. Na uplné funkce vyvaZovacich zveddkii se zablokuje.

vyvdZeni si zajistéte dostatek casu.
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Rucni nastaveni vyvazeni

POZNAMKA: Systém vyvaZovacich zveddki obsahuje funkci,

kterd umozniuje obsluze upravit rovinu stroje doleva
nebo doprava, pokud je plosina zcela spusténa dold.
Podle ndsledujicich pokyn( upravte uroveri stroje.

1. Kdyz je stroj v uskladnéné poloze, zapnéte napdjeni,

nastartujte stroj a stisknéte prepinac vyvazovacich zve-
dakd na predni strané fidici skiiné plosiny.

. Chcete-li upravit polohu stroje doprava, vyhnéte spinac
fizeni na horni strané ovladace doprava, dokud nedosah-
nete pozadované polohy.

. Chcete-li upravit polohu stroje doleva, vyhnéte spina¢
fizeni na horni strané ovladace doleva, dokud nedosah-
nete pozadované polohy.

POZNAMKA: Kdykoli pouzijete funkci ipravy, existuje moznost, Ze

stroj bude mimo rovnovdhu. V této chvili se stroj
nebude zvedat, ale Ize jej spustit dold.

POZNAMKA: Stroj musi byt v uloZené poloze, nez Ize pouzit funkci

upravy.

Zvedani a spousténi plosiny

A VAROVANI

PloilNy ZVEDEJTE JEN NA HLADKE, PEVNE A ROVNE PLOSE BEZ PREKAZEK A
vymoLu.
Rychlost zvedani a spousténi dolt fidi pratokovy kontrolni

ventil. Kdykoli prudce zménite smér zvedani, dojde mezi
zvedanim a spousténim k prodlevé tfi sekundy.

Pfi zvedani plosiny bez nastavenych vyvaZzovacich zvedakd
je vyska plosiny omezena, jak je uvedeno v tabulce
Tabulka 2-3 na strané 2-10.

Zvedani

1. Umistéte prislusné nouzové vypinace do polohy Zapnuto.

2. Nastartujte motor, posurite pfepinac¢ vykonu do pozado-
vané polohy (plosina nebo zemé).

3. P¥iobsluze prostfednictvim ovladacich prvkl pozem-
niho ovladani posunite spinac¢ zvedani nahoru a pridrzte
jej az do momentu, kdy bude dosazeno pozadované
vysky. Pokud pouzivate ovladaci prvky na plosing,
nastavte prepinac zvedani/pojezdu do polohy pro zve-
dani, stisknéte spoustéci spinac a poté posunte ovladaci
paku dozadu a drzte ji, dokud nedosdhnete pozadované
vysky. Rychlost zvedani zavisi na tom, jak vychylite ovla-
daci paku od stredové polohy.
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Spusténi dolii Nastavec ploSiny

A VAROVANI

PRED SPUSTENIM PLOSINY DOLU ZAJISTETE, ABY V BLIZKOSTI NUZKOVYCH
RAMEN NEBYLY ZADNE 0SOBY.

NEZ PLOSINU SPUSTITE DOLU, OVERTE, ZDA JE NASTAVEC PLOSINY ZCELA
ZASUNUT.

« Pfi obsluze prostfednictvim ovladacich prvkd pozem-
niho ovladani posunte spinac zvedani nahoru a pfidrzte
jej az do momentu, kdy bude dosazeno pozadované
vysky, nebo do Uplného spusténi plosiny dold.

« Pokud pouzivate ovladaci prvky na plosiné, stisknéte
spinac zdvihu, posunite ovladaci paku dopredu a drzte ji,
dokud nedosdhnete pozadované vysky nebo do upl-

Stroj je vybaven jednoduchymi nebo dvojitymi néastavci plo-
siny, které pridavaji 1,2 m (4 ft) k pfedni nebo zadni strané
plosiny, takze operator ma lepsi pfistup k pracovnimu mistu.
Chcete-li prodlouzit plosinu, zvednéte rukojet na pravé
strané plosiny (pfi pohledu smérem k néstavci plosiny) pro
uvolnéni zdpadky a pomoci rukojeti vysunte prodluzujici
nastavec ven. Jakmile plosina dosahne konce svého rozsahu
pohybu, stlacte rukojet pro zajisténi zapadky. Tim zajistite
plosinu v poZzadované poloze. Chcete-li plosinu zasunout,
provedte postup v opa¢ném poradi. Maximalni nosnost kaz-
dého prodlouZeni plosiny je 227 kg (500 Ib).

A VAROVANI

ného spusténi plosiny. NEPROVADEITE “ZDVIH DOL(", DOKUD SE ZCELA NEZASUNE NASTAVEC PLOSINY.

Ochrana ramen (je-li soucasti vybavy)

Je-li stroj vybaven elektronickou ochranou ramen, plosina
prerusi spousténi v pfedem nastavené vysce a majaky stroje
budou blikat odliSnou rychlosti jako vystraha pro pozemni
obsluhu. Spousténi stroje mlze pokracovat po prodlevé
trvajici tfi (3) sekundy. Po opétovné aktivaci funkce spous-
téni se ozve zvukova vystraha. Po prodlevé priblizné jeden a
pul (1,5) sekundy bude plosina pokracovat ve spousténi.
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3.10 ZABRADLI PLOSINY — POSTUP SKLOPENi
(Viz Obrdzek 3-6. a Obrdzek 3-7.)

A VAROVANI

NEZDVIHEJTE PLOSINU, JSOU-LI ZABRADLi SKLOPENA. PRI ZVEDANI PLO-
SINY MUSEJi BYT ZABRADLI RADNE UPEVNENA V HORNi POLOZE.

POZNAMKA: Zdbradli sméji byt sklopena dolti pouze v pFipadeé, Zze
je plosina ve sloZené poloze (spusténd zcela dold).
Pred sklopenim bocnich zdbradli by méla byt ze
zdbradli demontovdna skriti ovidddni plosiny.

Nejprve se sklada zabradli konce plosiny. Je-li plosina vyba-
vena jednim nebo vice néstavci, sklopi se obé bo¢ni zabradli
hlavni ploSiny i zdbradli prodlouzeni.

Zabradli sklapéjte v nasledujicim pofadi;
(Viz Obrdzek 3-6. a Obrdzek 3-7.)

« Demontujte skiin ovladani plosiny a umistéte ji na plosinu.
Na obou strandch stroje oteviete posuvnou branku a
vyjméte kolik na okopové desce vykyvné branky, aby se
umoznilo pozdéjsi slozeni.

* Nejprve - vytdhnéte koliky koncového zdbradli plosiny
(dva koliky na kazdém koncovém zabradli, viz Sipky na
Obréazek 3-6. na strané 3-22), a vyklopte koncové zébradli
plosiny na bo¢niho zabradli.

3124912
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» Za druhé - vytahnéte koliky bo¢niho vedeni prodlouzeni
plodiny (jeden na sestavu vedeni, viz kratké Sipky na
Obrazek 3-7. na strané 3-23), sloZte bo¢ni vedeni prodlou-
zeni.

« Za tieti — vytahnéte koliky bo¢niho vedeni hlavni plosiny
(¢tyfi na sestavu vedeni, viz kratké Sipky na Obrazek 3-7. na
strané 3-23), slozte bo¢ni vedeni hlavni plosiny.

Pro zdvizeni zdbradli zpét do vzptimené polohy je vykla-
péjte v opaéném pofradi, nez bylo zabradli sklopeno. Pevné
uchopte a vyklopte zabradli zpét nahoru na misto a umis-
téte Cepy vedeni zpét do kolejnic.

POZNAMKA: U plosin vybavenych prodluZovacimi ndstavci pFi
nastaveni bocniho zdbradli zpét do vzpfimené
polohy dbejte, aby bylo vedeni zdbradli prodluzova-
ciho ndstavce zajisténo pres vedeni zdbradli hlavni
plosiny, jakmile jsou obé zdbradli zcela vzprfimend.

A VAROVANI

PO SKLOPENi ZABRADLI BUDTE VELMI OPATRNi PRI OPOUSTENI A VSTUPU
NA PLOSINU, VSTUPUJTE A OPOUSTEJTE PLOSINU POUZE PROSTOREM DVi-
REK A DODANEHO ZEBRIKU.

A VAROVANI

PRI OBSLUZE (POJiZDENI) STROJE PROSTREDNICTVIM POZEMNIHO OVLA-
DANi SE SKLOPENYM ZABRADLIM UDRZUJTE OD STROJE VZDALENOST MINI-
MALNE 1 M (3 FT).
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Obrazek 3-6. Koncové zabradli plosiny - posloupnost skladani a umisténi pojistnych koliku
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Obrazek 3-7. Bo¢ni zabradli plosiny — posloupnost skladani a umisténi pojistnych koliku
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3.11 PARKOVANI A SLOZENI Zvedani

Pti parkovani a sloZeni stroje postupujte takto: Pokud je nutné stroj zvednout, je mozné to ucinit z upouta-
vacich/zvedacich ocek. Tato o¢ka umoznuji zvednout stroj

1. Zajedte strojem na vhodné chranéné a dobfe vétrané jerabem & jinym vhodnym zvedacim zafizenim.

misto.
POZNAMKA: Pokud je nutné zvedat za zvedaci ocka, spolecnost

JLG Industries Inc. doporucuje pouzivat prislusnou
3. Umistéte nouzovy vypinac do polohy vypnuto. rozpéru, aby se stroj neposkodil. Jefdby nebo jind
zvedaci zafizeni museji mit nosnost odpovidajici
hmotnosti uvedené v édsti Cdst 5, Vieobecné specifi-
kace a provozni udrzba.

2. Ovéite, ze je plosina zcela spusténa.

4. V pripadé potieby zakryjte Stitky s pokyny a informacni a
bezpecnostni obtisky tak, aby byly chranény pred nepfiz-
nivymi okolnimi vlivy.

5. Pti parkovani stroje na delsi dobu zaklinujte alespon dvé 3.13 ODTAZENI

kola. L L C s .
Nedoporucujeme vleceni tohoto stroje. Vyjimkou jsou nou-
6. Pfepnéte spinac napajenido polohy vypnuto a vypnutim zové situace, tj. napfiklad porucha stroje nebo vypadek
klice zablokujte stroj a zabrarite neopradvnénému poufziti. napajeni. Postup nouzového tazeni naleznete v ¢asti Cast

4.2, Postupy pfi nouzovém vleceni.

3.12 POUTACI/ZVEDACI OKA

Poutani

Pti pfepravé stroje je nutné, aby byl nastavec plosiny plné
zasunut a plosina musi byt plné spusténa v ulozeném
rezimu, stroj musi byt bezpeéné upoutan k vozu nebo korbé
pfivésu. Pouzijte vSechna Ctyfi upoutdvaci/zvedaci ocka.
Odborna dokumentace Obréazek 3-9., Tabulka zvedani a
upoutani (list 2 z 2).
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MODEL(Y ROZVOR X Z
() (cm) (in) (cm) (in) (cm) (in)
330LRT 297 17 148,6 58.5 99 39
430LRT 297 n7 148,6 58.5 99 39

Obrazek 3-8. Tabulka zvedani a upoutani (list 1 z 2)

- Pracovni plosina JLG -
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Obrazek 3-9. Tabulka zvedani a upoutani (list 2 z 2)
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CAST 4. NOUZOVE POSTUPY
4.1 VSEOBECNE INFORMACE 4. Po pfesunu stroje postupujte nasledovné:

V této casti jsou uvedeny informace o postupech, které je
nutné dodrzet, a systémech a ovladacich prvcich, které se
pouzivaji v pfipadé nouzové situace pfi provozu stroje. Pfed
pouzitim stroje a v pravidelnych intervalech béhem provozu
by se vsichni ¢lenové personalu, jejichz povinnosti zahrnuji
jakoukoli praci nebo kontakt s timto strojem, méli seznamit
s celou provozni pfiruckou véetné této ¢asti.

4.2  POSTUPY PRI NOUZOVEM VLECENI

Tazeni tohoto stroje je zakazano, pokud neni fadné vyba-
ven. Nicméné jsou k dispozici opatieni pro premisténi stroje
v pfipadé poruchy nebo vypadku energie. Nasledujici
postup je uréen POUZE pro pfesun na bezpecné misto v pii-
padé nouze.

1. Rédné zaklinujte kola.
2. Odpojte hnaci ndboje obracenim odpojovacich vicek.

3. Pripojte vhodné vybaveni, vyjméte kliny a presunte stroj.

3124912 - Pracovni plosina JLG -

a.
b.

Umistéte stroj na pevny a rovny povrch.

Radné zaklinujte kola.

Zapojte hnaci naboje obracenim odpojovacich vicek na
nabojich.

Podle potteby vyjméte kliny zpod kol.
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4.3  NOUZOVE OVLADACE A JEJICH UMISTENI

Nouzovy vypinac

Tato velkd Cervend tlacitka, z nichz jedno je umisténo na
ovladacim stanovisti na zemi a druhé na ovladacim stano-
visti na plosiné, slouzi k okamzitému zastaveni stroje, které
se provadi jejich stisknutim.

A VAROVANI

DENNE KONTROLUJTE STROJ, ABYSTE MELI JISTOTU, ZE TLACITKO STOP JE
NA MISTE A ZE POKYNY PRO POZEMNi OVLADANI JSOU NA MISTE A JSOU
CITELNE.

Pozemni ovladaci panel

Ovladaci stanice pro ovladani na zemi je umisténa na levé
strané ramu stroje. Ovladaci prvky na tomto panelu posky-
tuji prostiedky pro vyfazeni ovladacich prvkd plosiny a ovla-
dani funkci zvedani a spousténi plosiny ze zemé. Nastavte
pfepinac vybéru napdjeni do polohy pro ovladani ze zemé a
pomoci spinace zvedani plosinu zvedejte nebo spoustéjte.

4-2
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4.4 NOUZOVY PROVOZ
Poutziti ovladacich prvkii na zemi

POZNAMKA

NAUCTE SE POUZIVAT OVLADACI PRVKY NA ZEMI V PRiPADE NOUZOVE SITU-
ACE.

Persondl pracujici na zemi se musi dikladné seznamit s pro-
voznimi vlastnostmi stroje a funkcemi ovladani na zemi.
Skoleni by mélo zahrnovat obsluhu stroje, ptecteni a pocho-
peni této ¢asti a prakticky nacvik ovlddacich prvka pfi simu-
laci nouzovych stava.

Pracovnik obsluhy nemiize ovladat stroj

1. Obsluhujte stroj pomoci ovladani na zemi POUZE s asis-
tenci jiného pracovnika a s pouzitim vybaveni (jefaby,
kladkostroje atd.), které mize byt nezbytné pro bez-
pecné odstranéni nebezpecného nebo nouzového stavu.

2. Ovladaci prvky na plosiné maze obsluhovat jiny kvalifi-
kovany pracovnik na plosiné. POKUD OVLADACI PRVKY
NEFUNGUJI NORMALNE, PRESTANTE STROJ POUZIVAT.

3. Kvyzvednutiosob z plosiny a ke stabilizaci pohybu stroje
v pfipadé nespravné funkce ovladacich prvkl lze pouzit
jefaby, vysokozdvizné voziky nebo jiné dostupné vyba-
veni.
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Zachyceni plosSiny ve visuté poloze

Dojde-li k zaseknuti nebo zachyceni plosiny na nadzemnich
konstrukcich nebo zafizeni, zastavte stroj z plosiny nebo ze
zemé, dokud neni obsluha a viechen persondl pfemistén na
bezpecné misto. Teprve poté Ize provést pokus o uvolnéni
plosiny s vyuzitim nezbytného vybaveni a personalu. Nema-
nipulujte s ovladacimi prvky tak, aby se jedno nebo vice kol
dostalo nad povrch.

Vyrovnavani naklonéného stroje

Pod zvednutou stranu podvozku je tfeba zasunout vidlici
vysokozdvizného voziku s odpovidajici nosnosti nebo jiné
zafizeni a pomoci jefdbu nebo jiného vhodného zvedaciho
zatizeni zvednout plosSinu pfi souc¢asném spousténi zved-
nuté ¢asti podvozku pomoci vysokozdvizného voziku nebo
jiného zafizeni.

Prohlidka po nehodé

Po jakékoli nehodé dikladné zkontrolujte stroj a vyzkou-
Sejte veskeré funkce nejprve pomoci ovladacich prvki na
zemi a poté pomoci ovladacich prvkd na plosiné. Nezve-
dejte plosinu nad 3 m (10 ft), dokud si nejste jisti, Ze jsou
veskerd poskozeni opravena a Ze vSechny ovladaci prvky
spravné funguiji.

3124912
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Ovladani rucniho spousténi plosiny

Ovladani ru¢niho spousténi plosiny slouzi ke spusténi plosiny
vlivem gravitace v pfipadé uplného vypadku napajeni. Rukojet
tvaru T pro ovladani ru¢niho spousténi je umisténa vpredu
vlevo na stroji, hned pod Zebiikem plosiny. Podivejte se na stitek
s pokyny umistény vedle uvolfovaci rukojeti.

Postup spousténi je nasledujici:

1. Vyhledejte T rukojet ovladani ruéniho spousténi.
(Viz Obrdzek 4-1.)

A VAROVANI

PRI SPOUSTENI NEDAVEJTE RUCE DO PROSTORU POHYBU NUZKOVYCH
RAMEN A PLOSINY.

2. Uchopte T rukojet a pomalu ji vytahujte pro spusténi
nGzkovych ramen / plosiny a po spusténi plosiny do
pozadované Urovné nechte T rukojet vratit se do jeji
zajisténé polohy.
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4-4

Obrazek 4-1. Umisténi ovladani ru¢niho spousténi
(leva predni ¢ast stroje)

4.5

OHLASENi NEHODY

Spole¢nost JLG Industries, Inc. musi byt ihned informovana
o jakékoli nehodé souvisejici s nékterym vyrobkem JLG. |
kdyz nedojde ke zranéni ani poskozeni majetku, je tfeba
telefonicky kontaktovat oddéleni bezpecnosti a spolehli-
vosti vyrobkl v zdvodé vyrobce a poskytnout veskeré
nezbytné podrobnosti.

Kontaktujte 1-877-JLG-SAFE (554-7223) v pracovni dobé od
8:00 do 16:45 ¢asu na vychodnim pobfezi.

Upozornujeme, Ze v pfipadé neoznameni nehody souvise-
jici s nékterym vyrobkem spole¢nosti JLG Industries vyrobci
do 48 hodin od nehody hrozi propadnuti zaruky na kon-
krétni stroj.
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5.1
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CAST 5. VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

ovop

Obsahem této &asti jsou dalsi nezbytné informace pro pra-
covnika obsluhy tykajici se fadné obsluhy a udrzby tohoto
stroje.

Tato ¢ast vénovana udrzbé ma pomoci pracovnikovi
obsluhy pouze pfi kazdodennich udrzbarskych ¢innostech
a nenahrazuje podrobnéjsi Plan preventivni udrzby a pro-
hlidky vcetné informaci uvedenych v Prirucce pro servis a
udrzbu.

Ostatni dostupné prislusné publikace k tomuto stroji:

Navod k udrzbé a servisu 3121758

Obrazova piirucka nahradnich dill ......ccceeverrrnnreenerens 3121759

5.2

- Pracovni plosina JLG -

DOPLNKOVE INFORMACE

Nasledujici informace jsou poskytnuty v souladu s poza-
davky evropské smérnice o strojnim zafizeni 2006/42/ES a
plati pouze pro stroje CE.

U stroju s elektrickym pohonem je odpovidajici zvazena
hladina akustického tlaku na pracovni plosiné méné nez
70 dB(A).

Pro stroje pohanéné spalovacim motorem je zarucena hla-
dina akustického vykonu (LWA) podle evropské smérnice
2000/14/ES (hlukové emise v prostiedi generované zarize-
nim pro venkovni pouziti) na zakladé testovacich metod v
souladu s dodatkem lll, ¢ast B, metoda 1 a 0 smérnice, na
hodnoté 112 dB.

Celkova hodnota vibraci, kterym jsou vystaveny ruce,
nepfekracuje 2,5 m/s*. Nejvyssi efektivni hodnota vazené
akcelerace, které je vystaveno celé télo, neprekracuje
0,5 m/s>.

5-1



CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

Tabulka 5-1. Provozni specifikace

Model

330LRT

430LRT

5.3  PROVOZNI SPECIFIKACE
Tabulka 5-1. Provozni specifikace
Model 330LRT 430LRT
Maximalnipocet osob 6 6

Rychlost spousténi (pijmenovitém
zatizeni)
(zpInévy3ky do sloZené polohy)

37sekund

47 sekund

(5—CE—dvojity nastavec)

MaximalnipracovnizatiZeni (nosnost)
Plodinas jednim prodlouzenim:
Plodinas dvojitym prodlouZenim:
Max. pfivysunuti (kazdy)

1020kg (22501b)
905kg (20001b)
227kg(5001b)

680kg (15001b)
565kg (12501b)
227kg (5001b)

Elektronickd ochranaramen (pozasta-
venivevysce) (spusténipodlahy plo-
Sinynazem)

191em (75in)

213cm(84in)

Maximalnirychlost vétru

12,5m/s(28 mph)

Maximalni stoupani pfijizdé —

Max. horizontalnirucnibocnisila:
ANSI/ANSIEXPORT/CSA:
CE/AUS:

sila1335N(3001b)
sila400N (901b)

sila1335N(3001b)
sila400N (901b)

Maximalni zatiZeni pneumatik
(kazdaznich)

1996 kg (4400 1b)

Max plo3ny tlak

zepfedu dozadu — plosinaslozend 45% (24°)
(stoupavost —vizObrazek 3-5.):
Maximalni pracovnivyska ploiny 10m(33ft) 12m(43ft)
Maximalnivyska pfijizdé 10m(33ft) 12m(43ft)
Maximalnirychlost pojizdéni
Spusténdplodina:  vysoka 5,6km/h (3.5 mph)
stiedni 3,21km/h (2,0mph)
nizka 1,6Tkm/h (1.0 mph)
(>2,9m-91t6in) Zvednutd plosina: 0,8km/h (0.5 mph)
Rychlostzvedani (pfi jmenovitém
zatizeni) 35sekund 45sekund

(ze slozené polohy do pIné vysky)

5-2

2 R 2 R
se standardnimi pneumatikami 3,37kg/cm”(48psi) | 3,94kg/cm* (56 psi)
Plosnytlak desekvyvazovacich zvedakii | 4 g5 kg Jcm? (69 psi) | 4,85kg Jcm? (69 psi)
Tlak hydraulického systému
Max. tlak pojistky hlavni: 186 bar (2700 psi)
Max. tlak pojistky zvedani: 186 bar (2700 psi)
Pojistny ventil fizent: 172bar (2500 psi)
Odlehéenivyvazovaciho zvedaku: 172 bar (2500 psi)
Napétielektrického systému 12V

Vnitfni polomérotaceni

2,70m(106.5in)

- Pracovni plosina JLG -
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CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

Tabulka 5-1. Provozni specifikace

Model

330LRT

430LRT

Vnéjsi polomérotaceni

593m(233.5in)

Celkova hmotnostvozidla
Duélnipalivo/nafta—
ANSI/ANSI Export/CSA/CE/AUS

sjednim prodlouzenim:
sdvéma prodlouZenimi:

5372kg(11.8201b)
5614kg (12,3501b)

6486kg (14,3001b)
6727kg(14,8301h)

Rozmeéry
Tabulka 5-3. Rozméry
330LRT 430LRT
Rozvor 297cm(117in)
Svétlavyska

(stfed/plosinaslozend)

34,5cm(13.60in)

splosinouMega: | 6466kg(14,2251b) nelze pouzit Vyskastroje
(horniokrajzabradli/ploSina | 277cm(109in) | 300cm(118in)
Pozndmka: Nékteré dopliiky nebo sloZend)

normy zemizvysujihmotnost.

Sitkastroje 235cm(92.5in)

Délkastroje

(mezi vyvazovacimizvedaky) 488,3cm(192.2in)

Specifikace generatoru (je-li instalovan)

Tabulka 5-2. Specifikace generatoru (je-li instalovan)

Objem kapalin
Typ: Kartackovy typ, synchronni, otécejicise pole
Regulace: 3féze: | 240V,7,5kW,183A,1,0pF Tabulka 5-4. Objemy
1féze: | 240V,6kW,26A,1,0pF Objem palivové nadrie Naftovy motor: 83,31(22gal)
Tfaze: | 120V,6kW,50A,1,0pF Benzinovy motor: 83,31(22qal)
Spicka: | 3féze—8,5kW,—1fdze—6,0kW NadrzLP: 20kg (43.51b)
Max. jmenovita teplota: 40°C(104°F) Nédrz hydrauliky 122,21(32.3 gal)
Moment setrvacnosti: 78Ib—IN—IN
3124912 - Pracovni plosina JLG - 5-3
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Pneumatiky Specifikace motoru

Tabulka 5-5. Parametry pneumatik Tabulka 5-6. Specifikace motoru - Kubota

. Hodnota Utahovaci (D1305-E4B - T4F - nafta)
Velikost s neumatiky plnéné moment
vistey | PReUmatiyp " Emise EPA— Tier4Final
pénou matic kol - -
Typ paliva: Motorova nafta:
12x16,5 90 psi pii Zggmh‘/‘v — nizky obsahsiry (< 500 ppm)
pénou plnéné pneumatiky 10 3700kg (8000 1b) - STAVL —V‘{|m| "'ZBYObSahSIW(B ppm) (doporuceno)
(nezanechavajicistopy) statické zatizeni —az5%bionafty
(170Ib-ft) T
30Nm—V Pocetvalcli 3
. m-— . —
33/1550x16,5 y a0 k90$2| ?y6|b SUCHEM Objem olejové vany 571(1.51qal)
PInéné pénou ) t'gl(<’ ' ps ,) - STAVU Ovladaniotacek motoru Mechanické
sratickezatizent (1701b-ft) Nast. nizké ot/min 1200 0t/min
33/16LL600 38 psi i 22821&& v Nast. V}lSOké ot/min 2600 ot/min _
PInéné pénou (pneumatiky 10 4672kg(10,3001b) - STAVU Alterndtor 60A, 12V, hnacifemen
dopisku) statické zatizeni (1701b-ft) Akumulétor 112Ah, 950 A prostartovanizastudena, 12V (DQ)
. 230Nm -V Spotreba paliva: Niz.otacky | 1,51/h(0.41gph)
o 80psipii SUCHEM Vys.otacky | 7,61/h(2.0gph)
315/55/D20PInéné pénou 12 4377!(9 (,9659v|b)’— STAVU Objem 12611(77in-cu)
statické zatizeni - —~ -
(1701b-ft) Viykon 18,5kW (24.8 hp) pfi 2600 ot/min
Hodnota kroutictho momentu 80,1Nm (59.11b-ft) pfi 1700 ot/min
1001224430

5-4 - Pracovni plosina JLG - 3124912
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Tabulka 5-7. Specifikace motoru - Kubota
(D1305-E3B - T4i - nafta)

Tabulka 5-8. Specifikace motoru - Kubota
(WG972-GL-E4F -T3 - dvoji palivo)

Emise

CARB/EPA—Tier4-2014

Emise

CARB/EPA—LSI-Tier3

Typ paliva:

Motorovd nafta:

—nizky obsah siry (< 500 ppm)
—velminizky obsah siry (15 ppm) (doporu-
Ceno)

—az5%bionafty
Pocetvalcl 3
Objemolejovévany 5,71(1.51qal)
Ovl&dani otdcek motoru Mechanické
Nast. nizké ot/min 1200 0t/min
Nast. vysoké ot/min 30000t/min

Alternator

60A,12V hnacifemen

Akumuldtor

112 Ah, 950 A pro startovanizastudena, 12V
(DQ)

Spotteba paliva: Niz.otacky | 1,51/h(0.41gph)
Vys.otacky |7,61/h(2.0gph)
Objem 1,2611(77in-cu)
Vykon 21,7kW(29.7hp) pfi 3000 ot/min

Hodnota kroutictho momentu

80,1Nm (59.11b-ft) pfi 2000 ot/min

Typ paliva:

Benzin — oktanové ¢islo min. 87
—etanol/benzin smés— 10% max.
—metanol/benzin smés—5 % max.
LPG - kapalny petrolej

Pocetvalci 3

Objem olejové vany 3,41(0.90qal)
Ovladaniotacek motoru Elektronické —ECM
Nast. nizké ot/min 1200 0t/min

Nast. vysoké ot/min 3000 ot/min

Alterntor 60A,12V hnacitemen
Akumulator 112 Ah, 950 A pro startovaniza stu-
dena, 12V(DC)
Spotieba paliva: Niz.otdcky | Obratte senavyrobce
Vys.otacky | Obratte se navyrobce
Objem 2,91-2925m* (179in-cu)
Vykon PLYN-24,2kW (32.5hp) pfi3500 0t/

min
LP—23,1kW (31hp) piii 3500 ot/min

1001224201

3124912

Krouticimoment (max.)

581b-ft pfi 2100 ot/min

1001224493

- Pracovni plosina JLG -
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Dulezité hmotnosti pro stabilitu nemusi obsahovat stejné poZadované mnozstvi adi-
tiv nebo nemusi mit srovnatelné viskozity. Pokud
Tabulka 5-9. Dilezité hmotnosti pro stabilitu vyZaduje aplikace pouZiti jiného hydraulického oleje
neZ oleje Mobilfluid 424, kontaktujte spole¢nost JLG
Soutast LRT Industries, kterd vdm sdéli svd doporuceni.
Tabulka 5-10. Specifikace mazani
Koloa pneumatika (kazdd)
12x16,5 — pénou pInéné pneumatiky 149kg (3281b) Klic Specifikace
] MPG Viceucelové mazivo—
Pouze motor (Kubota —naftovj motor) 95:1kg(2091b) minimalnibod steceni 350 °F. Vynikajici odolnost protivodé aadheznivlast-
Pouze motor (Kubota—benzin/zkapalnény plyn) | 71,4kg (1581b) nosti, typ pro extrémnitlak. (Zkouska Timken OK — minimalnizatizeni40b)
; EPGL Vysokotlaky prevodovy olej—
Akumulator 30kg(661b) spliiuje provozniklasifikaci GL-5 (API) nebo MIL-Spec MIL-L-2105.
E0 Motorovy olej (klikova skfii) -
Mazani vizast Cast 5.4, Provozni tdrzba, Vyména oleje afiltru (motor) a;
. L e e L Obrdzek 5-2., Provoznispecifikace motorového oleje nebo;
POZNAMKA: Hydraulické oleje musi byt ndleZité odolné viici otéru Pfiruckak motoru OEM dodavand se strojem
(minimdlné dle servisni klasifikace APl — GL-3) a mit —
dostatecnou chemickou stabilitu pro provoz v |10 Hydraulickjolej— . o
mobilnim hydraulickém systému. Spolecnost JLG Viz c’ast (dst5.4, Proqun[udrgba - N:adrz hydraullc’keho olejea:
Industries doporucuje hydraulicky olej Mobilfluid Obrézek 5-1., hydraulicky olej, specifikace provozniteploty

424, ktery md viskozitni index 145 (dle SAE).
Neprekracuji-li teploty -7 °C (20 °F), doporucuje spo-
le¢nost JLG Industries pouZit olej Mobil DTE13.
Kromé doporuceni spole¢nosti JLG neni rozumné
michat oleje riznych znacek nebo typd, jelikoZ

5-6 - Pracovni plosina JLG - 3124912
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TEPLOTAVZDUCHU TABULKA PROVOZNICH PARAMETRU Kapalina Viastnost Baze Kiasifikace
2 c __'F HYDRAULICKYCH KAPALIN _
g g |Me 2o H .
s N | VAN ANIVANIVAN /\ : N
T o = = 2 3 £ 518
z & |+38= || —+00 & v s HEAEAE:
s nll | 1 2 © e8|zt HEIEIE
5 8 [®|| el 1B [
g I |27=|| =80| |3 2 z g
w T - - g S = & d|2|E|2|E|5|B]|2)|s8
6 (W) +2{= =+70 |— n__o, — o |[— |5 |— % s s = o A a G a o
U 9 = = = < 1 Mobilfluid 424 55 [ 145 [ X
E & 6= =+60 e s % = o S Mobil DTE 10 Excel 32 32 [ 164 | X X
< x +40— —+50 ° < & o z Univis HVI 26 26 | 376 | X
o N 4: =. 40 g 5 = Y 0 Hydraulicky olej Mobil EAL 47 [ 176 X X | X
E :(l - - =) g ﬂ "'OJ % Mobil EAL Envirosyn H 46 49 | 145 X X X
x « = —=+30 o = g o ) Quintolubric 888-46 50 | 185 X | X | x| X
v ' E By —+20 2 i e = E *Klasifikace snadné biologické odbouratelnosti uvadi jeden z nasledujicich tdaji:
- w = = T a Pfeména na CO2 > 60 % podle EPA 56016-82-003
= )g 12— 40 v v 3 ' ~ Pfeména na CO2 > 80 % podle CEC-L-33-A-93
. =2 - (@) **V podstaté netoxicka klasifikace uvadi schvaleni dle Factory Mutual Research Corp. (FMRC)
Z o 18— —0 v =
b a = = -
R 23= ||| =0 UPOZORNEN:
QO: -29= =-20 L 3
a _34=' ;_30 PROVOZ STROJE S POUZITIM HYDRAULICKYCH KAPALIN
8 - v NESCHVALENYCH SPOLECNOSTI JLG NEBO PROVOZ MIMO
-40—= =-40 TEPLOTNI ROZSAH STANOVENY V “TABULCE PROVOZNICH
Q PARAMETRU HYDRAULICKYCH KAPALIN” MUZE VEST K 3
PREDCASNEMU OPOTREBENI NEBO POSKOZENI SOUCASTI
HYDRAULICKEHO SYSTEMU.

4150740_B_Hydraulic

Obrazek 5-1. Hydraulicky olej, specifikace provozni teploty

3124912 - Pracovni plosina JLG - 5-7
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°‘C
+49—
043;
038:
032:
027:
02':
016:
~1o£

T

’CPROVOZ NA ZKAPALNENY PLYN

DOPORUCENY BALICEK PRO ARKTICKE PODMINKY JLG
DOPORUCENY BALICEK PRO CHLADNE POCASI JLG

TEPLOTA VZDUCHU

‘F
=120
== +{i0
=— +00
=— +Q0
=— +80
=— +70
=— +60
=— +50
—+40
—+30
== +20
== +0
—o
—0
—-20
—-30
—-40

©

SAE 10W-30 NEBO

SAE30

'SAE 10W-30 NEBO SAE20

TABULKA PROVOZNICH PARAMETRU MOTOROVEHO OLEJE

UPOZORNENT:

PROVOZ STROJE S POUZITIM MOTOROVYCH OLEJU
NESCHVALENYCH SPOLECNOSTI JLG NEBO PROVOZ MIMO

SAE 10W-30 NEBO SAE10

TEPLOTNI ROZSAH STANOVENY V “TABULCE PROVOZNICH
PARAMETRU MOTOROVYCH OLEJU” MUZE VESTK
PREDCASNEMU OPOTREBENI NEBO POSKOZENI SOUCASTI
MOTORU.

1001204714_A_Dual Fuel

Obrazek 5-2. Specifikace provozni teploty motorového oleje - Kubota (motor pracujici se dvéma palivy)

- Pracovni plosina JLG - 3124912
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3124912

DOPORUCENY BALICEK PRO ARKTICKE PODMINKY JLG

°C

+43—
+38—
32—
27—
20—
H6—
Ho—
b
=

75

DOPORUCENY BALICEK PRO CHLADNE POCASI JLG

M\
+4Q—

TEPLOTA VZDUCHU

°F
—120

— 10
—+00
-= +80
== +80
—+70
—+60
—+50
-— +4.0
== +30
== +20
—+0
—o
10
—-20
—-30
—-40

N/

255 N s
NN
E 3
3% |8
5|7
\/ v g }OQRNENI':

PROVOZ STROJE S POUZITIM MOTOROVYCH OLEJU
NESCHVALENYCH SPOLECNOSTI JLG NEBO PROVOZ MIMO
TEPLOTNI ROZSAH STANOVENY V “TABULCE PROVOZNICH
PARAMETRU MOTOROVYCH OLEJU” MUZE VESTK
PREDCASNEMU OPOTREBENI NEBO POSKOZENI SOUCASTI
MOTORU.

1001120075_C_Diesel

Obrazek 5-3. Specifikace provozni teploty motorového oleje - Kubota (naftovy motor)

- Pracovni plosina JLG -
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5.4

PROVOZNi UDRZBA

Niizkova konstrukce — bezpeénostni podpéra

A POZOR

BEZPECNOSTNi PODPERU JE NUTNO POUZIVAT VZDY, KDYZ Z DUVODU PRO-
VADENE UDRZBY MUSEJi BYT NUZKOVA RAMENA ZVEDNUTA.

1.

5-10

Pro aktivaci bezpecnostnich podpér zvednéte nezatize-
nou plosinu dostate¢né vysoko, tak aby se mohly bez-
pecnostni podpéry otocit vertikdlné do pozadované
polohy. (Viz Obrazek 5-4.)

Otocte diskem drzaku tyce a uvolnéte ty¢ pohonu bezpec¢-
nostni podpéry na predni strané stroje. (Viz Obrazek 5-5.)

Zvednéte ty¢ pohonu (plochou) ven z drazky v drzaku
pfidrzného plechu a vytdhnéte ty¢ pohonu pro vodo-
rovné vyrovnani bezpecnostnich podpér se stredovymi
koliky nGzkové konstrukce nad a pod upeviiovacimi
koliky bezpeénostni podpéry.

Zasunite ty¢ pohonu (plochou v nastavené poloze) do
drazky na drzaku pridrzného plechu a otocte pfidrzny
plech pro zajisténi ty¢e pohonu v této poloze.

. Spoustéjte ramena plosiny, dokud se bezpecnostni pod-

péra neopre o stfedové upevnovaci koliky nizkové kon-
strukce nad a pod bezpecnostni podpérou.

Nyni mUzete zahdjit udrzbu.

- Pracovni plosina JLG -

1. Ty¢pohonu / pfidrzny plech tyce.
2. Bezpednostni podpéra v nasta-

Obrazek 5-4. Nuzkova konstrukce - sestava bezpec¢nostni

podpéry

3. Bezpecnostni podpéra ve slozené
poloze.
vené poloze.

Pro uskladnéni bezpecnostni podpéry zvednéte plosinu,
uvolnéte ty¢ pohonu z drzaku pfidrzného plechu, zatlacte
na ty¢ bezpecnostni podpéry, tak aby byly bezpe¢nostni
podpéry vraceny zpét do sloZzené polohy. Zajistéte polohu
ty¢e pohonu pomoci pfidrzného plechu do dalsiho pouziti.

3124912
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A VAROVANI

ABY NEDOSLO K ZRANENiIM 0SOB, POUZIVEITE BEZPECNOSTNI PopPERU  VSeobecné tipy k lidrzbé

PRO VSECHNY CINNOSTI UDRZBY, KTERE VYZADUJi ZVEDNUTI PLOSINY.

/ /s /

=)

L

Obrazek 5-5. Ty¢ pohonu bezpecnostni podpéry

3

Z—1

1. Ty¢ pohonu bezpecnostni 3. Pridrzny plech tyce
podpéry
2. Ploché zdrezy na tyci

3124912 - Pracovni plosina JLG -

POZNAMKA: Je nutno promazat obdobné polozky na kazdé

strané stroje.

POZNAMKA: Doporucené intervaly mazdni vychdzeji z provozu

stroje za béznych provoznich podminek. U stroji
pouzivanych ve vicesménném provozu a vystave-
nych nepriznivym podminkdm nebo prostredi je
tfeba interval mazdni odpovidajicim zptisobem
zkrdtit.

Hydraulické funkce spustte na jeden Uplny cyklus,
nez ovefite hladinu hydraulického oleje v nddrzi.
Olej by mél byt vidét v prizoru ADD (Doplnit) na
hydraulické nddrzi. Pokud vidét neni, prilijte olej,
dokud neni vidét v prizorech ADD i FULL (PInd).
Nddrz nepreplriujte.

Kdykoli odpojite spoj Cerpadla, potrete cdsti spoje
pred opétovnou montdzi mazivem Texaco Code
1912.
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1. Palivova nadrz — (benzin nebo nafta)

2. Palivova nadrz s uzaviracim ventilem —
(pouze zkapalnény plyn)

3. Nadrz hydraulického oleje

4, Néboje pohonu

5. Ndzkova konstrukce — kluzné desticky 9. Palivovy filtr / palivové ¢erpadlo — Kubota — benzi-

6. Vyména oleje s filtrem — Kubota novy motor
7. Palivovy filtr / odlu¢ovac vody — Kubota — naftovy motor ~ 10. Vzduchovy filtr
8. Hydraulicky filtr na vstupu — Kubota — naftovy motor

- Pracovni plosina JLG -
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Obrazek 5-6. Soucasti k udrzbé pro operatora

Palivova nadrz Naboj pohonu
I :

o

e = ¥ e,
Lo S0 P e e

r
« Palivo - nafta nebo benzin (podle typu motoru - viz §ti- + Mazaci body - PInici zatky (4)
tek na stroji) « Mazivo - EPGL
+ Objem-83,21(22gal) « Interval — kazdé 2 roky nebo po 1200 hodinach

Niizkova konstrukce - kluzné desticky

+ Mazaci mista - 8 kluznych desticek
+ Mazivo - MPG
+ Interval - kazdy mésic nebo po 50 hodinéach

3124912 - Pracovni plosina JLG - 5-13
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Bod mazani - plnici vi¢cko/Uroven plnéni
Mazivo - HO - provozni klasifikace APl GL-3, viz Obrazek
5-1., Hydraulicky olej, specifikace provozni teploty

Interval — kontrola oleje kazdych 10 hodin provozu;
vyména oleje kazdé 2 roky nebo po 1200 hodinach pro-
vozu

Vyména oleje a filtru — Kubota - (WG972-GL-E4F -T3) -
dualni palivovy systém
N (

POZNAMKA: Zobrazeny vyfukovy systém je odebrdn pouze pro
ilustracni acely.

« Mazaci body - plnici viko/rota¢ni vlozka

+ Objem -3,41(0.9 gal) jen motor

+ Mazivo - EO — minimalni API SN, viskozita - viz Obrazek
5-2., Specifikace provozni teploty motorového oleje —
Kubota (motor pracujici se dvéma palivy)

+ Interval - kazdy rok nebo kazdych 200 provoznich hodin

+ Denné kontrolujte hladinu oleje a udrzujte ji na vyzna-
¢ené urovni (1)/provedte vyménu dle pfiru¢ky k motoru.

- Pracovni plosina JLG - 3124912
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Vyména oleje a filtru - Kubota (D1305-E4B — T4F - Palivovy filtr / odlucovac vody (naftovy motor) - Kubota
naftovy motor) a (D1305-E3B - T4 - naftovy motor)

] o L POZNAMKA: Je namontovdn uvnitF skfiné motoru na pravé zadni
* Mazaci body - plnici viko/rotacni viozka sténé skriné za akumuldtorem a vyfukovou trubkou.

» Objem -5,71(1.51 gal) motorovy olej + Mazaci bod(y) - vyménnd vlozka - predfazeny filtr se
+ Mazivo - EO - min. API CI-4 - viskozita, viz Obrazek 5-3., snima¢em tlaku vedle palivové nadrze
Specifikace provozni teploty motorového oleje - Kubota
(naftovy motor)

+ Interval - kazdy rok nebo kazdych 200 provoznich hodin

« Denné kontrolujte hladinu oleje a udrzujte ji na vyzna-
¢ené Urovni (1)/provedte vyménu dle pfirucky k motoru.

+ Interval - kazdy rok nebo kazdych 600 provoznich hodin

3124912 - Pracovni plosina JLG - 5-15
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Palivové sitko (naftovy motor) — Kubota Palivovy filtr (henzinovy motor) - Kubota

POZNAMKA: Je namontovdno uvnitt palivové/hydraulické skiiné
na levé zadni sténé skiiné za palivovou nddrZi.
POZNAMKA: Je namontovdno uvnitt palivové/hydraulické skiiné

) ok e . L us « Mazaci body — vyménna vlozka
na levé zadni sténé skfiné za palivovou nddrzi.

« Interval - kazdych 6 mésict nebo po 300 hodinach pro-
+ Mazaci body - vyménna vlozka vozu

+ Interval - kazdy rok nebo kazdych 600 provoznich hodin
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Vzduchovy filtr

« Mazaci body - vyménitelna primarni filtra¢ni vlozka (1)
(suchy typ)

« Interval - kazdych 6 mésictl nebo po 300 hodinach pro-
vozu. V pfipadé naro¢nych provoznich podminek (napfi-
klad ve velmi prasném pracovnim prostiedi) kontrolujte
funkci filtru castéji.

+ Jednou tydné zkontrolujte podtlakovy ventil (2) na
spodni strané sestavy vzduchového filtru, stisknutim jej
oteviete a nechejte pfipadné nahromadéné necistoty
vypadnout ze vzduchového filtru.

3124912

- Pracovni plosina JLG -

UVOLNENI TLAKU PALIVOVEHO SYSTEMU PROPANU

A POZOR

PALIVOVA SOUSTAVA PROPANU FUNGUJE PRI TLACICH DO 21,5 BAR (312
PSI). CHCETE-LI MINIMALIZOVAT RIZIKO VZNiCENi A ZRANENI 0SOB, UVOL-
NETE TLAK PALIVOVE SOUSTAVY PROPANU (POKUD TO LZE), NEZ PROVEDETE
SERVIS SOUCASTi PALIVOVE SOUSTAVY PROPANU.

5.5

Uvolnéni tlaku palivového systému propanu:

1. Uzavrete rucni uzaviraci ventil na nadrZi propanového
paliva.

2. Spustte vozidlo a jedte s nim, dokud se motor nezastavi.

3. Vypnéte spinac zapalovani.

A POZOR

V PALIVOVE SOUSTAVE BUDE ZBYTKOVY TLAK PARY. NEZ ODPOJITE JAKEKOLI
PALIVOVE VEDENI, OVERTE, ZDA JE PRACOVNi OBLAST RADNE ODVETRANA.
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5.6

TEST TESNOSTI PALIVOVE SOUSTAVY PROPANU

A POZOR

KE KONTROLE TESNOSTI PALIVOVE SOUSTAVY PROPANU NIKDY NEPOUZi-

VEJTE

ZADNY OTEVRENY PLAMEN.

Po provedeni servisnich praci vzdy zkontrolujte tésnost
palivové soustavy propanu. Zkontrolujte tésnost na spojich
vyménénych soucasti nebo soudasti, u nichz jste provadéli
udrzbu. Pouzivejte bézné dostupny kapalny detektor tniku
nebo elektronicky detektor Uniku. Pfi pouziti obou metod
pouZijte nejprve elektronicky detektor uniku, aby nedoslo
k kontaminaci kapalnym detektorem.

5.7  PNEUMATIKY A KOLA

Poskozeni pneumatik

V pfipadé kol s pneumatikami spole¢nost JLG Industries, Inc.
doporucuje, aby v pfipadé zjisténi praskliny, poruseni nebo
roztrzeni, pfi kterém dojde k odhaleni bo¢ni stény nebo oce-
lovych prutd v béhounu v pneumatice, byla pfijata opatieni
pro okamzité odstaveni vyrobku JLG z provozu. Je nezbytné
zajistit vyménu pneumatiky nebo kola.

V pfipadé pneumatik plnénych polyuretanovou pénou spo-
le¢nost JLG Industries, Inc. doporucuje, aby v pripadé zjisténi
nékterého z nasledujicich pfipadd byla pfijata opatfeni pro
okamzité odstaveni vyrobku JLG z provozu a aby byla zajis-
téna vyména pneumatiky nebo kola:

« Hladky rovnomérny fez vrstvami ocelovych prutd, ktery
presahuje celkovou délku 7,5 cm (3 in).

« Jakékoli trhliny nebo praskliny (s rozedranymi okraji) ve
vrstvach ocelovych prutd presahujici 2,5 cm (1 in) v
jakémkoli sméru.

- Jakékoli perforace o prliméru vice nez 2,5 cm (1 in).

« Jakékoli poskozeni ocelovych prutl v plasti pneumatiky.
Dojde-li k poskozeni pneumatiky, které neprekracuje vyse
uvedena kritéria, je treba pneumatiku denné kontrolovat, zda
nedochazi k rozsiteni poskozeni mimo povolena kritéria.

- Pracovni plosina JLG - 3124912
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3124912

Vyména pneumatiky

Spolec¢nost JLG doporucuje, aby ndhradni pneumatika
méla stejny rozmér, ocelové vyztuze a znacku jako pavodni
pneumatika na stroji. Cislo dilu schvalenych pneumatik u
konkrétniho stroje a modelu najdete v pfiruc¢ce k diliim
JLG. Pouzivate-li jinou ndhradni pneumatiku, nez pneuma-
tiku schvélenou JLG, doporucujeme, aby ndhradni pneu-
matika méla nasledujici charakteristiky:

« stejny nebo vétsi béhoun/zatizeni a velikost jako
plvodni pneumatika;

« kontaktni Sitka béhounu pneumatiky stejnd nebo vétsi
nez puvodni pneumatika;

+ primeér, Sitka a odchylka kola stejné jako plvodni pneu-
matika;

« schvéleno k pouziti od vyrobce pneumatik (v¢etné tlaku
vzduchu a maximalniho zatizeni pneumatiky).

Bez konkrétniho schvaleni spole¢nosti JLG Industries Inc.
nevyménujte pneumatiky plnéné pénou za pneumatiky
pInéné vzduchem. Pfi vybéru a montazi ndhradni pneuma-
tiky zajistéte, aby byly viechny pneumatiky nahustény na
tlak doporuceny spole¢nosti JLG. Vzhledem k rozdildm
mezi znackami pneumatik musi byt obé pneumatiky na
jedné ndpravé stejné.

Vyména kol

Rafky namontované na jednotlivé modely vyrobku splnuji
pozadavky na stabilitu, mezi které patfi sitka stopy, tlak pne-
umatik a kapacita zatizeni. Zmény velikosti, napfiklad Sitky
rafku, umisténi stiedu, vétsi nebo mensi prlimér atd., bez

pisemného doporuceni vyrobce mohou ohrozit stabilitu.

Montaz kola

Je velmi dulezité pouzit a udrzovat fadné montazni utahovaci

momenty kol.
A VAROVANI

MATICE KOL MUSi BYT NAMONTOVANY A UTAHOVANY SPRAVNYM UTAHOVA-
CiM MOMENTEM, ABY NEDOSLO K UVOLNENI KOL, PRASKNUTI KOLIKO A
MOZNEMU NEBEZPECNEMU ODDELENi KOLA OD NAPRAVY. POUZIVEJTE
POUZE MATICE, KTERE ODPOVIDAJi UHLU KUZELE KOLA.

Dotdhnéte matice fadnym utahovacim momentem, zamezite
tak uvolnéni kol. K dotazeni upevriovacich prvkl{ pouzijte
momentovy kli¢. Nemate-li momentovy kli¢, dotdhnéte upev-
fovaci prvky klasickym klicem a poté se ihned obratte na ser-
visni dilnu nebo distributora a poZadejte je o dotazeni matic
radnym momentem. Nadmérné dotaZeni bude mit za nasle-
dek zlomeni Sroubl nebo trvalou deformaci montaznich
otvor( kol. Radny postup montaze kol je nasledujici:

- Pracovni plosina JLG - 5-19
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1. Matice Sroubujte zpoéétk’uv ru¢né, zamezite tak sroubo-
vani pfes zavit. NENANASEJTE mazivo na zavity ani
matice.

2. Dotdhnéte matice v nasledujicim poradi:

9MATICKOLA

3. Matice by mély byt dotahovany postupné. Dodrzujte
doporuceni poradi a utdhnéte matice podle tabulky uta-
hovacich momentu kol.

Matice kol je tfeba utdhnout utahovacim momentem po
50 hodinach provozu a po kazdé demontazi kola. Kontro-

5-20 - Pracovni plosina JLG -

lujte utahovaci moment kazdé 3 mésice nebo po kazdych
150 hodinach provozu.

Tabulka 5-11. Tabulka s utahovacimi momenty

Sekvence tocivého momentu (nasucho)

1.faze 2.faze 3.faze
60—70Nm 125-150Nm 230Nm
(40-501b-ft) (90105 Ib-ft) (1701b-ft)

3124912
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/ES POZNAMKY:

3124912 - Pracovni plosina JLG - 5-21
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5.8  INSTALACE STiTK0
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Obrazek 5-7. Umisténi sStitkd - list 1 z 2 (ANSI, ANSI EXPORT)
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by

=

xy 205 2?4 203

Obrazek 5-8. Umisténi stitka - list 2 z 2 (ANSI, ANSI EXPORT)
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Tabulka 5-12. Popis umisténi znaceni - ANSI, ANSI EXPORT

Poloskat,|  Angliétina—ANSI | Francouzitina/CSA Ang./éinitina Ang./3panélitina P‘s’;;“nﬂsttl:‘"a" Ang./Kor.
(1001207678-C) (1001207679-B) (1001207681-B) (1001207682-B) D) (1001216811-A)
14 - - - - -
5 1705679 1705679 - 1705679 1705727 1705679
6 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
7 - - - - -- -
8 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687
9-11 - - - - - -
12 1703816 1704684 1705195 1704691 1704699 1703816
13-14 - - - - - -
15 - - 1704607 - - -
16-18 - - - - - -
19 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
20 - - - - - -
21 - 1705303 - - - -
2-24 - - - - - -
2 3251813 3251813 3251813 3251813 3251813 3251813
26 - - - - -
27 4420067 4420067 4420067 4420067 4420067 4420067
28 - - - - - -
29 1001092250 1001092250 1001092251 1001092250 1001092250 1001092250
5-24 — Pracovni plosina JLG - 3124912
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Tabulka 5-12. Popis umisténi znaceni - ANSI, ANSI EXPORT

Poloska ¢. Anglictina — ANSI Francouzstina/CSA Ang./Cindtina Ang./Spanélstina Ptg)‘r)taungéa:lgstti:‘naa/ Ang./Kor.
(1001207678-C) (1001207679-B) (1001207681-B) (1001207682-B) (1001207683-8) (1001216811-A)
30 1001131270 1001131270 -- 1001131270 -- 1001131270
3* 1703493 1703493 1703493 1703493 1703493 1703493
100 -- -- -- -- -- --
101 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
102* 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
103 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812
104* 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
105* 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819
106 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822
107* 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
200 -- - - - - --
201* 1703818 1704686 1705193 1704693 1704701 1703818
202 1703821 1704687 1705194 1704694 1704702 1703821
203 1703823 1705019 1705944 1705041 1705043 1703823
204 1704432 1705311 1705943 1705316 1705318 1704432
205 1705019 1705019 1705019 1705019 1705019 1705019
206 1001192853 1001203075 1001192853 1001203076 1001203077 1001192853
3110A* 1001170869 1001170869 1001170869 1001170869 1001170869 1001170869
3136 1001125387 1001125387 -- -- -- 1001125387
3124912 - Pracovni plosina JLG - 5-25
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Tabulka 5-12. Popis umisténi znaceni - ANSI, ANSI EXPORT

Poloska ¢. Anglictina — ANSI Francouzstina/CSA Ang./Cindtina Ang./Spanélstina Ptg)‘r)taungéa:lgstti:‘naa/ Ang./Kor.
(1001207678-C) (1001207679-B) (1001207681-B) (1001207682-B) (1001207683-8) (1001216811-A)
3142% 1001142595 1001142595 1001142595 1001142595 1001142595 1001142595
3146A 1001143852 -- 1001143852 1001143852 1001143852 1001143852
1702788 1702788 1702788 1702788 1702788 1702788
328 1704174-SYN 1704174-SYN 1704174-SYN 1704174-SYN 1704174-SYN 1704174-SYN
1703479-GER (CE) 1703479-GER (CE) 1703479-GER(CE) 1703479-GER (CE) 1703479-GER (CE) 1703479-GER (CE)
1704175-SYN-GER(CE) | 1704175-SYN-GER(CE) | 1704175-SYN-GER (CE) | 1704175-SYN-GER (CE) | 1704175-SYN-GER(CE) | 1704175-SYN-GER (CE)
329 1702962 — naftovy motor B B B N B
1702961 plyn
1705020-330LRT-SE 1705020-330LRT-SE 1705020-330LRT-SE 1705020-330LRT-SE 1705020-330LRT-SE 1705020-330LRT-SE
330 3252757-330LRT-DE 3252757-330LRT-DE 3252757-330LRT-DE 3252757-330LRT-DE 3252757-330LRT-DE 3252757-330LRT-DE
1705021-430LRT-SE 1705021-430LRT-SE 1705021-430LRT-SE 1705021-430LRT-SE 1705021-430LRT-SE 1705021-430LRT-SE
1705022-430LRT-DE 1705022-430LRT-DE 1705022-430LRT-DE 1705022-430LRT-DE 1705022-430LRT-DE 1705022-430LRT-DE
331 1701505—lnaf,ta ‘ 1701505—,nafta _ 1701505—pafta _ 1701505—pafta ‘ 1701505—pafta _ 1701505—,nafta .
1701542 —dudlnipalivo | 1701542 —dudlnipalivo | 1701542 —dudlnipalivo | 1701542 —dudlnipalivo | 1701542 —dudlnipalivo | 1701542 —dudlni palivo
34 1700818 1700818 1700818 1700818 1700818 1700818
343 1001205823-330LRT 1001205823-330LRT 1001205823-330LRT 1001205823-330LRT 1001205823-330LRT 1001205823-330LRT
1001205825-430LRT 1001205825-430LRT 1001205825-430LRT 1001205825-430LRT 1001205825-430LRT 1001205825-430LRT
*Obé strany stroje
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101 330 203

Eﬁ%

3110A 3142 343 16

] e I

E
(e )

3146A \ 371
3156A

Obrazek 5-9. Umisténi stitku - list 1 ze 2 (CE/AUS)
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Obrazek 5-10. Umisténi stitku - list 2 ze 2 (CE/AUS)

3124912

- Pracovni plosina JLG -
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Tabulka 5-13. Legenda Stitku - CE/AUS

| S
14 -
> 1702631
6 1703687
7-12 —
13 1704412
14-15 —
16 1705368
17-19 —
2 3251813
2 —
2 4420067
2324 —
25 1703493
100 —
101 1701509
102 1703811
103 1703812
3124912

Tabulka 5-13. Legenda Stitku - CE/AUS

Poloika é. CE/AUS/JPN
(1001207680-C)
104% 1703814
105* 1703819
106 170382
107 1704277
200 —
201 1705019
202 1705372
203 1705671
204% 1706338
31108 1001170869
3142% 1001142595
3146A 1001143852
3156A 1001214029
1702788
328 1704174-SYN
1703479-GER (CE)
1704175-SYN-GER (CE)

- Pracovni plosina JLG -
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Tabulka 5-13. Legenda Stitku - CE/AUS

Polozka & CE/AUS/JPN
‘ (1001207680-C)
1705034-330LRT-SE (CE)
330 1705035-330LRT-DE (CE)
1705036-430LRT-SE (CE)
1705037-430LRT-DE (CE)
331 1701505-nafta
1701542 - dudlnipalivo
313 1001205823-330LRT
1001205825-430LRT
371 1001191007-CE
1001126869-AUS
*Obé strany stroje.
5-30
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CAST 6. PROTOKOL KONTROL A OPRAV

Tabulka 6-1. Protokol kontrol a oprav

Datum Komentar
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Tabulka 6-1. Protokol kontrol a oprav

Datum

Komentar

6-2
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JLG Industries, Inc. > (717)485-5161 (podnikovi zdkaznici)

1JLG Drive 73 (877) 554-5438 (servis)
McConnelisburg PA. 17233-9533 = 3
A Usa 9 (717) 485-6417

www.jlg.com

An Oshkosh Corporation Company

Celosvétové pobocky spolecnosti JLG

3124912

JLG Industries

358 Park Road
Regents Park

NSW 2143

Sydney 2143

Austrélie

2B +6(12) 87186300
+6 (12) 65813058

E-mail: techservicesaus@jlg.com

JLG Ground Support Oude
Bunders 1034
Breitwaterstraat 12A

3630 Maasmechelen

Belgie

B +32(0)89848226
E-mail: emeaservice@jlg.com

JLG Latino Americana LTDA

Rua Antonia Martins Luiz, 580
Distrito Industrial Joao Narezzi
Indaiatuba-SP 13347-404

Brazilie

2B +55 (19) 3936 7664 (néhradni dily)
E] +55(19)3936 9049 (servis)
E-mail: comercialpecas@jlg.com
E-mail: servicos@jlg.com

Oshkosh-JLG (Tianjin) Equipment

Technology LTD
Shanghai Branch

No 465 Xiao Nan Road
Feng Xian District
Shanghai 201204
Cina

22 +86 (21) 800819 0050

JLG Industries Dubai
Jafza View

PO Box 262728,LB 19
20th Floor, Office 05
Jebel Ali, Dubaj

2 +971(0) 48841131
+971(0) 4 884 7683

E-mail: emeaservice@jlg.com

JLG France SAS

Z.l. Guillaume Mon Amy
30204 Fauillet

47400 Tonniens

Francie

22 +33(0)553 848586
+33(0) 553 84 85 74

E-mail: pieces@jlg.com

JLG Deutschland GmbH
Max Planck Str. 21

27721 Ritterhude - Ihlpohl
Némecko

= +49 (0) 421 69350-0
B +49 (0) 421 69350-45
E-mail: german-parts@jlg.com

JLG Equipment Services Ltd.
Rm 1107 Landmark North
39 Lung Sum Avenue
Sheung ShuiN. T.
Hongkong

2 +(852) 26395783
+(852) 2639 5797

JLG Industries (Italia) S.R.L.
Via Po. 22

20010 Pregnana Milanese (MI)
Italie

B +39(0)293595210
+39(0) 29359 5211

E-mail: ricambi@jlg.com

JLGEMEA B.V.

Polaris Avenue 63

2132 JH Hoofdorf
Nizozemi

B +31(0) 23 565 5665

E-mail: emeaservice@jlg.com

JLG NZ Access Equipment & Services
2B Fisher Cresent

Mt Wellington 1060

Auckland, Novy Zéland

2 +6(12) 87186300

+6 (12) 65813058

E-mail: techservicesaus@jlg.com

JLG Industries
Vahutinskoe shosse 24b.
Khimki

Moscow Region 141400
Ruska federace

B +7(499) 922 06 99

+7 (499) 922 06 99

Oshkosh-JLG Singapore Technology
Equipment Pte Ltd.

35 Tuas Avenue 2

Jurong Industrial Estate

Singapore 639454

B +656591 9030

+65 6591 9045

E-mail: SEA@jlg.com

JLG Iberica S.L.

Trapadella, 2

Pol. Ind. Castellbisbal Sur
08755 Castellbisbal Barcelona
Spanélsko

B +34(0)93 7724700
+34(0) 937711762

E-mail: parts_iberica@jlg.com

JLG Industries (UK) Ltd.

Bentley House

Bentley Avenue

Middleton, Greater Manchester
M24 2GP

Spojené kralovstvi

2 +44(0) 161 654 1000

+44 (0) 161 654 1003

E-mail: ukparts@jlg.com

JLG Sverige AB
Enkopingsvagen 150
176 27 Jarfalla

Svédsko

2B +46 (0) 8 506 595 00
(Bl +46 (0) 8 506 595 27

E-mail: nordicsupport@jlg.com
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