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PREDMLUVA

Tato pfirucka je velmi dalezity nastroj! PFiruCku uchovavejte vzdy spolecné se strojem.

Ucelem této prirucky je poskytnout majitelim, uzivatellim, pracovnikiim obsluhy, pronajimateliim a najemcim
bezpecnostni opatfeni a provozni postupy nezbytné pro bezpeény a fadny provoz stroje v ramci jeho zamysleného
pouziti.

Z divodu trvalého vylepSovani vyrobku si spole€nost JLG Industries, Inc. vyhrazuje pravo provadét zmény specifi-
kaci bez pfedchoziho upozornéni. PoZadujete-li aktualizované udaje, obra"te se na spole¢nost JLG Industries, Inc.

— Pracovni ploSina JLG - a



PREDMLUVA

SYMBOLY BEZPECNOSTNIHO UPOZORNENI
A BEZPECNOSTNI SIGNALNI VYRAZY

A

Toto je symbol bezpe&nostniho upozornéni. Upozorfiuje vas na mozna rizika
urazu osob. Dodrzujte vSechna bezpecnostni sdéleni, ktera jsou oznacena timto
symbolem. Zamezite tak moznému Urazu nebo umrti.

A NEBEZzPCI

INDIKUJE BEZPROSTREDNE HROZICi NEBEZPECNOU SITUACI.
POKUD Ji NEBUDE ZAMEZENO, ZPUSOBi VAZNY URAZ NEBO SMRT.
TENTO STITEK MA CERVENE POZADI.

INDIKUJE POTENCIALNE NEBEZPECGNOU SITUACI. POKUD Ji NEBUDE
ZAMEZENO, MUZE ZPUSOBIT VAZNY URAZ NEBO SMRT. TENTO
STITEK MA ORANZOVE POZADI.

b — Pracovni ploSina JLG -

INDIKUJE POTENCIALNE NEBEZPEGNOU SITUACI. POKUD Ji NEBUDE
ZAMEZENO, MUZE ZPUSOBIT LEHKY NEBO STREDNE TEZKY URAZ.
MUZE TAKE VAROVAT PRED NEBEZPEGNYMI POSTUPY. TENTO
STITEK MA ZLUTE POZADI.

0ZNACGUJE INFORMACE NEBO ZASADY SPOLECNOSTI, KTERE SE
PRiIMO NEBO NEPRIMO TYKAJi BEZPECNOSTI PERSONALU €I
OCHRANY MAJETKU.
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A VAROVANI

TENTO VYROBEK MUSi SPLNOVAT VESKERE VESTNIKY VENOVANE
BEZPECNOSTI PRACE. INFORMACE OVESTNiCiCH VENOVANYCH
BEZPECNOSTI PRACE, KTERE BYLY PRO TENTO VYROBEK VYDANY,
VAM POSKYTNE SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. NEBO
NEJBLIZSi AUTORIZOVANY ZASTUPCE SPOLECNOSTI JLG.

SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. ZASILA VESTNIKY VENOVANE
BEZPECNOSTI PRACE REGISTROVANEMU VLASTNiKOVI STROJE.
OBRATTE SE NA SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. A OVERTE S,
ZDA JSOU REGISTRACNI UDAJE VLASTNIKA AKTUALNI A PRESNE.

SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. MUSI BYT BEZPROSTREDNE
INFORMOVANA O VSECH NEHODACH SOUVISEJICIiCH S VYROBKY
JLG, PRI KTERYCH DOSLO KURAZU NEBO USMRCENi 0SOB NEBO K
ZAVAZNYM SKODAM NA OSOBNiM MAJETKU NEBO NA VYROBKU
JLG.

31210132
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Pokud potiebujete:

* informace o shode snormami
a predpisy,

« ohlasit nehodu,

* ziskat bezpecnostni pub-
likace k vyrobku, + zodpovedet dotazy souvise-
- aktualizovat udaje ji(’li se zvlastnim pouzitim
ostavajicim majiteli, vyrobku,
+ zodpovedet dotazy souvise-

" Zodpovedet dotazy souvise- jici s modifikacemi vyrobku.

jici sbezpecnosti vyrobku,
Kontaktujte:

Product Safety and Reliability Department

JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

USA

nebo mistni pobocku spole€nosti JLG

(viz adresy uvedené v pfiruce na vnitfni strané obalky)

V USA:

Bezplatna linka:

Mimo USA:

Telefon: 240-420-2661
Fax: 301-745-3713
E-mail: ProductSafety@JLG.com

877-JLG-SAFE (877-554-7233)
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CAST 1 - BEZPECNOSTNIi POKYNY

CAST 1. BEZPECNOSTNI POKYNY

11 VSEOBECNE INFORMACE

Obsahem této €asti jsou bezpenostni opatfeni nezbytna
pro fadné a bezpeéné pouzivani a udrzbu stroje. Z
podpurnych diivodu je s ohledem na Fadné pouzivani stroje
nezbytné, abyste si na zakladé obsahu této prirucky sestavili
kazdodenni zasady a pravidla. S vyuzitim informaci uve-
denych v této pfirucce a v Navodu k udrzbé a servisu musi
rovnéz kvalifikovana osoba sestavit program udrzby, ktery
musi byt pro zajisténi bezpelnosti prace se strojem
dodrZovan.

Majitel/uzivatel/pracovnik obsluhy/pronajimatel/najemce
stroje by si méli pfed zahajenim provozu stroje precist tuto
pfirucku, usporadat Skoleni a spustit stroj pod dohledem
zkuSeného a kvalifikovaného pracovnika obsluhy.

Mate-li néjaké dotazy tykajici se bezpecnosti, Skoleni,
prohlidek, udrzby, provozu a obsluhy, kontaktujte spole¢nost
JLG Industries, Inc. (dale jen "JLG").

A VAROVANI

V PRIPADE NEDODRZENi BEZPECNOSTNICH ZASAD UVEDENYCH V
TETO PRIRUCCE BY MOHLO DOJIT KPOSKOZENi STROJE, POSKOZENI
MAJETKU, URAZU OSOB NEBO SMRTI.

PRED POUZIVANIM

Skoleni a obeznameni pracovniki obsluhy

* Nez zacnete stroj pouzivat, je tfeba si precist celou tuto
pfiru¢ku a porozumét ji.

» Tento stroj neprovozujte, dokud neziskate kompletni
Skoleni poskytnuté opravnénymi osobami.

« Stroj smi pouzivat pouze kvalifikovany a autorizovany
personal.

» Prectéte si, porozuméjte a dodrzujte vSechny informace
souvisejici s NEBEZPECIMI, VAROVANIMI,
UPOZORNENIMI a provoznimi pokyny uvedenymi nas-
troji a v této pfirucce.

31210132 — Pracovni ploSina JLG - 1-1



CAST 1 - BEZPECNOSTNIi POKYNY

Stroj pouzivejte zplsobem, ktery odpovida rozsahu jeho
zamysSleného pouziti stanoveného spole¢nosti JLG.

Veskery obsluzny personal se musi seznamit s nou-
zovymi ovladacimi prvky a nouzovym provozem stroje dle
uvedenych pokynu v této pfirucce.

Prectéte si, porozuméjte jim a dodrzujte vSechny platné
zaméstnavatelské, mistni a vladni pfedpisy, vztahuji-li se
kuplatnéni a provozu tohoto stroje.

Prohlidka pracovisté

1-2

Pfed spusténim stroje je operator je povinen pfijmout
bezpecnostni opatieni, aby zamezil rizikim na pracovisti.

NepouzZivejte ani nezvedejte ploSinu umisténou na
nakladnich vozech, pfivésech, Zelezni¢nich vagénech,
plujicich lodich, leSeni nebo jiném zafizeni, pokud takové
pouziti pisemné neschvalila spole¢nost JLG.

Nepouzivejte stroj v rizikovych prostfedich, pokud takové
pouziti neschvali spole¢nost JLG.

Zajistéte takovy stav podkladu, aby dokazal unést max-
imalni zatizeni uvedené na Stitcich umisténych nastroji.

Tento stroj mlze byt pouzivan za teplot -20 az 40 °C (0 az
104 °F). O provozu mimo tento rozsah se poradte
sespolec¢nosti JLG.

— Pracovni ploSina JLG -

Tento stroj je nutno pouzivat v dostate¢ném okolnim
osvétleni.

Prohlidka stroje

Pfed spusténim stroj provedte jeho inspekci a kontroly
funkce. Podrobnosti viz ¢ast 2 této prirucky.

Nepouzivejte stroj, dokud na ném neprobéhne servis
audrzba v souladu s pozadavky na udrzbu a prohlidku
uvedenymi v Navodu k udrzbé a servisu zafizeni.

Zkontrolujte, zda spina¢, tlacitko zapinani ploSiny a
ostatni bezpeénostni prvky funguji spravné. Uprava
téchto zafizeni predstavuje poruseni bezpeénosti. Upra-
vou téchto zafizeni naruSite bezpecnost stroje.

A VAROVANI

UPRAVU NEBO ZMENU POJiZDNE PRACOVNi PLOSINY LZE PROVEST
JEN S PREDCHOZiM PISEMNYM SVOLENIM VYROBCE.

Nepouzivejte zadny stroj s chybéjicimi nebo neditelnymi
bezpeénostnimi Stitky nebo instruktaznimi Stitky nebo
obtisky.

Zamezte hromadéni necistot na podlaze ploSiny. Z obuvi
apovrchu ploSiny odstrarite blato, olej, mazivo a jiné
kluzké latky.

31210132



CAST 1 - BEZPECNOSTNIi POKYNY

1.3

PROVOZ

Vseobecné informace

31210132

Nepouzivejte stroj pro jakykoli jiny ucel nez pfemis"ovani
osob, jejich nastroji a vybaveni.

Nikdy neprovozujte stroj, ktery nefunguje spravné. Dojde-
li k zavadé, stroj vypnéte.

Nikdy nepfepinejte ovladaci spina¢ nebo paku pfes neu-
tralni pfimo do opacné polohy. Vzdy pfesunte spina¢ zpét
do neutralni polohy a nez pfesunete spina smérem
kdalSi funkci, pockejte. Manipulujte ovladacimi prvky
pomalu a stejnomérnou silou.

Neumoznéte personalu manipulovat nebo obsluhovat
stroj ze zemé, pokud se na ploSiné nachazi pracovnici,
nejedna-li se o nouzovée situace.

Neumis"ujte material pfimo na zabradli ploSiny. Sch-
valené pfislusenstvi k manipulaci s materialem si
vyzadejte odspolec¢nosti JLG.

Pokud se na ploSiné nachazi dvé osob, odpovida za
veskery provoz stroje pracovnik obsluhy.

Vzdy zajistéte Fadné uloZeni elektrickych nastroji a nikdy
nenechavejte jejich kabel spustény doll z pracovisté
plosiny.

Provozni material nebo naradi, které presahuji vné
plosiny, jsou zakazany, pokud je spole¢nost JLG vyslovné
neschvalila.

Za jizdy vzdy umistujte vytahovaci konstrukci nad zadni
napravu ve sméru jizdy. Nezapominejte, Ze pokud je vyta-
hovaci konstrukce nad predni napravou, funkce jizdy a
fizeni budou prevracené.

Nesnazte se vyprostit uvizlé nebo nepojizdné vozidlo
tlacenim, tazenim nebo pomoci funkci vytahovaci kon-
strukce. Pfistroj vytahujte jen za uvazovaci o¢ka na pod-
vozku.

Neopirejte vytahovaci konstrukci nebo ploSinu o Zadnou
jinou konstrukci s cilem stabilizovat ploSinu nebo podepfit
konstrukci.

Nez stroj opustite, slozte vytahovaci konstrukci a vypnéte
veSkeré napajeni.

— Pracovni ploSina JLG - 1-3
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Rizika zakopnuti a padu

Bé&hem provozu stroje musi osoby na plo&iné pouzivat uplny
bezpectnostni postroj se zachytnym lanem pfipevnénym
kautorizovanému kotvicimu mistu. K jednomu kotvicimu
mistu pfipevnéte vzdy jen jedno (1) zachytné lano.

=0

* PFed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda jsou
vSechna dvifka zaviena a zajiSténa v fadné poloze.

Stljte vzdy obéma chodidly pevné na podlaze plosiny. Na
plosiné nikdy nepouzivejte Zebfiky, bedny, schidky,
desky nebo podobné pfedméty, kterymi byste navysili
dosah ploSiny.

Nikdy nepouzivejte vytahovaci konstrukci k vstupu na
ploSinu nebo k jejimu opusténi.

PFi vstupu a odchodu z ploSiny budte mimofadné opatrni.
Zkontrolujte, zda je ploSina zcela spusténa. Otocte se
Celem ke stroji, udrzujte tfibodovy kontakt — béhem
vstupu a odchodu pouzivejte obé ruce ajedno chodidlo
nebo obé chodidla a jednu ruku.

1-4 — Pracovni ploSina JLG - 31210132
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Rizika zasaienie|ektrickym proudem lovanych) v souladu s minimalni pracovni vzdalenosti

(MAD) zobrazenou v Tab.1-1.
* Tento stroj neni izolovany a neposkytuje ochranu vici

kontaktu nebo bezprostiedni blizkosti elektrickému ’ l?onechte S.'i rezervu pro pohyb stroje a houpani elektrick-
ého vedeni.
proudu.
; Tabulka 1-1. Minimalni pracovni vzdalenosti (M.A.D.)
Rozsah napéti MINIMALNi PRACOVNi VZDALENOST
(sdruzené) v m (ft)
‘» 0az50kV 3(10)
Nad 50 kV do 200 kV 5(15)
Nad 200kV do 350 kV 6 (20)
Nad 350kV do 500 kV 8 (25)
Nad500kV do 750 kV 11(35)
Nad 750 kV do 1000 kV 14 (45)
POZNAMKA: Tento pozadavek neplati v pripadé, kdy jsou
prfedpisy zaméstnavatele, mistni nebo statni
predpisy prisnéjsi.

* Udrzujte vzdalenost alespon 3 m (10 ft) od jakékoli ¢asti
stroje a od osob na stroji, jejich nafadi a jejich vybaveni
aelektrickym vedenim nebo spotiebi¢em o napéti vice

+ Udrzujte odstup od elektrického vedeni, spotfebiéli nebo- nez 50000voltd. Na kazdych dalSich 30000 voltd nebo
jakychkoli dild pod napétim (neizolovanych nebo izo- méné se tato vzdalenost musi prodlouzit o jednu stopu
navic.
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* Minimalni vzdalenost odstupu lze snizit, pokud jsou
namontovany izolaéni bariéry zamezujici kontaktu, které
jsou dimenzovany na jmenovité napéti dané elektroinstal-
ace. Tyto bariéry nebudou soucasti (ani pfipojenou
soucasti) stroje. Minimalni vzdalenost odstupu snizte na
vzdalenost v rozmezi navrzenych pracovnich rozmérud
izola¢ni bariéry. Vzdalenost stanovi kvalifikovana osoba v
souladu s predpisy zaméstnavatele, mistnimi nebo stat-
nimi poZzadavky na pracovni postupy v blizkosti zafizeni
pod proudem.

A NEBEZzPCI

NEMANEVRUJTE SE STROJEM NEBO S OSOBAMI UVNITR ZAKAZANE
ZONY (MAD). POKUD SI NEJSTE JISTI, POVAZUJTE VESKERE ELEK-
TRICKE SOUCASTI AKABELAZ ZA POD NAPETIM.

1-6 — Pracovni ploSina JLG -

Riziko preklopeni

+ UzZivatel by se mél pfed pojizdénim seznamit s jizdnim
povrchem. Béhem pojizdéni neprekracujte povoleny Uhel
¢elniho ani bo¢niho sklonu jizdy.

L4

7
&

@

* Nikdy neprekradujte maximalni nosnost plosiny. Roz-
mis"ujte zatéz na podlaze ploSiny rovnomérné.

+ Pfed pojizdénim po podlahach, mostech, nakladnich
vozech a jinych povrsich zkontrolujte povolenou unosnost

povrchu.

* Nezvedejte ploSinu ani nepojizdéjte se zvednutou
ploSinou na svazujicim se, nerovném nebo mékkém povr-
chu.

31210132
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31210132

Nezvedejte ploSinu ani nepojizdéjte se zvednutou
ploSinou, dokud stroj neni na pevném, rovném a hladkém
povrchu.

PFi cestovani na stupnich (viz Cast 4), musi byt plné
snizena platforma. DoporuCuje se fidit az na stupné v
PREDNI pohon a ZVRATIT doll ze svahu.

Udrzujte podvozek stroje minimalné 0,6 m (2 ft) od dér,
hrboll, svahll, prekazek, suti, skrytych dér a dalSich
potencialnich nebezpeci na zemi/povrchu.

Netlaéte, nebo vytahnout libovolny objekt s prodluzujici
se strukturou.

Nikdy se nesnazte pouzit stroj jako jefab. Nikdy
neuchycujte stroj k jakékoli okolni konstrukci.

Nepouzivejte stroj pfi rychlosti vétru nad 12,5 m/s
(28mph). Viz Tab. 1-2, Beaufortova stupnice (jen pro
informaci).

NezvysSujte plochu ploSiny ani jeji nosnost. ZvétsSeni plo-
chy vystavené vétru snizuje stabilitu ploSiny.

NezvétSujte velikost ploSiny neautorizovanym rozsifenim
ani jinym pfisludenstvim.

Pokud je vytahovaci konstrukce nebo ploSina v poloze,
kdy je jedno nebo vice kol mimo zem, v8echny osoby
museji odejit, nez se pokusite stroj stabilizovat. Ke stabili-
zaci stroje pouzijte jefaby, vysokozdvizné voziky nebo
jiné vhodné zafizeni.

Rizika rozdrceni a srazky

Veskery provozni a pozemni personal musi mit nasaze-
nou schvalenou ochranu hlavy.

Zkontrolujte v pracovni oblasti misto nahofe, po stranach
a pod ploSinou bé&hem zvedani, pfesouvani nebo
spousténi plosiny a pfi jizdé.

RSN

1

Bé&hem provozu udrzujte vSechny casti t€la v mezich
zabradli ploSiny.

Vzdy davejte pozor pfi pojizdéni oblastmi s omezenou
viditelnosti.

Bé&hem vSech pojezdovych operaci a otaceni tocny
udrzujte osoby, které stroj nefidi, ve vzdalenosti alespon
2 m (6 ft) od stroje.

Omezte rychlost pojezdu podle stavu jizdniho povrchu,
okolniho ruchu, viditelnosti, sklonu povrchu, okolniho per-
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1-8

sondlu a ostatnich faktor( vyvolavajicich rizika kolize
nebo Urazu personalu.

V kazdé rychlosti méjte na paméti brzdné vzdalenosti. Pfi
jizdé vysokou rychlosti zpomalte pomoci ovladace, nez
zastavite.

Nikdy nepojizdéjte vysokou rychlosti v omezenych nebo
uzavienych oblastech nebo pfi couvani.

Budte vzdy nadmiru obezfetni, aby nedoSlo ke srazce
nebo naruseni provoznich ovladacich prvkd a osob na
ploSiné.

Ujistéte se, Ze pracovnici obsluhy jinych nadzemnich
apozemnich stroju védi o pfitomnosti pojizdné pracovni
ploSiny. Odpojte napajeni mostovych jefaba.

Upozornéte pracovniky, aby nepracovali, nestali nebo

nechodili pod zvySenou vytahovaci konstrukci nebo
ploSinou. V pfipadé nutnosti okolni prostor ohradte.

— Pracovni ploSina JLG -

1.4

TAZENI, ZVEDANI A VLECENi STROJE

Béhem taZeni, zvedani ¢i vleCeni stroje zamezte
pfitomnosti personalu na ploSiné.

Stroj netahejte, pokud nejde o nouzové pfipady, zavadu,
vypadek napajeni nebo nakladani/vykladani. Postupy
taZzeni v pfipadé tisné viz ¢ast Nouzové postupy v této
pfirucce.

Oveéfte, zda je vytahovaci konstrukce v ulozené poloze,
nez provedete tazeni, zvedani nebo odtahovani. PlosSina
a deska s nastroji nesméji obsahovat zadné nastroje.

Stroj zvedejte pouze za uréena mista oznacena na stroji.
Ke zvedani jednotky pouZijte zafizeni o odpovidajici nos-
nosti.

DalSi informace o zvedani jsou uvedeny v ¢asti Ovladani
stroje této pfirucky.

31210132
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1.5 DALSI RIZIKA | BEZPECNOST

» Stroj nepouzivejte jako podklad ke svafovani.
* PFi svarovani nebo fezani kovl je nutné pfijmout
bezpecnostni opatfeni, ktera budou podvozek chranit,

aby nebyl pfimo vystaven svafeni a Ulomkim fezaného
kovu.

« Elektrolyt baterie je vysoce Ziravy. VZdy zamezte jeho
styku s pokozkou a odévem.

» Akumulatory dobijejte jen v dobfe vétrané oblasti.

31210132 — Pracovni ploSina JLG -
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DULEZITE
NEPOUZIVEJTE STROJ PRI RYCHLOSTI VETRU NAD 12,5M/S (45 KM/H -

28 MPH).
Tabulka 1-2. Beaufortova stupnice (jen pro informaci)
Beauforto Rychlost vétru
- Popis Podminky na zemi
vo Cislo mph mis
0 0 0-0.2 Bezveéti Bezvétfi. Kouf stoupd svisle vzhru.
1 1-3 0.3-15 Vének Na koufije vidét pohyb vétru.
2 4-7 1.6-3.3 Slaby vitr Vitrje cititna nechranéné kizi. Listi Selesti.
3 8-12 34-54 Mirny vitr Listy a vétvicky jsou ve stalém pohybu.
4 13-18 55-79 Dosti Eerstvy vitr Vitrzveda prach a volné papiry. Slabsi vétve se zainaji hybat.
5 19-24 8.0-10.7 Cerstvy vitr Malé stromky se ohybaji.
6 25-31 10.8-13.8 Silny vitr Silné vétve se pohybuiji. Nadzemni telegrafni draty svisti. PouZivat
destnik je nesnadné.
7 32-38 13.9-17.1 Prudky vitr Pohybuiji se celé stromy. Chlize proti vétru je obtizna.
8 39-46 17.2-20.7 Bouflivy vitr Lame vétve stromu. Otaci auta na silnicich.
9 47-54 20.8-24.4 Vichfice Mensi Skody na stavbach.
1-10 — Pracovni ploSina JLG -
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CAST 2. POVINNOSTI UZIVATELE, PRIiPRAVA AKONTROLA STROJE

2.1 SKOLENi PERSONALU

Pojizdna ploSina je zafizeni ovladané personalem, je tedy
nezbytné, aby ji obsluhoval a udrZzoval pouze vySkoleny per-
sonal.

Tento stroj nesmi obsluhovat osoby pod vlivem drog, alko-
holu nebo osoby trpici zachvaty, zavratémi nebo ztratou
kontroly.

Skoleni pracovniki obsluhy
Skoleni pracovnik(l obsluhy musi zahrnovat:

1. Pouziti a omezeni ovladacich prvki na plosiné a na
zemi, nouzovych ovladacich prvkl a bezpecnostnich
systému.

2. Znacky ovladacich prvkd, pokyny a varovani uvedené
na stroji.

3. Pravidla tykajici se pfedpisi zaméstnavatele a statnich
predpisU.

4. Pouzivejte schvalenou ochranu proti padu.

5. Dostatecné informace o mechanické obsluze stroje,
prostfednictvim nichz by pracovnik obsluhy rozpoznal
poruchu nebo potencionalni poruchu.

prekazek nad hlavou, jiného pohybujiciho se zafizeni
aprekazek, prohlubni, otvort nebo svaha.

7. Zplsoby zamezeni rizikdm spojenym s nechranénymi
elektrickymi vodici.

8. Specifické pozadavky na praci nebo pouZiti stroje.
Dohled nad Skolenim

Skoleni musi probihat pod dohledem kvalifikované osoby
vneohrani¢ené oblasti bez prekazek, dokud se Skoleny pra-
covnik nenauci bezpecné ovladat a obsluhovat stroj.

Odpovédnost pracovnika obsluhy

Pracovnik obsluhy musi byt pou¢en o tom, Ze je odpovédny
aopravnény vypnout stroj v pfipadé zavady nebo jiného
nebezpecného stavu vzniklého na stroji nebo pracovisti.
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2.2 PRIPRAVA, PROHLIDKA A UDRZBA

V nasledujici tabulce jsou uvedeny pravidelné kontroly
audrzba stroje doporucené spole¢nosti JLG Industries, Inc.
Seznamte se s dal$imi pozadavky na oto¢né pracovni
plosiny podle mistnich vyhlagek. Cetnost prohlidek a tdrzby
se musinavySovat dle potfeby v pfipadé, ze se stroj pouziva
vharo€ném nebo agresivnim prostfedi, €i pouziva-li se stroj
sezvy$enou intenzitou nebo nesetrné.

VYROBCEM CVICIL SERVISNi TECHNIK JE PODLE SPOLECNOSTI JLG
INDUSTRIES, INC., OSOBA, KTERA USPESNE ABSOLVOVALA SERVISNi
SKOLENi JLG PRO KONKRETNi MODEL VYROBKU JLG.
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Tabulka 2-1. Tabulka s udaji o prohlidkach a udrzbé

. Prima Servisni kvalifi- 3
Typ Cetnost odpovédnost kace Odborna dokumentace
Prohlidka pred Pfed kazdym pouzitim denné, nebo nebo UZivatel nebo pracovnik | UzZivatelnebo pracovnik | Provozniabezpeénostni pfirucka
spusténim kdykoli pfi vyméné pracovnika obsluhy obsluhy obsluhy
Prohlidka pred Pred kazdou dodavkou spojenou sprodejem, | Vlastnik, prodejce nebo Kvalifikovany mechanik Navod k udrzbé aservisu a pislusny
dodavkou (viz- leasingem nebo pronajmem uzivatel JLG kontrolni formulaf JLG
poznamka)

Castainspekce

V provozu 3 mésice nebo 150 hodin (conastane

Vlastnik, prodejce nebo

Kvalifikovany mechanik

Navod k udrzbé aservisu a pfislusny

(vizpoznamka) dfive); neboMimo provoz po dobu vice nez uzivatel JLG kontrolni formular JLG
3mésicl; neboZakoupeni pouZitého stroje
Kazdoroéni Kazdy rok nejpozdéji do 13 mésicliod data Vlastnik, prodejcenebo | Vyrobcemcviil servisni | Navod k idrzbé aservisu a pfislusny
prohlidka stroje(viz | pfedchozi prohlidky uzivatel technik(doporuceno) kontrolni formulaf JLG
poznamka)

Preventivni idrzba

Vintervalech dle pokyn( v Navodu kudrzbé a
servisu

Vlastnik, prodejce nebo
uzivatel

Kvalifikovany mechanik
JLG

Navod k udrzbé aservisu

POZNAMKA: Formulare pro prohlidku jsou k dispozici u spoleénosti JLG. Prohlidky provéddéjte za pouziti Névodu k tidrzbé a
servisu.

31210132

— Pracovni ploSina JLG -

2-3




CAST 2 - POVINNOSTI UZIVATELE, PRIPRAVA AKONTROLA STROJE

Prohlidka pred spusténim

Prohlidka pfed spusténim stroje by méla zahrnovat:

1.

Cistota — zkontrolujte, zda Zadny povrch nenese stopy
uniku (oleje, paliva nebo kapalina z akumulatoru) ani
cizi predméty. Jakékoli Uniky hlaste pfislusnému pra-
covnikovi udrzby.

Konstrukce — Zkontrolujte, zda na konstrukci stroje
nejsou zarezy, poskozeni, praskliny ve svarech nebo
kovu &i jiné zavady.

\\

)

Praskliny v kovu Praskliny ve svaru

2-4

Znaceni a napisy — zkontrolujte, zda jsou vSechny Cisté
acitelné. Ujistéte se, Ze Zadny z nich nechybi. Zajistéte
vycisténi a vymeénu vSech necitelnych obtisku a Stitk({.
Provozni a bezpecnostni prirucka — Pokyny pro
obsluhu a pfiruc¢ky bezpecnosti prace — Zkontrolujte,
zda se vytisk pokyn( pro obsluhu a pfiruc¢ka
bezpecnosti prace, bezpecnostni pfirucka EMI (trh

— Pracovni ploSina JLG -

ANSI jen), a ANSI pfiru¢ka odpovédnosti (trh ANSI jen)
nachazi v tlozném prostoru chranéném pied vlivy
pocasi.

Prohlidka s obchiizkou — Refer to Obrazek 2-1.
Akumulator — podle potfeby dobijte.

Hydraulicky olej — kontrola hladiny oleje hydraulického
systému Zajistéte dopliiovani hydraulického oleje podle
potfeby.

Pridavna zafrizeni/prislusenstvi — vyhledejte
specifické pokyny pro kontrolu, obsluhu a udrzbu v
pokynech pro obsluhu a v pfiru¢ce bezpecnosti prace
kazdého pfidavného zafizeni nebo pfisluSenstvi nain-
stalovaného na stroji.

Kontrola funkci — po dokonéeni prohlidky s obchizkou
zkontrolujte, zda zadna funkce na misté nekoliduje
sprekazkami nad zemi nebo na zemi. Viz kapitola 4,
kdejsou uvedeny podrobnéjsi informace.

A VAROVANI

POKUD STROJ NEFUNGUJE SPRAVNE, IHNED HO VYPNETE!
NAHLASTE PROBLEM PRISLUSNEMU PRACOVNIKOVI UDRZBY. STROJ
NEPOUZIVEJTE, DOKUDNEBUDE JEHO PROVOZ BEZPECNY.
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N

5
Obrazek 2-1. Zakladni nomenklatura
31210132
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VSEOBECNE INFORMACE

"Obhlidku" zahajte u polozky 1 dle schématu. Kontrolujte
kazdou polozku postupné kvuli situacim uvedenym v
nasledujicim kontrolnim seznamu.

A VAROVANI

UJISTETE SE, ZE JE NAPAJENi STROJE VYPNUTE.
STROJ NEPROVOZUJTE, DOKUD NEBYLY ODSTRANENY VSECHNY
ZAVADY.

POZNAMKA KE KONTROLE: u kazdé komponenty se
presvédcte, zda nema uvolnéné nebo chybéjici soucasti,
zdajsou soucasti pevné utaZzené a zda nejevi Zadné viditelné
znamky poskozeni, uniki nebo nadmérného opotrebeni,
kromé dalSich uvedenych kritérii.

1. Modul ploSiny a brany - Brana se spravné otevira a
zavira, navod je v odkladacim prostoru.

2. Plosina a ovladaci konzola na zemi - Stitky jsou
upevnéné a Citelné, ovladaci paky a spinace se vraceji
do neutralni polohy a nouzovy vypina¢ spravné funguje.

3. Sestava fizeni - Viz poznamka ke kontrole.

2-6 — Pracovni ploSina JLG -

4,

10.

Moduly kol/pneumatik — Spravné zajisténé, zadné
chybéjici matice kol. Kontrolujte, zda nema opotifebené
zavity nebo zafezy, praskliny &i jiné zavady. Kontrolujte
kola kvuli poskozeni a korozi. Viz poznamka ke kon-
trole.

Moduly kapoty - Viz poznamka ke kontrole.

VSechny hydraulické valce — Bez viditelnych $kod;
loZiskové Cepy a hydraulické hadice nepoSkozené,
beznetésnosti. (zapojeni hadic - blok valcu).

Manualni spousténi - Viz poznamka ke kontrole.

Zvedaci fetézy, tahla fetéza a ¢epy vidlic - Musi byt
nainstalovany a v dobrém stavu. Retézy museji byt
spravné napnuté a promazané.

Hydraulické €erpadlo/Instalace ovladacich ventilti
motoru/Hladina oleje v nadrzi - Jehelni vykyvny ventil
zcela uzavieny. Viz poznamka ke kontrole.

Mezni spinace - Mezni spinac(e) nosniku, mezni
spinace provéseni fetézu a spinac pretizeni (je-li
soucasti vybavy) jsou spravné nainstalované a utazené.
Viz poznamka ke kontrole.
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Kontrola funkénosti

Popis a obsluha funkci stroje jsou popsany v oddilech 3 a 4.

Ovladaci stanice

1. Z ovladaciho panelu na zemi bez bfemene na ploSiné:

a.
b.

31210132

Spustte vSechny funkce a ovéfte spravny provoz.

Pfi pouzivani pohybu nosniku nahoru stisknéte
v8echna ostatni funkéni tlacitka. Pohyb zvedani
nosniku by mél pokracovat a nemélo by dojit k
Zadnému jinému pohybu.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny funkce stroje vyp-
nuté, kdyz stisknete nouzovy spinac.

Zvednéte nosnik asi o jeden metr (3 ft.), zkontrolu-
jte, zda ventil pro manualni spousténi spusti nosnik
(viz obrazek 3-3, umisténi ventilu pro manualni
spousténi nosniku).

Zvednéte nastavec asi o pul metru (2 ft.), zkontrolu-
jte, zda ventil pro manualni spousténi zajisti Fadné
spusténi nastavce (viz obrazek 3-4).

2. Z mista ovladaciho panelu na ploSiné:

a.

— Pracovni ploSina JLG -

Zkontrolujte spravné zajisténi ovladaciho panelu
ploSiny.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny ochrany spinacél na
svém misté.

Spustte vSechny funkce vcetné tlacitka klaksonu a
ovéfte spravny provoz.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny funkce stroje vyp-
nuté, kdyz stisknete nouzovy spinac.

Zkontrolujte, zda se funkce nosniku a nastavce
zastavi, kdyz uvolnite tla¢itko spusténi dané
funkce.

Zkontrolujte, zda se vSechny jizdni funkce zastavi,
kdyz uvolnite spinac joysticku.

Zvednéte nosnik o pal metru (2 ft.), pfejedte se
strojem po hladké, rovné a pevné zemi a zkontrolu-
jte, zda se aktivuje pojistka proti vysoké rychlosti.
Rychlost jizdy se snizi z maximalni rychlosti 5,5
km/h na 0,75 km/h (3,40 mph na 0,45 mph)
(pfiblizné).

Pouze Toucan 10E: Zvednéte nosnik do 4,50 m
(14,8 ft.), pfejedte se strojem po hladké, rovné a
pevné zemi a zkontrolujte, zda se aktivuje pojistka
proti pfiliSné rychlosti. Rychlost jizdy se sniZi na
0,40 km (0,25 mph) (pfibliznég).
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2-8

Posurite horni konstrukci doleva nebo doprava:
kdyz uz nastavec neni nad zadni napravou, rozsviti
se kontrolka systému orientace pfi jizdé (DOS)
(Zluté).

Spinani funkce jizdy: jizdni funkce se vypne. Kon-
trolka DOS blika a tla¢itko pfepnuti DOS se musi
pouzit, aby fungovala funkce jizdy.

Nastavte stroj do pfepravni (ulozené) polohy a
jedte se strojem po svahu, neprekracujte nominalni
stoupavost a zastavte, zkontrolujte, zda brzdy drzi.

— Pracovni ploSina JLG -

Kontrola snimace naklanéni

Obrazek 2-2. Kontrola snimace

Zkontrolujte kontrolku/alarm naklonu, zda funguji spravné.
Pouzijte klinek (P/N: ST2741 - umistény v odkladacim pros-
toru na manual), aby se spustil snimac¢ naklonu a udrzujte
vz naklonény. Snima¢ naklonu je umistén na podvozku za
pravym zadnim kolem. Viz Obrazek 2-2.

1. Z panelu na ploSiné :

- Zvednéte nosnik asi o 1 m (3 ft.).

a.

Ovérte, zda se rozezni alarm.

b. Zkontrolujte, zda blika kontrolka naklonu (€ervena).
c. Zkontrolujte, zda dojde k ovlivnéni nasledujicich

funkci:

- Vypnuta funkce jizdy.

- Pohyb zvedani a pfesouvani nosniku/nastavce
Ize provést jen v rezimu pomalé jizdy.

31210132
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Kontrola shimace pfetiiem’ (je." soucasti VYbavy) Zkontrolujte kontrolku/alarm pfetizeni, zda funguji spravné.
PouZijte klinek (P/N: ST2741 - umistény v odkladacim prostoru

na manual), aby se spustil snimaé pfetizeni a udrzujte jej
aktivovany. Viz Obrazek 2-3.

1. Z ovladaciho panelu na ploSiné:

a. Ovérfte, zda zni akusticky alarm.

b. Zkontrolujte, zda blikd kontrolka pfetizeni
(Cervena).

c. Zkontrolujte, zda jsou vSechny funkce vypnuté.
2. Z pozemniho ovladaciho panelu:
a. Ovérfte, zda zni akusticky alarm.

b. Zkontrolujte, zda blikd kontrolka pfetizeni
(Cervena).

Obrazek 2-3. Snima¢ pretizeni

31210132 — Pracovni plosina JLG — 2-9
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Kontrola snima¢i provésenych/prasklych retézi

pojistku a

Zkontrolujte kontrolku/alarm provéSeného/praskiého Fetézu i

zkontrolujte spravnou funkci. Umisténi snimaci

najdete podle Obrazek 2-4. (Mn.:3). Pouzijte klinek (P/N:
ST2741 - umistény v odkladacim prostoru na manual), aby se
spustil snima¢ provéSeného fetézu a udrzujte jej aktivovany.

1. Z ovladaciho panelu na ploSiné:

a.
b.

Oveéfte, zda zni akusticky alarm.

Zkontrolujte, zda blika kontrolka provéSeného
fetézu (Cervena).

Zkontrolujte, zda  se  aktivuje  kontrolka
provéSeného fetézu, nasledujici funkce maji byt
vypnuté:

- Spusténi nosniku/nastavce

- Pfesun

- Jizda

2. Z pozemniho ovladaciho panelu:

a.
b.

Obrazek 2-4. Snimace provésenych/prasklych retézl c.

2-10

— Pracovni ploSina JLG -

a.Ovéfte, zda zni akusticky alarm.

b.Zkontrolujte, zda se aktivuje kontrolka
provésSeného fetézu, nasledujici funkce maji byt
vypnuté:

- Spusténi nosniku/nastavce

- Pfesun

Zopakuijte tuto kontrolu u kazdého snimace fetézu.

31210132
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CAST 3. OVLADACE A INDIKATORY STROJE

7 9 8 5 13

1- Jizdnikola 6- Pozemniovladacipanel 12- Ventil pro ruéni spousténi nosniku

2- Rizenakola 7-  Teleskopicky nosnik 13- Ventil proruéni spousténi nastavce

3-  Pristupova dvifka k éerpadlu/motoru Ovladaci 8- PloSina 14-  Uvolfiovaci ventil motoru posunu
ventily 9-  Ovladacipanel ploSiny 15- Ovlada¢ manuélniho posouvani

4-  Zavazi 10-  Odkladaci prostor namanual

5-  Néstavec 11-  Pristupova dvitka k baterii/nabijecce

Obrazek 3-1. Zakladni terminologie - Umisténi ovladacu stroje

31210132 — Pracovni plosina JLG — 3-1
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31 VSEOBECNE INFORMACE

Tento oddil pfinasi nezbytné informace nutné k pochopeni
ovladacu a jejich funkci.

VYROBCE NEMA ZADNOU PRIMOU KONTROLU NAD POUZiVANIM A
PROVOZOVANiM STROJE. UZIVATEL AOPERATOR NESOU
ODPOVEDNOST ZA DODRZOVANi ZASAD BEZPECNOSTI PRACE.

3.2 OVLADACE A INDIKATORY

A VAROVANI

ABY NEDOSLO K VAZNEMU ZRANENI, NEPOUZIVEJTE STROJ, POKUD
SE JAKEKOLI OVLADACI PAKY NEBO PREPINACE OVLADAJICi POHYB
PLOSINY NEVRACIi PO UVOLNENi DO POLOHY VYPNUTO.

3-2 — Pracovni ploSina JLG -

Ovladaci stanovisté na zemi

A VAROVANI

KROME NOUZOVYCH PRIPADU NEOVLADEJTE STROJ ZOVLADACIHO
STANOVISTE NA ZEMI S OSOBAMI NA PLOSINE.

KDYZ STROJ VYPNETE NA NOC NEBO KVULI NABIJENi BATERIE, MUSI
BYT PREPINAC PLOSINA/VYPNUTO/ZEM A NOUZOVE VYPINACGE V
POLOZE VYPNUTO, ABY NEDOSLO K VYBITi BATERIi.

31210132
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5 A pojistka

Kontrolka pretizeni (je-li soucasti vybavy)

Ukazatel na sdruzeném displeji (MDI)

Prepinac plosina/vypnuto/zem

Kontrolky stavu nabijecky baterie (zavisi na vybavé)
Nouzovy vypinaé

Tlagitko aktivace funkce

Tlagitka zvedani/spousténi nosniku

Tlagitka zvedani/spousténi nastavce

Tlagitka posunu konstrukce

Tlagitko uvolnéni brzd

Obrazek 3-2. Pozemni ovladaci stanice

— Pracovni plosina JLG — 3-3
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3-4

5 A Pojistka - Tato pojistka chrani obvod ovladact v 3. Ukazatel na sdruzeném displeji (MDI)

pfipadé zkratu €i jiné poruchy.

Kontrolka pretizeni (je-li soucasti vybavy) - Pokud x
blika tato kontrolka (€ervena), doslo k pfekro¢eni max-
imalniho nominalniho zatizeni ploSiny. PloSinu je nutno ..‘

bezpec¢né uvolnit, dokud alarm neustane.

)
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— Pracovni ploSina JLG -

Pocdita¢ hodin - Symbol pocitace hodin sviti,
pokud se zobrazuje poCet hodin provozu.

Omezovac rychlosti - Znamena, Ze doslo k ome-
zeni maximalni rychlosti jizdy, kdyz je ploSina
mimo pfepravni polohu.

Symbol kli¢e sviti, kdyz se zobrazi DTC (Diagno-
sticky kod odstrafiovani poruch).

Pétimistny displej

V bézném provozu zobrazuje celkovy €as pro-
vozu stroje dohromady.

P¥i neobvyklém provozu zobrazuje DTC (Diagno-
sticky kéd odstrariovani poruch).

Kontrolka alarmu
Sviti pfi neobvyklém provoznim stavu (kdyz se
vyskytne DTC mimo DTC 00xx).

Kontrolka vybiti baterie (BDI).

Tento sloupcovy graf upozornuje obsluhu na stav
baterie pfed zatatkem prace se strojem.

Pokud je hodnota nabiti niz§i nez 10%, posledni
sloupec blika. Sloupcovy graf se nezobrazuje,
kdyZz jsou baterie zcela vybité.
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31210132

4. Prepinac plosina/vypnuto/zem - Trojpolohovy spina¢

ovladany kli€em pfepina napajeni na ploSinové nebo
pozemni ovladale a v poloze vypnuto stroj vypne.

Kontrolky stavu nabiti baterie - Tento panel ma za cil
poskytnout obsluze pfesné Udaje o stavu nabijecky bat-
erie. V ZAVISLOSTI NA NABIJECCE NAIN-
STALOVANE NA STROJI MOZNA TYTO KONTROLKY
NEJSOU POUZITY. DALSI INFORMACE NAJDETE V
ODDILE 4-10 TOHOTO NAVODU.

)
100%
ZELENA- Nabijeni dokon&eno

ZLUTA- Nabijeni probiha

CERVENA- Problém pfi nabijeni

Nouzovy vypina¢ - Stiskem spinace zastavite vSechny
funkce stroje. Tento spinac je nutno otocit ve sméru
hodinovych ruci¢ek, aby se obnovily funkce stroje.

Tlacitko aktivace funkce - Membranovy spinag, ktery
je nutno stisknout a drzet, aby fungovaly ovladace
pozemni fidici stanice.

10.

1.

Tlacitka zvedani/spousténi nosniku - Membranové
spinace, které zaru€uji zvedani nebo spousténi nosniku
(se stisknutym tlacitkem aktivace funkce (7)).

Tlacitka zvedani/spousténi nastavce - Membranové
spinace, které zarucuji zvedani nebo spousténi
nastavce (se stisknutym tlaCitkem aktivace funkce (7)).

Tlacitka posunu konstrukce - Membranové spinace,
které zaruéuji posunuti konstrukce doprava nebo dol-
eva (spinac¢ aktivace funkce (7) musi byt stisknuty).

Spinac¢ uvolnéni brzd

A VAROVANI

BRZDY MANUALNE NEUVOLNUJTE, POKUD STROJ:

- NENi V PREPRAVNI (SLOZENE) POLOZE.

- NENi NA HLADKE, PEVNE A ROVNE ZEMI.

- KOLA NEJSOU ZABLOKOVANA NEBO STROJ NENi RADNE PRIPOJEN
K TAZNEMU VOZU.

Stroj musi byt ZAPNUTY v rezimu pozemniho ovladani na
urovni pfepinace ploSina/vypnuto/zem, aby fungoval spinac
uvolnéni brzd. Dal$i informace najdete v oddile 4-12 tohoto
navodu.

— Pracovni ploSina JLG -
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Ventily pro ruéni spousténi plosiny Ventil pro ruéni spousténi nosniku
Ventily pro ruéni spousténi ploSiny se pouzivaji v pfipadé cel- - Tlaéna ty¢ ventilu pro manualni spousténi (1) (Cervena) je
kového vypadku energie ploSiny s vyuzitim gravitace. umisténa za pfistupovymi dvifky k sestavé cerpadla/motoru.

1. Stisknutim dalkové ty€e (1) nosnik spustite. Ty¢
uvolnéte, az bude ploSina spusténa na pozadovanou
uroven.

2. Chcete-li spustit nastavec, kdyz je nosnik zcela zasu-
nuty, stisknéte ventil pro ruéni spousténi, tlacitko
prepnuti (2). Tlacitko uvolnéte, az bude ploSina
spusténa na pozadovanou uroven.

A VAROVANI

RUCE, PAZE A TELO NEVSOUVEJTE DO DRAHY NOSNiKU, NASTAVCE
A PLOSINY PRI SPOUSTENI.

Obrazek 3-3. Ventil pro ruéni spousténi nosniku

3-6 — Pracovni ploSina JLG - 31210132
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Ventil pro ruéni spousténi nastavce Zafizeni pro manualni obsluhu posunu
- Tlagitko pro ruéni spousténi nastavce (2) se nachazi na Zafizeni pro obsluhu posunu se pouzivaji v pfipadé celkového
valcovém Soupatku nastavce. vypadku energie k manudlnimu posouvani konstrukce. Tato

zarizeni tvofri:

- oto¢ny ventil (1) umistény na sestavé ovladacich ventila
Eerpadla/motoru pro uvolnéni motoru posunu (viz Obrazek
3-5.).

- pastorek (2) umistény pod prostorem pro ovladaci ventily
¢erpadla/motoru, Ize jej ovladat pomoci ¢tverhranného
pulpalcového fehtackového klice (a) nebo skladaci paky (b)
v zavislosti na vybaveé.

Obrazek 3-4. Ventil pro ruéni spousténi nastavce

31210132 — Pracovni plosina JLG — 3-7



CAST 3 - OVLADACE A INDIKATORY STROJE

p— 1. Otevrete pfistupova dvifka k sestavé ¢erpadla/motoru.
A VAROVANI T
MOTOR POSUNU NEUVOLNUJTE, POKUD STROJ NENi NA ROVNE 2. Zcela odSroubuite otocny ventil
PLOSE. 3. V zavislosti na vybavé zapojte ¢tverhranny pulpalcovy

fehtackovy kli¢ do &tvercového otvoru na horni strané
pastorku nebo zvednéte skladaci paku. Zatlacte na
horni stranu pastorku a zapojte jej do zubu oto¢ného
vénce. Otocte paku ve sméru hodinovych ruci¢ek a kon-
strukce se posune doprava, nebo ji oto¢te proti sméru
hodinovych rudi¢ek a konstrukce se posune doleva.

4. Po konci posouvani v zavislosti na vybavé vyjméte
fehtackovy kli¢ z pastorku nebo znovu slozte packu,
dokud se nezablokuje. Nasroubujte zpét oto¢ny ventil.

A VAROVANI

NIKDY NENECHAVEJTE STROJ S KLICEM ZAPOJENYM V PASTORKU, S
ROZLOZENOU PAKOU NEBO S VYSROUBOVANYM OTOCNYM VENTILEM.

Ridici stanice plosiny

A VAROVANI

ABY NEDOSLO K VAZNYM ZRANENIM, NEPOUZIVEJTE STROJ, POKUD
SE JAKEKOLI OVLADACI PAKY NEBO SPINACE OVLADAJICi POHYB
STROJE NEVRACIi DO VYPNUTE NEBO NEUTRALNi POLOHY PO
UVOLNENI.

Obrazek 3-5. Zarizeni pro manualni obsluhu posunu
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o

2
6
1. Panel kontrolek 6. Tlacitko aktivace funkce nosniku/nastavce
2. Nouzovy vypinaé 7. Joystick ovladani pohybu nosniku nahoru/dold
3. Spina¢ 8. Joystick ovladani pohybu nastavce nahoru/doll
4. Ovlada¢ funkci jizdy/posouvani 9. Tlacitko pfepnuti systému orientace pfi jizdé (DOS)
5. Spinac fizeni 10. Tlacitko klaksonu

31210132 — Pracovni plosina JLG — 3-9
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1. Panel kontrolek

POZNAMKA: Panel kontrolek pouZivé symboly riznych tvard,
které slouzi k upozornéni obsluhy na rizné druhy
provoznich situaci, k nimz muaze dojit. Definice
téchto symbolii je uvedena nize.

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci,
ktera, v pfipadé, Ze neni odstranéna, mlze
mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.
Tato kontrolka bude &ervena.

Oznacuje neobvykly provozni stav, ktery pfi

& neodstranéni mize vést k poSkozeni nebo
preru$eni funkci stroje. Tato kontrolka bude
Zluta.

Oznacduje dulezité informace o provoznim
stavu, tj. postupy nezbytné k bezpeénému
provozu. Tato kontrolka bude zelena.

Obrazek 3-6. Panel kontrolek ovladani plosiny

S@ ™0 o0 TP

Kontrolka aktivace ovladace

Kontrolka nizké rychlosti

Kontrolka potiZi systému

Kontrolka orientace pfi jizdé

Vystrazna kontrolka naklonu

Vystrazna kontrolka pretiZeni (je-li soucasti vybavy)
Vystrazna kontrolka provéseni fetézu

Kontrolka vybiti baterie (BDI)

Kontrolka mékkého dotyku (volitelna)
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Zelena

Zelena

Zluta

31210132

a.

Pokud sviti, znamena to, ze ovladace jsou
aktivovany. Pokud nedojde k aktivaci funkce do
sedmi sekund nebo pokud uplyne sedm sekund
pred ukonéenim jedné funkce a zacatkem dalSi
funkce, kontrolka aktivace zhasne a spinac je
nutno uvolnit a znovu aktivovat, aby se ovladace
spustily.

Pokud blika, znamena to, Ze stroj je v konfiguraci,
kdy aktualni aktivovana funkce neni povolena.

Znamena, Ze je zapojen mezni spina¢ vysoké
rychlosti (nosnik neni v pfepravni (slozené)
poloze).

Tato kontrolka znamena, Ze Fidici systém odhalil
neobvykly stav. Tato kontrolka po aktivaci
blikanim udava DTC (diagnosticky kod
odstrafiovani poruch). Objasnéni téchto kédl a
polozek, zda je obsluha mlze ¢i nem(ize napra-
vit, najdete v oddile 6, Diagnostické kédy
odstranovani poruch (DTC).

Pokud konstrukci posunete mimo zadni pneu-
matiky nebo dale v libovolném sméru, kontrolka
orientace pfi jizdé se rozsviti. To je signal pro
obsluhu, ktera musi ovéfit, zda je ovladani jizdy
aktivovano ve spravném smeéru (tj. situace
prevracenych ovladacu).

— Pracovni ploSina JLG -

. Znamena, Ze podvozek neni v roviné (maximalni

povoleny uhel svahu najdete v parametrech
stroje). Pokud je nosnik mimo pfepravni
(slozenou) polohu a podvozek neni v roving,
ozve se akusticky alarm.

(Je-li soucasti vybavy) - Znamena, ze je
pfekroceno maximalni jmenovité zatizeni ploSiny.
Kromé vystrazné kontrolky se ozve akusticky
alarm. PloSinu je nutno uvolnit, dokud alarm
neustane.

. Znamena, ze doslo ke zjiSténi stavu provéseni

fetézu. Kromé vystrazné kontrolky se ozve akus-
ticky alarm, dokud nedojde k odstranéni stavu
provéseni fetézu.

. Tato sada kontrolek znamena hladinu nabiti baterie.

(Je-li soucasti vybavy) - Znamena, ze ram jem-
ného dotyku narazil na pfekazku. Kromé
vystrazné kontrolky se ozve akusticky alarm. Po
rozsviceni Ize v rezimu nizké rychlosti pouzit jen
opacny pohyb, nez pfi némz doslo ke kontaktu s
prekazkou.
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2

3-12

Nouzovy vypinac - Dvoupolohovy, ¢erveny, nouzovy
vypinag, po pfepnuti do polohy ZAPNUTO dodava pro-
vozni vykon fidici stanici ploSiny. Spinac Ize také pouzit
k vypnuti napajeni ovladact funkci v nouzové situaci.
Napajeni vypnete stiskem spinace, napajeni se zapne
oto€enim spinace ve sméru hodinovych rucicek, kterym
jej vytahnete.

Spinac - Tento spina¢ umistény pfed ovladac¢em pusobi
jako aktivace a musi byt stisknuty dfive, nez spustite
funkce pojezdu, fizeni a posouvani. Po uvolnéni se
pouzivana funkce zastavi.

Ovlada¢ funkci pojezdu/posouvani - Tento dvouosy
joystick ovlada funkce pojezdu a posunu. Rychlost obou
funkci je umérna k vzdalenosti vychyleni joysticku.
Pojezd - Zapojte packu spinace (3), kdyz je joystick v
neutralni poloze, pak posunte ovladaci packu dopfedu,
vlz pojede dopfedu, nebo posurite ovladaci paku
dozadu a vliz se rozjede dozadu.

Posun - Zapojte packu spinace (3), kdyz je joystick v
neutralni poloze, pak pfepnéte ovladaci paku doleva a
konstrukce se posune doleva, nebo ovladaci paku
posufite doprava a konstrukce se posune doprava.

Spinac fizeni - Palcem ovladany spinac fizeni na horni
strané ovladaci paky aktivuje fizena kola v aktivovaném
sméru (doprava nebo doleva).

— Pracovni ploSina JLG -

Tlacitko aktivace funkce nosniku/nastavce - Toto
tlagitko slouzi k aktivaci funkci nosniku a nastavce.
Musi byt stisknuto a pfidrzeno ve stisknuté poloze, nez
spustite funkci nosniku nebo nastavce. Po uvolnéni se
pouzivana funkce zastavi.

Joystick ovladani pohybu nosniku nahoru/dolt -
Tento prstovy jednoosy joystick ovlada funkce pohybu
nosniku nahoru a dolu.

Kdyz je joystick v neutralni poloze, stisknéte a pfidrzte
tlacitko aktivace funkce nosniku/nastavce (6), posouve-
jte joystick dozadu a nosnik se zvedne, posunutim joy-
sticku dopredu se nosnik spusti dol. Rychlost pohyb(
je umérna k vzdalenosti vychyleni joysticku.

Joystick ovladani pohybu nastavce nahoru/doli -
Tento prstovy jednoosy joystick ovliada funkce pohybu
nastavce nahoru a dolu.

Kdyz je joystick v neutralni poloze, stisknéte a pfidrzte
tlaCitko aktivace funkce nosniku/nastavce (6), posouve-
jte joystick dozadu a nastavec se zvedne, posunutim
joysticku dopfedu se nastavec spusti doll. Rychlost
pohyb0 je Umérna k vzdalenosti vychyleni joysticku.
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9. Tlacditko prepnuti orientace pfi jizdé - Kdyz nastavec
posunete mimo zadni pneumatiky nebo dale v libovol-
ném sméru, kontrolka orientace pfi jizdé se rozsviti.
PFed jizdou vyhledejte ¢erné/bilé orientaéni Sipky na
podvozku a ovladacdich ploSiny. Stisknéte a uvolnéte
spinac pfepnuti a do 3 sekund pomalu posurite ovladac
jizdy/fizeni, pokud chcete spustit pojezd nebo fizeni.
Posurite ovladag jizdy k Sipce odpovidajici
poZadovanému sméru jizdy stroje.

10. Klakson - Toto tlacitko po aktivaci umozni obsluze upo-
zornit pracovniky na pracovisti, pokud stroj pracuje v
dané oblasti.

31210132 — Pracovni ploSina JLG - 3-13
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3.3 INSTALACE ZNAGENI
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Obrazek 3-7. Instalace znaceni -list1 ze 3

— Pracovni ploSina JLG -
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31210132

o

12

9 12

See orientation

Obrazek 3-8. Instalace znaceni - list 2 ze 3
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v s

-list3ze 3

Obrazek 3-9. Instalace znaceni

31210132
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Tabulka 3-1. T10E & T26E - Instalace znaceni

« T26E T26E T26E T26E « T26E T26E T26E T26E
i) s ANGSI CSGA Spanéli.stina Portugglétina Feleg) Il ANGSI CSGA épanéleétina Portugglétina
1 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 19 AU2098 AU2098 AU2098 AU2098 AU2098
2 1701640 1701640 1701640 1701640 1701640 20 AU2099 AU2099 AU2099 AU2099 AU2099
3 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 21 AU2100 AU2122 AU2122 AU2122 AU2122
4 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 22 AU2101 AU2101 AU2101 AU2101 AU2101
5 1704016 1704016 1704016 1704016 1704016 23 AU2102 AU2120 AU2120 AU2120 AU2148
6 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 24 AU2103 AU2118 AU2118 AU2118 AU2150
7 1705781 1705781 1705781 1705781 1705781 25 AU2104 AU2104 AU2104 AU2104 AU2104
8 1705803 1703785 1703785 1703785 1704031 26 AU2105 AU2105 AU2105 AU2105 AU2105
9 1706493 -- -- -- -- 27 AU2106 AU2116 AU2116 AU2116 AU2116
10 1706740 1706740 1706740 1706740 1706740 28 AU2107 AU2119 AU2119 AU2119 AU2147
1 1706764 1704885 1704885 1704885 1704885 29 AU2108 AU2117 AU2117 AU2117 AU2149
12 AU0149 AU0149 AU0149 AU0149 AU0149 30 AU2109 AU2121 AU2142 AU2146 AU2151
13 AU1423 AU1423 AU1423 AU1423 AU1423 31 -- - AU2140 AuU2147 AU2152
14 - - - - -- 32 - - 1705514 - -

15 AU1825 AU1825 AU1825 AU1825 AU1825 33 -- -- AU2141 AU2148 AU2153
16 AU2095 AU2095 AU2095 AU2095 AU2095 34 - -- AU2143 AU2149 AU2154
17 AU2096 AU2096 AU2096 AU2096 AU2096 35 - -- AU2144 AU2150 AU2155
18 AU2097 AU2097 AU2097 AU2097 AU2097 36 - -- AU2145 1704031 1704023
31210132 — Pracovni plosina JLG — 3-17
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g POZNAMKY:

3-18 — Pracovni ploSina JLG -
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CAST 4. PROVOZ STROJE
41 POPIS 42  PROVOZNi PARAMETRY A OMEZENI

Tento stroj je pojizdny hydraulicky zvedak vybaveny pracovni  Objemy
ploSinou na konci zvedaciho a oto€ného nosniku.

Nosnik a nastavec Ize zvednout nad vodorovnou Uroven s nakla-
Hlavni ovladaci stanovisté operatora je na plosiné. Z tohoto ovla- dem na plosiné nebo bez ného, pokud:
daciho stanovi$té¢ mlze operator ovladat pojezd a fidit stroj

dopfedu a dozadu. Obsluha mize zvedat nebo spoustét nosnik 1.Stroj je postaven na hladke, pevné a vodorovné plose.

a nastavec nebo posouvat nosnik doleva nebo doprava. Stan- 2. Zatéz je nizSi nez maximalni jmenovita zatéz stanovena
dardni posun nosniku je 172,5 stupfiti doleva a doprava od vyrobcem.
ulozené polohy. Stroj ma ovladaci stanovisté na zemi, které ma 3. Vsechny systémy stroje funguji spravné.

prednost pfed ovladacim stanovisttm na ploSiné. Pozemni

ovladace ovladaji zvedani a posun nosniku a nastavce a v nou- )

zoveé situaci slouzi ke spusténi ploSiny na zem, pokud by obsluha Stabilita

na plo$iné tuto &innost nemohla provést. Ovladaci prvky na zemi

se rovnéz pouzivaji pfi prohlidce pfed spusténim. Stabilita stroje je zaloZzena na dvou (2) podminkéach, které sefika
DOPREDNA a ZPETNA stabilita. Poloha stroje sminimalni
DOPREDNOU stabilitou je zobrazena na (viz Obr.4-2.), jeho
poloha s minimaini ZPETNOU stabilitou jezobrazena na (viz

Obr.4-1.)
A VAROVANI

ABY NEDOSLO K PREVRACENIi DOPREDU NEBO DOZADU,
NEPRETEZUJTE STROJ A NEPROVOZUJTE HO NA NEROVNEM POVR-
CHU.

4. Stroj je vybaven originalné spole¢nosti JLG.

31210132 — Pracovni ploSina JLG - 4-1
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NASTAVEC JE
ZCELA ZVEDNUTY
NASTAVEC JE VODOROVNY
STROJ SE V TOMTO SMERU
PREVRATI, POKUD JEJ PRETIZITE
NEBO POUZIVATE NA NEROVNE PLOSE
NOSNIK JE
NOSNIK JE ZCELA ZVEDNUTY
ZCELA ZVEDNUTY STROJ SE V TOMTO SMERU
PREVRATI, POKUD JEJ PRETIZITE
NEBO POUZIVATE NA NEROVNE PLOSE
OTOGNY VENEC .
OTOCENY O 90 STUPNU OQTOCNY VENEC
ZE SLOZENE POLOHY OTOCENY O 90 STUPNU
ZE SLOZENE POLOHY
=7\

Obrazek 4-1. Poloha nejmensi zpétné stability Obrazek 4-2. Poloha nejmensi dopfedné stability
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Svah a boc¢ni naklon

Pokud je stroj v pfepravnim rezimu, jizdu omezuji dva faktory:
stoupavost a bo¢ni naklon (viz Erreur ! Source du renvoi introuv-
able.). Stoupavost je procento svahu, po némz muze stroj vyjet.
Boc¢ni naklon je uhel plochy, pfes kterou mlze stroj prejet. Viz
tabulka 6-1.

Pokud je nosnik mimo pfepravni (sloZzenou) polohu, stroj
nesmite pouzivat na svahu nebo sklonu vy$$im, nez je uvedeno
v tabulce 6-1.

31210132 — Pracovni ploSina JLG - 4-3
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CELNI SVAH BOCNi SVAHUROVEN

4-4

UROVEN

Obrazek 4-3. Svahy a boéni svahy

— Pracovni ploSina JLG -
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43 PROVOZ

1. Na pozemni fidici stanici nastavte spinac s klickem do
polohy PLOSINA.

2. Nastavte nouzovy vypina¢ do polohy zapnuto (venku)
tak, ze jim otocite ve smeéru hodinovych rucicek.

3. Naidici stanici ploSiny nastavte nouzovy vypina¢ do
polohy zapnuto (venku) tak, Zze jim otoCite ve sméru
hodinovych ruci¢ek.

POZNAMKA: Pokud kdykoli béhem provozu stroj zistane v
necinnosti po dobu deldi nez 2 hodiny, napéjeni
stroje se vypne. NeZ stroj znovu zapnete, musite
nouzovy vypina¢ znovu zapnout.

A VAROVANI

ABY NEDOSLO K VAZNEMU ZRANENI, NEPOUZIVEJTE STROJ, POKUD
SE JAKEKOLI OVLADACI PAKY NEBO PREPINACE OVLADAJICi POHYB
PLOSINY NEVRACi PO UVOLNENi DO POLOHY VYPNUTO NEBO DO
NEUTRALNi POLOHY.

POKUD SE PLOSINA NEZASTAVI, POKUD UVOLNITE OVLADACI PAKU
NEBO AKTIVACNi SPINAC/SPINAC, ZASTAVTE STROJ NOUZOVYM
VYPINAGEM.

31210132

4.4 RIZENi A POJEZD (JiZDA)

A VAROVANI

NEJEZDETE S NOSNIiKEM MIMO PREPRAVNi (SLOZENOU) POLOHU
JINDE NEi NA HLADKE, PEVNE A ROVNE PLOSE BEZ PREKAZEK A
vYMoLU.

ABY NEDOSLO KE ZTRATE KONTROLY JizDY NEBO "PREVRACENI",
NEJEZDETE SE STROJEM PO SVAZICH NEBO V NAKLONU NAD HOD-
NOTY UVEDENE V ODDILE 6.

PRI COUVANI A PRI POJEZDU VZDY, KDYZ JE PLOSINA ZVEDNUTA,
BUDTE MAXIMALNE OPATRNI.

PRED JizDOU VYHLEDEJTE CERNE/BILE ORIENTACNI SIPKY NA POD-
VOzZKU A OVLADACICH PLOSINY. POSUNTE OVLADACE POJEZDU VE
SMERU ODPOVIDAJICIMU SMEROVE SIPCE PRO ZAMYSLENY SMER
JizDy.

— Pracovni ploSina JLG - 4-5
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2

Obrazek 4-4. Ovladace fizeni/pojezdu

4-6

Stisknéte a pfidrzte spina¢ (1) na pfedni strané joy-
sticku.

Aktivujte spina¢ na horni strané joysticku doprava (2),
pokud chcete jet doprava, nebo doleva(3), chcete-li jet
doleva. Po uvolnéni se spinac vrati do stfedové polohy
- vypnuto a kola zUstanou v dfive zvolené poloze.
Chcete-li vratit kola do vyrovnané polohy, musite spina¢
aktivovat opaénym smérem, dokud nejsou kola vycen-
trovana.

Pojezd (jizda)

1.

Kdyz jsou v8echny ovladace v neutralni poloze,
stisknéte a pfidrzte spina€ (1) na pfedni strané joy-
sticku.

Posunite joystick dopiedu (4) (do 7 sekund od aktivace
spinace), chcete-li jet dopfedu, nebo posurite joystick
dozadu (5), pokud chcete couvat. Rychlost pohybu je
umeérna k vzdalenosti vychyleni joysticku.

Vrat'te ovlada¢ do stfedové (neutralni) polohy, chcete-li
zastavit, pak uvolnéte spinac.

A VAROVANI

POKUD SE SPUSTi VYSTRAZNA KONTROLKA/ALARM NAKLONU ZA
JizDY SE ZVEDNUTYM NOSNIKEM, SPUSTTE NOSNIK AZ DOLU A
PREJEDTE NA HLADKOU, ROVNOU A PEVNOU PLOCHU.

— Pracovni ploSina JLG -
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Systém orientace pfi jizdé (DOS) 4.5 ZVEDANI A SPOUSTENI PLOSINY
Kdyz konstrukci posunete mimo zadni kola nebo dale v libovol- PN
ném sméru, kontrolka orientace pfi jizdé (1) se rozsviti a jizda . ] ] )
bude vypnuta. NEZVEDEJTE PLOSINU JINDE NEZ NA HLADKE, ROVNE A PEVNE PLOSE
BEZ PREKAZEK A RIZIK.
1. Stisknéte a uvolnéte tlacitko prepnuti (2) a do 3 ZKONTROLUJTE, ZDA V OBLASTI POD PLOSINOU NEJSOU ZADNE
sekund posurite ovladadi jizdy/fizeni, ¢imz aktivujete 0SOBY, NEZ PLOSINU SPUSTITE DOLU.

jizdu nebo fizeni.

2. Pred jizdou vyhledejte ¢erné/bilé smérové Sipky na
podvozku a ovladadich ploSiny (3). Posurite joystick
ovladani pojezdu ve sméru podle smérové Sipky pro
zamysleny smér jizdy.

Obrazek 4-6. Ovladace zvedani
Obrazek 4-5. Systém orientace p¥i jizdé (DOS)
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Zvedani a spousténi nosniku

4-8

1.

Kdyz jsou vSechny ovladaci paky v neutralni poloze,
stisknéte a pfidrzte zelené tlacitko aktivace (1) na levé
strané panelu.

Chcete-li zvednout nosnik, posurite ovlada¢ nosniku
dozadu (2). Rychlost pohybu je Umérna k vzdalenosti
vychyleni joysticku.

Vratte ovlada¢ do stfedové (neutraini) polohy, chcete-li
zastavit.

Chcete-li spustit nosnik, posunte ovlada¢ nosniku
dopriedu (3). Rychlost pohybl je Umérna k vzdalenosti
vychyleni joysticku.

Vratte ovlada¢ do stfedové (neutralni) polohy, chcete-li
zastavit, pak uvolnéte spina€ aktivace.

— Pracovni ploSina JLG -

Zvedani a spousténi nastavce

1.

Kdyz jsou vSechny ovladaci paky v neutralni poloze,
stisknéte a pridrzte zelené tlacitko aktivace (1) na levé
strané panelu.

Chcete-li zvednout nastavec, posurnte ovladaé
nastavce dozadu (4). Rychlost pohybu je Umérna k
vzdalenosti vychyleni joysticku.

Vratte ovlada¢ do stfedové (neutralni) polohy, chcete-li
zastavit.

Chcete-li spustit nastavec, posunte ovladaé nastavce
dopfredu (5). Rychlost pohyb( je umérna k vzdalenosti
vychyleni joysticku.

Vratte ovlada€ do stfedové (neutralni) polohy, chcete-li
zastavit, pak uvolnéte spinac aktivace.

31210132
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46 POSOUVANI

A VAROVANI

NEPOSOUVEJTE KONSTRUKCI JINDE NEi NA HLADKE, ROVNE A
PEVNE PLOSE BEZ PREKAZEK A VYMOLU.

A POZOR

PRI POSOUVANi ZKONTROLUJTE, ZDA EXISTUJE DOST MiSTA, ABY
SE NASTAVEC VYHNUL OKOLNiM STENAM, PRICKAM A ZARIZENIM.

Obrazek 4-7. Ovladaé posunu

31210132

1. Kdyz jsou v8echny ovladace v neutralni poloze,
stisknéte a pfidrzte spina€ (1) na pfedni strané joy-
sticku.

2. Posunte joystick pozadovanym smérem: doprava (2)
nebo doleva (3). Rychlost pohyb( je Umérna k vzdale-
nosti vychyleni joysticku.

3. Vratte ovlada¢ do stfedové (neutralni) polohy, chcete-li
zastavit, pak uvolnéte spinac.

4.7 NOUZOVE OVLADANI

Stroj je vybaven pozemni Fidici stanici, ktera ma prednost pred
fidici stanici ploSiny. Pozemni ovladace ovladaji zvedani a posun
a v nouzove situaci slouzi ke spusténi ploSiny na zem, pokud by
obsluha na ploSiné tuto ¢innost nemohla provést.

A VAROVANI

NEPOUZIVEJTE OVLADACE POZEMNi RiDICi STANICE, POKUD JSOU
NA PLOSINE PRACOVNICI, VYJMA NOUZOVE SITUACE.
ZKONTROLUJTE, ZDA V OBLASTI POD PLOSINOU NEJSOU ZADNE
0SOBY NEBO PREKAZKY, NEZ PLOSINU SPUSTITE DOLU.

— Pracovni ploSina JLG - 4-9
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4-10

Obrazek 4-8. Nouzové ovladani

1. Nastavte prepina€ s kli€éem (1) do polohy GROUND
(ZEM).

2. Stisknéte a pridrzte aktivacni tlacitko (2).

3. Spustte pfislusné funkéni tlacitko (3), dokud nedosah-
nete pozadovaného vyzvednuti nebo polohy ploSiny.

4.8 VYSTRAHY

Vystrazna kontrolka/alarm pretizeni (je-li soucasti

vybavy)

Kdyz dojde k pfekro¢eni maximalniho jmenovitého zatiZzeni ploSiny,
CERVENE kontrolky na pozemni i ploginové fidici stanici blikaji a
ozve se akusticky alarm. Kdyz se aktivuje vystrazna kontrolka
pretizeni, veskeré funkce stroje jsou necinné. PloSinu je nutno
bezpecné uvolnit, dokud alarm neustane.

Vystrazna kontrolka/alarm naklonu

Pokud je podvozek mimo rovinu (viz tabulka 6-1), rozsviti se
CERVENA kontrolka na fidici stanici plosiny. Pokud je nosnik
mimo prepravni (slozenou) polohu a podvozek neni v roving,
ozve se akusticky alarm.

— Pracovni ploSina JLG - 31210132
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A VAROVANI

POKUD SVITi VYSTRAZNA KONTROLKA A NOSNIK JE ZVEDNUTY,
SPUSTTE NOSNiK A PREMISTETE STROJ TAK, ABY BYL V ROVINE, NEZ
NOSNiK ZVEDNETE.

Kdyz je aktivovana vystrazna kontrolka naklonu, ma to dopad na
nasledujici funkce:

-Funkce pojezdu je vypnuta mimo sloZenou polohu.

-Pohyby zvedani a posouvani nosniku/nastavce se prepnou
do nizké rychlosti rezimem.

KdyzZ je aktivovana vystrazna kontrolka naklonu, ovladejte stroj
takto:

1. Spustte nosnik dold.

2. Vratte ploSinu do roviny s podvozkem.
3. Spustte nastavec dol.
4

Pfejedte se strojem na hladkou, pevnou a rovnou plo-
chu.

A VAROVANI

NEZVEDEJTE NOSNiK, NEOVLADEJTE NASTAVEC A NEPOSOUVEJTE
NOSNIK ZVEDNUTY, POKUD JE STROJ MIMO ROVINU. VZDY SPUSTTE
NOSNIK CO NEJNiZE, NEZ ZACNETE PRACOVAT S NASTAVCEM NEBO
ZAHAJITE POSOUVANI.

Vystrazna kontrolka/alarm provéSeného fetézu

Kdyz systém odhali provéseny fetéz, rozsviti se CERVENA kon-
trolka na Fidici stanici ploSiny a ozve se akusticky alarm.

Stav provéSeného fetézu je obvykle zplsoben tim, Ze ploSina
nebo nastavec se oprou pfi spousténi doll o prekazku.

Kdyz se aktivuje vystrazna kontrolka provéseného fetézu, jsou
vypnuty v8echny funkce stroje vyjma pohybl zvedani nosniku a
nastavce.

Postup, ktery je nutno pouzit v pfipadé, Ze se aktivuje vystraha
na provéseny fetéz:

1. Zvednéte nosnik nebo nastavec (obvykle je to opacny
pohyb oproti tomu, ktery ved| k aktivaci alarmu). Tim se
fetéz znovu napne a alarm ustane.

2. Provéfte okoli a vyhledejte pFicinu.

3. Provedte pohyb, kterym stroj vyprostite a zabranite
kontaktu s prekazkou.

A VAROVANI

POKUD PRUZKUMEM OKOLi NEZJISTITE ZADNE MOZNE PREKAZKY,
OKAMZITE UKONCETE CINNOST.

NEPOUZIVEJTE MANUALNi OVLADACE SPOUSTENI.

PRACOVNICI NA PLOSINE MUSEJi BYT EVAKUOVANI A MECHANISMUS
NOSNiKU MUSi OPRAVIT KVALIFIKOVANY MECHANIK.

31210132 — Pracovni ploSina JLG - 4-11
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Vystrazna kontrolka/alarm mékkého dotyku (volitelné)

Kdyz naraznik pro ploSinou dosedne na prekazku, rozsviti se
ZLUTA kontrolka na fidici stanici ploginy a ozve se akusticky
signal. V rezimu nizké rychlosti Ize pouzit jen opaény pohyb, nez
pfi némz doslo ke kontaktu s pfekazkou.

POZNAMKA: Tato funkce je dostupnd jen tehdy, pokud stroj
ovladéte z fidici stanice ploSiny.

4.9 VYPINANi A PARKOVANI

Stroj vypinejte a parkujte takto:

1. Pfejedte se strojem na pfijatelné chranénou a
odvétranou plochu.

2. Ovérte, zda je ploSina zcela spusténa.

3. Otocte prepinac plosina/zem do polohy vypnuto a vyj-
mutim kli¢e vypnéte stroj a zabrante nezadoucimu
pouziti.

4. Na pozemni fidici stanici nastavte nouzovy vypina¢ do
polohy vypnut (stlaceno).

5. Podle potfeby zakryjte panel ploSiny, navodné stitky,
upozorfiovaci a vystrazné stitky tak, abyste je ochranili
pfed nepfiznivym prostfedim.

6. Podle potfeby dobijte baterii.

4-12

— Pracovni ploSina JLG -

410 NABIJENi BATERIE

POZNAMKA: Zkontrolujte, zda je stroj zaparkovén na Fadné
odvétraném misté, neZ zahéjite nabijeni.

A VAROVANI

NABIJECKU ZAPOJUJTE JEN DO SPRAVNE NAINSTALOVANE A
UZEMNENE ZASUVKY. NEPOUZIVEJTE ADAPTERY UZEMNENIi A NEU-
PRAVUJTE ZASTRCKU. NEDOTYKEJTE SE NEIZOLOVANE CASTI
VYSTUPNIHO KONEKTORU NEBO NEIZOLOVANE SVORKY BATERIE.

NEPOUZIVEJTE NABIJECKU, JE-LI AC NAPAJECI KABEL POSKOZENY
NEBO POKUD NABIJECKA UTRPELA PRUDKY NARAZ, SPADLA NEBO
BYLA JINAK POSKOZENA.

AC NAPAJENI VZDY ODPOJTE, NEZ PROVEDETE NEBO PRERUSITE (+/-)
ZAPOJENI BATERIE.

NABIJECKU NEOTEVIREJTE A NEDEMONTUJTE.

POZNAMKA: Baterii nemusite dobijet, pokud specifickd hmotnost
elektrolytu neklesne pod 1,240 kg/l. Pravidelnou
Cinnosti vyrazné sniZite Zivotnost baterie.

Vstupni zastréka AC nabijecky baterie (1) se nachazi v prostoru
pro baterie.

31210132
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1. Zapojte AC vstupni zastr¢ku (1) do uzemnéné zasu-

2. Pfi prvnim nabiti nabijeCka provede kratky automaticky
test kontrolek. Kontrolka nabijecky na pozemni fidici
stanici bude blikat po dvou sekundach.

3. Baterie jsou plné nabité, kdyz sviti zelena kontrolka na
stavovém panelu nabijecky (pozemni fidici stanice).

POZNAMKA: Pokud nabijecka ziistane zapojend, provede auto-
maticky znovu cely cyklus nabijeni, pokud napéti v
bateriich klesne pod minimalni napéti nebo pokud
uplyne 30 dni.

31210132 — Pracovni ploSina JLG -
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Kéd chyby nabijecky baterii

Pokud pfi nabijeni doslo k chybé, cervena kontrolka (chybova kontrolka na pozemni fidici stanici) bude blikat s odpovidajicim kédem
chyby. Kédy a jejich odstrafiovani jsou uvedeny v tabulce.

Podle potfeby najdete dalSi obecné informace o nabijeCce baterii a o odstrafiovani poruch v navodu pro maijitele od vyrobce nabijecky v
odkladacim boxu na manual ve stroji.

Tabulka 4-1. Kéd chyby nabijecky baterii

Blikani Zavada Napravné opatreni

Vlysoké napétiaku- | Automatickd obnova - Znamena vysoké napéti sady baterii.

mulatoru
A . Automaticka obnova - Znamena bud poruchu sady baterii, nepfipojeni sady baterii k nabijecce nebo napéti v kazdém Elanku
2 Nizké napéti baterie e . . -
niz8inez 0,5 VDC. Zkontrolujte sadu baterii a zapojeni.
x ... .. | Znamena,Ze baterie se nenabily v pfislusné Ihté. K tomu miZe dojit, pokud maji baterie vétSi kapacitu, nez je urceny algorit-
3 Casovy limit nabijeni . o ) . .
mus, nebo pokud jsou baterie poSkozené, staré nebo ve Spatném stavu.
4 Kontrola baterie Znamena, Ze baterie nelze postupné nabit az po minimélni napéti v kazdém €lanku nutné pro spusténi nabijeni.
5 PriliSna teplota Automaticka obnova - Znamen4, Ze nabijecka se vypnula kv(li vysoké vnitini teploté.

Znamena, Ze baterie nepfijima nabijeci proud nebo ze doSlo ke zjisténi vnitfni poruchy v nabijecce. Tato porucha se téméF vzdy
nastavi béhem prvnich 30 sekund provozu. Jakmile zjistite, Ze baterie a zapojeni nejsou vadné, a porucha 6 se znovu zobrazi po
odpojeni AC napajeni po dobu del3i nez 10 sekund, nabijecku zaneste do kvalifikovaného servisu.

Vnitfni porucha
nabijecky

4-14 — Pracovni ploSina JLG - 31210132



CAST 4 - PROVOZ STROJE

411 UTAHOVACI/ZVEDACI OCKA

Uvazovaci

P¥i prepravé stroje:
- PloSina musi byt zcela spusténa do slozené polohy.

- Stroj musi byt pfipoutan ke korbé vozu nebo privésu podle
Obrazek 4-9.

Obrazek 4-9. Uvazovani stroje
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Zvedani
PFi zvedani stroje:

- PloSina musi byt zcela spusténa do slozené polohy.
- Sejméte ze stroje vSechny volné pfedméty.

- Upevnéte zvedaci popruhy/ietézy za OBE zvedaci otka podle
Obrazek 4-10.

Obrazek 4-10. Zvedani stroje jefabem

4-16
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Stroj Ize zvedat i pomoci vysokozdvizného voziku:

- Zcela spustte nosnik i nastavec dolu.

- Umistéte ploSinu do roviny s podvozkem tak, aby byl
nastavec nad zadni napravou.

- Vlysokozdvizny vozik podle Obrazek 4-11.

A VAROVANI
ZKONTROLUJTE NOSNOST VYSOKOZDVIZNEHO VOZU A JEHO
PRISLUSENSTVI.
ZVEDEJTE VYSOKOZDVIZNYM VOZIKEM JEN VE VYZNAGENYCH BODECH.
KDYZ JEDETE S VYSOKOZDVIZNYM VOZEM, UDRZUJTE PRACOVNI
PLOSINU CO NEJBLIZE OD ZEME (ALE S DOSTATECNYM PROSTOREM,
ABY SE KOLA NEDOTYKALA ZEME).

Obrazek 4-11. Zvedani stroje vysokozdviznym vozem

412 VLECENI

Nedoporucujeme odtahovat tento stroj vyjma nouzovych situaci
nebo ztraty energie stroje.

31210132
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Uvolnéni elektrické brzdy 1.

POZNAMKA: Elektrické uvolnéni brzd vyZaduje dostateéné
napéti baterie, aby se brzdy udrZely v reZimu
uvolnéni az do dosaZeni mista uréeni.

31210132

Obrazek 4-12. Uvolnéni elektrické brzdy

— Pracovni ploSina JLG -

Zajistéte kola bloky nebo zajistéte stroj na tazném stroji.

Nastavte pfepinac s kli€¢em na pozemni fFidici stanici
(1).
Stisknéte a pridrzte aktivaéni tlacitko (2).

Stisknéte tla¢itko uvolnéni brzdy (3) na jednu
sekundu a brzdy uvolnéte. Jakmile se brzdy uvolni,
spusti se akusticky alarm (pferusovany zvuk).

Az skondcite taZeni, stisknéte a pfidrzte aktiva€ni
tlacitko (2) a tla€itko uvolnéni brzdy (3) nebo
prepnéte stroj na pozemni fidici stanici a brzdy znovu
zapnéte.

POZNAMKA: Jakékoli &innost odebirajici elektrické napéti od

brzd, napfiklad stiskem nouzového vypinace
pozemni Fidici stanice nebo prepnutim spinace s
klicem do polohy vypnuto nebo rezimu ploSiny vede
k opétovnému zapojeni brzd.
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CAST 4 - PROVOZ STROJE

g POZNAMKY:

4-18
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CAST 5- NOUZOVE POSTUPY

CAST 5. NOUZOVE POSTUPY

51 VSEOBECNE INFORMACE

V této Gasti jsou popsany kroky, které je tfeba provést PO JAKEKOLI NEHODE DUKLADNE ZKONTROLUJTE STROJ A

vpFipadé nouze b&hem provozu. VYZKOUSEJTE VESKERE FUNKCE NEJDRIVE ZOVLADACICH PRVKU
Y. NA ZEMI A POTOM Z OVLADACICH PRVKU PLOSINY. NEZVEDEJTE
5.2 OHLASENI NEHODY PLOSINU NAD 3 M (10 FT), DOKUD NEBUDOU VESKERA POSKOZEN

OPRAVENA AVSECHNY OVLADACI PRVKY NEBUDOU FUNGOVAT
Spole€nost JLG Industries, Inc. musi byt ihned informovana SPRAVNE.

ojakékoli nehodé souvisejici s nékterym vyrobkem JLG.
Ikdyznedojde ke zranéni nebo poskozeni majetku, je tfeba 53 NOUZOW PROVOZ
telefonicky kontaktovat vyrobce a poskytnout veskeré nez- )

bytné podrobnosti. , e .
yine podrobnost Pracovnik obsluhy nemize ovladat stroj

V USA: . « ’ :
Telefon JLG:  877-JLG-SAFE (554-7233) POKUD JE OPERATOR PLOSINY ZACHYCENY, UVIZ-
NUTY NEBO NEMUZE OVLADAT STROJ:
Mimo USA:  240-420-2661 1. Dalsi pracovnik musi ovladat stroj z ovladaciho
stanovisté na zemi podle potfeby.

E-mail: ProductSafety@JLG.com

. . . o 2. Ovladaci prvky na plosiné mizZe obsluhovat jiny kvali-
V pfipadé neoznameni nehody souvisejici s nékterym vyrob- fikovany pracovnik na ploginé. POKUD OVLADACI
kem spole¢nosti JLG Industries vyrobci do 48 hodin odne- PRVKY NEFUNGUJI SPRAVNE, PRESTANTE STROJ
hody hrozi propadnuti zaruky na konkrétni stroj. POUZIVAT.

3. Jerfaby, vysokozdvizné vozy nebo jiné vybaveni mizete
pouzit ke stabilizaci pohybu stroje.
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CAST 5- NOUZOVE POSTUPY

Zachyceni plosiny nebo nastavce nahore

Pokud se ploSina nebo nastavec zaseknou nebo zachyti o
nadzemni konstrukce &i zafizeni, nez vyprostite stroj,
evakuujte osoby z ploSiny.

54 RUCNi SPOUSTENI PLOSINY

Ventily pro ruéni spousténi ploSiny se pouzivaji v pfipadé cel-
kového vypadku energie ploSiny pro jeji zasunuti a spusténi s
vyuzitim gravitace. Postupujte podle oddilu 3-2 RUCNI
SPOUSTENI A POSOUVANI PLOSINY.

55 NOUZOVE ODTAHOVANI

Odtahovani tohoto stroje se nedoporucuje. Byly vSak provedeny
kroky k umoznéni odtaZzeni stroje v nouzové situaci. Postupujte
podle oddilu 4-12 ODTAHOVANI.
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CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

CAST 6. VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNIi UDRZBA
6.1 UvVOD

Obsahem této Casti jsou dalSi nezbytné informace pro pra-
covnika obsluhy tykajici se fadné obsluhy a udrzby tohoto stroje.

Tato Cast vénovana udrzbé ma pomoci pracovnikovi obsluhy
pouze pfi kazdodennich udrzbarskych ¢innostech anenahrazuje
podrobnéjsi Plan preventivni udrzby a prohlidky v€etné informaci
uvedenych v Navodu k udrzbé a servisu.

Jiné dostupné publikace:

Navod k udrzbé a servisu .........c.coceevcveeneenne. 31210090
Obrazova pfiru¢ka nahradnich dild .............. 31210091
Hydraulické schéma ..........cccccovieiiniiiniiic, FLO153
Schéma elektrického zapojeni............ccceevveene ELE251

31210132 — Pracovni ploSina JLG -
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CAST 6 — VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

6.2 PROVOZNi PARAMETRY

Tabulka 6-1. Provozni parametry a rozméry

Modely TOUCAN 10E (CE) TOUCAN 26E (ANSI)
Maximalni pracovni zatizeni (20s0by fgg II:S materidlu) 5001bs (227 kg)
Maximalni manudlini sila 400N 150 Ibf (667 N)
Maximalni rychlost vétru pfi praci 45km/h (12.5m/s) 28 mph
Maximalni sklon pfijizdé ve vyzvednuté poloze (stoupavost a boéni naklon) 3.5% (2°) 0°
Maximalni sklon pfijizdé ve sloZzené poloze (stoupavost) (viz obrazek 4.3) 25% (14°) 25% (14°)
Maximalni sklon pfijizdé ve slozené poloze (boéni sklon) (viz obrazek 4.3) 8.7%(5°) 8.7%(5°)
Maximalnirychlost jizdy
Slozené 5.50km/h 3.4mph (5.5km/h)
Vyzvednuty nosnik (1) 0.75km/h 0.47 mph (0.75km/h)

Zcelavyzvednuty nosnik (2) 0.40km/h 0.47 mph (0.75km/h)
Vnitfni polomér otaceni 0.55m 21.7"(0.55m)
Vnéjsi polomér otaceni 1.99m 82.7"(2.10m)
Maximalni vy3ka ploSiny 8.10m 26.5'(8.10m)
Vodorovny dosah
Od stfedové linie stroje 2.58m 8.67'(2.64 m)
Od okraje zadniho kola 1.78m 6.04'(1.84 m)
Od okraje bo¢niho kola 2.08m 6.76'(2.06 m)
Svétla vySka nad strojem a nahofe 6.50m 21.3'(6.50 m)
Priblizna hruba hmotnost stroje 2990kg 6834 Ibs (3100 kg)

6-2 — Pracovni ploSina JLG -
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CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

Tabulka 6-1. Provozni parametry a rozméry

Maximalni zatizeni pneumatik (na kolo) 1680kg 34851bs (1580 kg)
Maximalni hydraulicky tlak 18 MPa 2600 psi
Maximélnitlak nazem 21kg/cm? 285psi
Napéti elektrické soustavy 24V 24V

(1) Az 7,20 m (23.6’) - VySka ploSiny s pIné zvednutym nastavcem

(2) Nad 7,20 m (23.6’) - Vyska ploSiny s pIné zvednutym nastavcem - Pouze Toucan 10E.

31210132
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CAST 6 — VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

Obrazek 6-1. Schéma rozsahu

6-4 — Pracovni ploSina JLG -
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CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

Tabulka 6-2. Rozméry

Tabulka 6-3. Parametry pneumatik

AUAE TOUN(I:TSINE TOUN(I:CZISIZBE o TOUNCI:TF:IWE TOUN(I:?;IZBE
ViySka ploSiny - Slozena 0.35m 14”(0.35m) Velikost @406 x125mm @406 x125mm
Vy$ka ploSiny - Zvednuta 8.10m 26.5'(8.10m) Utahovaci moment Sroubd kola 142-163Nm 105-120 ft.Ibs
Pracovnivyska 10.10m 32.5'(10.10m)
Celkova vySka slozeného stroje 1.99m 78.57(1.99m)
CelkovaSitka stroje 0.99m 45"(1.14m)
Celkova délka stroje 2.82m 109" (2.77 m)
Velikost plosiny - délka 0.70m 27.57(0.70m)
Velikost ploSiny - Sifka 0.90m 35.47(0.90 m)
31210132 — Pracovni ploSina JLG - 6-5




CAST 6 — VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

6-6

Tabulka 6-4. Hnaci motory - Hydraulicka jednotka

POPIS

Model TOUCAN 10E - TOUCAN 26E

Hnaci motor

Napéti

15VAC

V/ykon

0.85kW

Hydraulické
V/ykon Jednotka

Motor

Napéti

24VDC

Viykon

kW

Cerpadio

Vytiak

3,1 cclot.-(0.19 cu.in/rev)

Pritok

9,6 I/min pfi 13 MPa - (2.54 gal/min @ 1900 psi)

kapacita

Nadrz

61(vyuzitelno5,51)- (1.59 gal (1.46 gal vyuZitelno))

Hydraulicka soustava (1)

Cca9ll-(2.38gal)

(1) - V&etné nadrze

— Pracovni ploSina JLG -
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CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

POZNAMKA: Kromé doporuéeni JLG nedoporuéujeme smésovat
oleje rlznych znalek nebo typl, nemuseji totiz

Tabulka 6-5. Parametry baterie obsahovat stejna poZadovana aditiva nebo mit

POPIS Model TOUCAN 10 - TOUCAN 26E srovnatelnou viskozitu.
Napéti (24 VDC) 12&lanki 02V Tabulka 6-7. Parametry hydraulického oleje - Standardni
Ah (standardni baterie) 240 Ah pfi 5 hod Cetnost SPECIFIKACE NERVOFLUID VG 32 MOBIL DTE 13M
Hmotnost baterie (pfibl.) 220kg(4851bs) Stuper viskozity ISO 32 32
Kinematické viskozita pfi 2 2
20°C (4°F) 1213 mm?/s (cSt) 1213 mm?/s (cSt)
Tabulka 6-6. Parametry mazani i icka viskozita pfi
v *g”g”(‘ggcg‘ viskoziapl | oet s (cs) 250 mms (cSY
Kli¢ TECHNICKE PARAMETRY egd.
Kinematicka viskozita pfi
A | Extrémnitiak-univerzalni mazivo MOBILUX EP2 +40°C (104°F) 34 mme/s (cS) 333 mms (cSY)
COMPLEXEP2
Bod liti, max. -41°C (-42°F) -46°C (-50°F)
B Otevfit Gear Lube MOBILTAC 81
Bod vzplanuti min.: 225°C (437°F) 166°C (330°F)
C Nedetergentni mineralni olej (*) MOBIL DTE 16M
Index viskozity 148 144
D Synteticky olejna fetéz Fuchs VT 800
ISO 6743-4 Klasifikace HV HV

(*) Upravi se podle provoznich podminek stroje. Viz Tabulka 6-10
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Tabulka 6-8. Parametry hydraulického oleje - Volitelna

SPECIFIKACE PANOLIN HLP SYNTH 3504 NERVOL EQUIVIS XV32 NERVOL AGROFLUID 32
Typoleje Syntetické biodegradabilni Nizké teploty Synteticky potravinafsky
Stuper viskozity ISO 32cSt 32cSt 32cSt
Kinematicka viskozita pfi-20°C (-4°F) 1150 ¢St 428 cSt 795 ¢St
Kinematicka viskozita pfi-0°C (32°F) 280cSt 127 ¢St 198 cSt
Kinematicka viskozita pfi +40°C (104°F) 30.6 ¢St 32.3¢cSt 31cSt
Bod liti, max. -58°C (-72.4°F) -39°C(-38.2°F) -60°C (-76°F)
Bod vzplanuti min.: 240°C (464°F) 208°C (406.4°F) 230°C (446°F)
Index viskozity 140 143
ISO 6743-4 Klasifikace - HV
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CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

6.3 PROVOZNi UDRZBA

6,7

Baterie
Hladina oleje / olejovy filtr

6. Promazavani teleskopického nosniku
7. Promazavani zvedacich fetéz(

Pneumatiky a kola 8. Kontrola systému pietizeni (je-li souéasti vybavy)
9

Pruzinové podlozky systému pfetizeni (je-li soucasti vybavy)
Promazavani loZiska otoéného vénce

Kontrola snimace naklonu

aPkhowobd=

Obrazek 6-2. Udrzba provadéna obsluhou a schéma promazavani
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CAST 6 — VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

6.4

6-10

DEMONTAZ KAPOTY PODVOZKU 6.5 UDRZBA BATERIE
- OdSroubuijte Ctyfi (4) pojistné Srouby (a); Udrzba baterie a bezpeénostni postupy
- Vyjméte nejprve levy kryt podvozku (b): Posurte kryt do
zadni Casti stroje (1) asi 0 20 mm, pak zvednéte kryty a A POZOR
zcela jej vyjméte; .
ZKONTROLUJTE, ZDA KYSELINA BATERIE NEPRIJDE DO KONTAKTU
- Sejméte pravy kryt podvozku (c): Postupuijte jako ulevého  § POKOZKOU NEBO ODEVY. PRI PRACI S BATERIEMI POUZIVEJTE
krytu. OCHRANNE ODEVY A OCHRANUJTE SI OCI. PRI VYLITi KYSELINY

Obrazek 6-3. Demontaz kapoty podvozku

PROVEDTE NEUTRALIZACI SODOU A VODOU.

KYSELINA BATERIE UVOLNUJE PRI DOBIJENi VYBUSNY PLYN, V
BLiZKOSTI NABIJENi BATERIi NESMi BYT ZADNY OTEVRENY OHEN,
JISKRY NEBO ZAPALENE TABAKOVE VYROBKY. BATERIE DOBIJEJTE
JEN V RADNE ODVETRAVANE OBLASTI.

— Pracovni ploSina JLG - 31210132



CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

Pro vSechny baterie s vlhkymi ¢lanky plati, Ze je nutno ¢asto - Zkontrolujte spravnou hladinu v kazdém ¢lanku.
kontrolovat hladinu elektrolytu pomoci plovakt uprostfed
kazdého ¢€lanku.

Obrazek 6-4. Ukazatelé hladiny
1. Plovak nevystupuje - Nedostate¢na hladina
2. Plovak vyplouvé - Spravna hladina

Podle potfeby pfidavejte jen destilovanou vodu.

DO BATERIi PRILEVEJTE JEN DESTILOVANOU VODU. BATERIE PLNTE
VZDY AZ PO NABITi (BEHEM NABIJENi SE HLADINA ELEKTROLYTU Obrazek 6-5. PFidavani vody do baterii
ZVYSi A MUZE PRETECT).

NadrZ na vodu

- Naplrite nadrz (1) destilovanou vodou. Tlacitko aktivace Cerpadla
Ukazatel priitoku

Filtr

- Stisknéte a pfidrzte tlacitko aktivace plniciho ¢erpadia (2).

Lol o

- Tlagitko uvolnéte, kdyZ ukazatel pritoku (3) ztrati rychlost.

31210132 — Pracovni ploSina JLG - 6-11
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Vypousténi systému plnéni (je-li souéasti vybavy)

Cetnost - Pfed dlouhodobym pouzitim v chladici komofe nebo
venkovnim skladisti, kdy teploty klesaji pod bod mrazu.

6-12

1.

Vypousténi sité pInéni baterie

- Odpojte nadobu (c) od sité plnéni baterie (1).

- Zapoijte trubici (b) k siti pInéni baterie (2).

- Zapojte bariku (a) k vstupu sité plnéni baterie (1).

- Stiskem banky vypustte plnici obvod.

- Odpojte bariku (a), pfitom musi byt stale stisknuta.

- Zmacknéte ventil (3), aby se barika (a) znovu nafoukla.

- Posledni 4 kroky opakujte az do uplného vypusténi
obvodu.

- Odpojte bariku (a) i trubici (b).
Vypousténi nadoby
- Zapoijte trubici (b) k nadobé (c).

- Stisknéte tlacitko systému plInéni baterie, dokud
nadoba neni prazdna.

- Odpoijte trubici (b) od nadoby (c).

Znovu pfipojte nadobu (c) k siti plnéni baterie (1).

Obrazek 6-6. Vypousténi systému pIlnéni
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CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

Pravidelné:
- Vycistéte a vysuste horni ¢ast baterie.
- Zkontrolujte, zda jsou spojeni Cista a pevna.

- Vypustte vodu, kterda se mize nahromadit na dné nadoby
(pfetékani elektrolytu, unik v obvodu pInéni, ¢isténi bate-
rie...). Pomoci barnky dodané se strojem vypustte vodu
podle Obrazek 6-7.

A POZOR

VYPUSTENA VODA MOHLA BYT V KONTAKTU S KYSELINOU A MUZE
MIT KOROZIVNi VLASTNOSTI. ZKONTROLUJTE, ZDA VYPUSTENA
VODA NEPRIJDE DO KONTAKTU S POKOZKOU NEBO ODEVY. PRI
PRACI S BATERIEMI POUZIVEJTE OCHRANNE ODEVY A
OCHRANUJTE SI OCl. PRI VYLITi KYSELINY PROVEDTE NEUTRAL-
IZACI SODOU A VODOU.

POZNAMKA: Voda, ktera byla v kontaktu s baterii, se povazuje

za priimyslovy odpad a je nutno ji zlikvidovat podle
platnych predpisu.

Obrazek 6-7

1. Nadoba baterie

2. Pist
3. Barka

31210132 — Pracovni ploSina JLG -

. Vypousténi vody
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CAST 6 — VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

Napéti baterie a specifické hmotnost e|ektro|ytu POZNAMKA: Pokud zjistite vyznamné odchylky mezi hmotnosti/

napétim raznych ¢lankd nebo pokud hodnoty hmot-

POZNAMKA: Méreni napéti a specifické hmotnosti by se nemélo nosti klesnou pod 1,240kg/l (po Upliném nabiti),
provadét po napinéni élanku baterie. Tato opatfeni kontaktujte oddéleni vyrobkové podpory JLG.

Je nutno provadét po uplném nabiti, jakmile odpojite
nabijeCku a poté, co baterie stoji nejméné 15 minut.

- Otevrete plnici vicko ¢lanku, k némuz je pfipojen Cerveny

kabel (B+). 1.16(—
- Pomoci hydrometru (dodaného se strojem) zjistéte 118
mnozstvi elektrolytu v dostate¢né mife, aby plovak 1.207
vyplouval. Zkontrolujte, zda se horni strana plovaku 122
nedotyka gumové bariky nebo Ze plovak vlivem kapilarity 124 1.23 kg/l
neni pfitisknuty ke sklenéné sténé. 1.26/—
- Odectéte hodnotu podle Méreni specifické hmotnosti 128
elektrolytu 130/
g/ml

- Vratte elektrolyt do ¢lanku a zaznamenejte si hodnotu do
zaznamového seSitu o servisu baterie.

- Zméfte napéti ¢lanku a zaznamenejte si hodnotu do zaz-

namoveého sesitu o servisu baterie. Obrazek 6-8. Méreni specifické hmotnosti elektrolytu

- Zopakujte tuto €innost pro kazdy &lanek, a to v poradi od
B+ (Cerveny kabel) do B- (¢erny kabel).
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Udrzba systému plnéni
Obvod plInéni baterii vyzaduje servis nejméné jednou rocné.
Cetnost &isténi se musi zvysit v pfipadé preddasného ucpavani
filtru nebo omezeni prutoku vody.

- Odpojte a vycistéte filtr (4) (Viz Obrazek 6-5.) tim, ze
obrétite proud vody z b&Zného sméru.

- Zkontrolujte pruznost hadic. V pfipadé zatuhnuti v oblasti
spojeni hadice vymérite.

- Zkontrolujte, zda nedochazi k unikim u vSech spoji a
zapojeni.

- Zkontrolujte jednotliva vicka. Zkontrolujte dokonalou
pohyblivost plovaki. V pfipadé zacpavani vymérite vicko.

- VZdy se doporu€uje vyméfovat vicka aspon kazdé 2
nebo 3 roky.

Pouzivani baterie v chladném prostredi

Nizka teplota vede ke sniZzovani kapacity baterie. Baterii je nutno
plné nabit, kdyz zafizeni pouzivate v chladném prostfedi.

31210132

— Pracovni ploSina JLG -

Baterie nefunguje souvisle nebo Ne€inna baterie

Baterie, kterou nepouzivate, nebo kterou pouzivate
pferuSované, musi byt nabitd uskladnéna na suchém misté
mimo dosah teplot pod bodem mrazu. Nabijeni je nutno provadét
jednou mésicné.

- Odpojte baterii a elektricky ji izolujte.

- Udrzujte horni stranu baterie C&istou a suchou, aby
nedoslo k vlastnimu vybiti.

DULEZITE
POKUD SE BATERIE SOUVISLE NEPOUZIVA, JE NUTNO JI PRED
POUZITIM DOBIT, NEJMENE JEDNOU MESICNE (I KDYZ JSOU HODNOTY

SPECIFICKE HMOTNOSTI ELEKTROLYTU VYSOKE).
NEZ DO SERVISU VRATITE BATERII, KTERA JE DLOUHOU DOBU

NECINNA, DOBIJTE JI A ZKONTROLUJTE HLADINU ELEKTROLYTU V
CLANCICH.

6-15
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Odstranovani potizi s bateriemi

Pfiznaky

Mozné priciny

Reseni

Pretékani elektrolytu

PInéni provedeno pfed nabijenim.
buriky jsou pfeplnény.

PFilisné nabiti.

Naplfiujte ¢lanky baterie po dobiti.

Nikdy nedobijejte baterii, pokud je specifickd hmotnost elektrolytu vy$si nez

1,240 kgl/l.

Nestejna specificka hmotnost elektrolytu nebo
prili§ nizka specifickd hmotnost elektrolytu.

PInéni provedeno pfed nabijenim.

Ztrata elektrolytu vliivem preteceni.

Stratifikace elektrolytu.

Naplfiujte ¢lanky baterie po dobiti.
Provedte vyrovnavaci nabiti.

Kontaktujte distributora/oddéleni vyrobkové podpory JLG.

Nizké napéti v ¢lancich v otevieném obvodu

PFili$ nizka specificka hmotnost
elektrolytu.
Zkrat.

Viz "pfili§ nizka specifickd hmotnost elektrolytu".

VyCistéte horni stranu baterie.

PFili§ vysoka teplota ¢lanku baterie (vice nez
45°(113°F)).

Problém nabijecky.

Nevhodna cirkulace vzduchu pfi
nabijeni.

Slaby nebo vadny ¢lanek.
Zkratované ¢lanky.

Nechte nabijecku zkontrolovat u elektrikare.

Ofteviete pristupova dvitka k bateriim pfi nabijeni.
Snizte teplotu oblasti, kde se baterie nabiji (uméla ventilace).

Vyménite ¢lanek.

Baterie nesnese bézny provoz

Baterie je nedostatecné nabita.
Vadny ¢lanek.
Vadny kabel nebo zapojeni.

Baterie na konci Zivotnosti.

Provedte vyrovnavaci nabiti.
Poskozeny ¢lanek vyméiite.

Zkontrolujte stav a zapojeni kabelu.

Vyménte baterii.

6-16
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CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

6.6 HLADINA OLEJE/OLEJOVY FILTR

POZNAMKA: Dévejte pozor, aby nedoslo k priniku nedistot
(prach, voda atd.) kdyZ neni nasazené vicko nebo
zatka.

Kontrola hydraulického oleje

Mazaci bod - Hydraulicka nadrz

Objem nadrze: 6 litr(i

Mazivo - Hydraulicky olej (viz Obrazek 6-7.)
Interval - Kontrolujte denné

POZNAMKA: Zkontrolujte hladinu oleje, kdy? jsou kola otoéena
zcela doleva.

1. Otevrete pfistupova dvitka k hydraulické jednotce

(1)
2. Najdéte stitek (2) na nadrzi (3). 3
3. Hiladina oleje v nadrzi musi byt mezi ryskami MIN (mini-
mum) a Max (maximum) na (4) Stitku.
4. Pokud potfebujete vice oleje, setfete nedistotu a prach
z plniciho/odvzdusiiovaciho viéka (5) a pridejte \s/é
trychtyfem spravny druh oleje. Naplriujte, dokud hladina
oleje neni mezi ryskami MIN a MAX (4). Obrazek 6-9. Kontrola hydraulického oleje

31210132 — Pracovni ploSina JLG - 6-17
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Vyména hydraulického filtru

Mazaci bod - Vyménny prvek (JLG P/N: 930134)
Interval - Po prvnich 50 hodinach provozu a pak kazdych

6-18

250 hodin.

1. Vypnéte vykon stroje na pozemni fidici stanici.

2. Otevrete pfistupova dvifka k hydraulické jednotce
().
Setiete veskeré necistoty z okoli plnici zatky (2).

4. OdSroubujte zatku filtru (2).
Namontujte Sroub (M6) do otvoru se zavitem (3) na fil-
tru a vytahnéte filtr (4). Do nadoby zachytte olej, ktery
unikne z dutiny filtru.

6. Vlozte novy filtr (pfed zasunutim O-krouzek filtru potfete
olejem) a zatku filtru.

7. Provedte nékolik pohybl pfesunuti z pozemni fidici
stanice a vypustte vzduch z obvodu.

8. Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi a upravte ji podle

potfeby.

— Pracovni ploSina JLG -
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Obrazek 6-10. Vyména hydraulického filtru
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6.7 PNEUMATIKY A KOLA
Opotiebeni a poskozeni pneumatik

Pneumatiky pravidelné kontrolujte kvlli opotfebeni nebo
poSkozeni. Pneumatiky s opotfebenymi okraji nebo defor-
movanymi profily je nutno vyménit. Pneumatiky s vyraznym
poSkozenim oblasti vzorku nebo boé&ni stény vyZaduji okamzité
prohlédnuti, nez vratite stroj do servisu.

Vymeéna kol a pneumatik

Nahradni kola museji mit stejny primér i profil jako pavodni.
Nahradni pneumatiky museji mit stejny rozmér a parametry jako
vymérnovana pneumatika.

Doporucéujeme pouZzivat originalni dily.

Montaz kola

Je velmi dllezité pouzit a udrzovat fadné montazni utahovaci

momenty kol.
A VAROVANI

MATICE K UPEVNENi KOLA JE NUTNO NAINSTALOVAT A UDRZOVAT NA
SPRAVNEM UTAHOVACIM MOMENTU, ABY SE NEUVOLNOVALA KOLA,
NEPRASKALY MATICE A NEDOSLO K UVOLNENi KOLA OD NAPRAVY.
NEZAPOMENTE POUZIVAT JEN TY MONTAZNi MATICE, KTERE
ODPOVIDAJI UHLU KUZELE KOLA.

Utahnéte matice fadnym utahovacim momentem, zamezite tak
uvolnéni kol. K utaZeni upeviiovacich prvkd pouzijte momentovy
kli€. PFiliSné utahovani povede k praskani matic nebo trvalé
deformaci montazniho otvoru v kolech. Radny postup montaze
kol je nasledujici:

1. Matice Sroubujte zpo&atku ruéné, zamezite tak
$roubovani pres zavit. NENANASEJTE mazivo na zav-
ity ani matice.

2. Utahnéte matice v nasledujicim poradi:

Cepy A Cepy B

Obrazek 6-11. Sekvence utahovani matic kol
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MAZANi

POZNAMKA: Doporuéené intervaly mazéani jsou zaloZeny na pro-
vozu stroje za béZnych podminek. V pripadé stroji
pouZivanych ve vicesménnych provozech a/nebo
vystavenych nepriznivému prostredi ¢i podminkam

3. Matice by mély byt utahovany postupné. DodrZujte 6.8
doporuceni pofadi a utahnéte matice podle tabulky uta-

hovacich momentu kol.

Tabulka 6-9. Tabulka s utahovacimi momenty kol

Faze Utahovani Cepy A je nutno nalezité zvysit frekvence promazavani.
1.faze 2.faze 3.faze
28-42N.m 91-112N.m 142-163N.m
(20-301t.Ibs) (65-801t.Ibs) (105-1201t.Ibs)
Faze Utahovani Cepy B
15tStage 2" Stage 3MStage
25-35N.m 70-84N.m 120-140N.m
(18-251t.Ibs) (51-62ft.Ibs) (88-103 ft.Ibs)

4. Matice kol je tfeba utahnout utahovacim momentem
po50hodinach provozu a po kazdé demontazi kola.
Kontrolujte utahovaci moment kazdé 3 mésice nebo
pokazdych 125 hodinach provozu.

6-20 — Pracovni ploSina JLG - 31210132



CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

Pruzinova podlozka systému pretizeni (je-li
soucasti vybavy)

Promazavani sady pruzinovych podlozek je nutné k zachovani
presnosti systému pfetizeni. Pruzinové podlozky natirejte
Stétcem nebo postfikem.

Mazaci body - Pruzinové podlozky

Kapacita: Podle potfeby

Mazivo - D (viz Tabulka 6-6)

Interval - Kazdych 125 hodin provozu nebo po kazdém c¢isténi.

Obrazek 6-12. Promazavani pruzinovych podlozek systému
pretizeni
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Krouzek loziska posunu

Mazaci body - 2 maznice

Kapacita: Podle potieby

Mazivo - A (viz Tabulka 6-6)

Interval - Kazdych 250 hodin provozu

1. Demontujte kapoty podvozku.

2. Zpozemni fidici stanice zvednéte nosnik, abyste ziskali
pfistup k otoénému vénci.

Vyhledejte pristupovy otvor (1) na oto¢ném vénci.

4. Posunte konstrukci doprava a ziskate pfistup k prvni
maznici (2).

5. Promazte pomoci mazaci pistole.

6. Posunite konstrukci o 180° doleva a ziskate pristup ke
druhé maznici a provedte promazani.

Obrazek 6-13. Promazavani krouzku loziska posunu
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Zuby loziska posunu

Mazaci body - Promazte kazdy zub
Kapacita: Podle potieby

Mazivo - B (viz Tabulka 6-6)

Interval - Kazdych 1000 hodin provozu

1. Demontujte kapoty podvozku.

2. Zpozemni fidici stanice zvednéte nosnik, abyste ziskali
pfistup k otoénému vénci.

Demontujte kryty zubi loziska (1).

4. Naneste mazivo na zuby pomoci Stétce (2).

Obrazek 6-14. Promazavani zubli loziska posunu
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Krouzky profild nosniku

Mazaci body - Stopy bronzovych distanénich podlozek I ‘
Kapacita: Podle potieby

Mazivo - A (viz Tabulka 6-6)

Interval - Kazdych 125 hodin provozu nebo po kazdém cisténi

1. Z pozemni fidici stanice zvednéte nosnik zcela nahoru.

®
A= [ D[]

2. \Vycistéte vnitini stény profild nosniku a odstrarite staré
mazivo.
3. Pomoci karta€e promazte stopu bronzové distanéni
podlozky.
4. Provedte cyklus s nosnikem a dokon&ete promazavani \
podle potfeby. ’
\
[

Obrazek 6-15. Promazavani krouzku profilti nosniku

6-24 — Pracovni ploSina JLG - 31210132



CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

Zvedaci retézy

Mazaci body - 6 fetéz(
Kapacita: Podle potieby

Mazivo - C (viz Tabulka 6-6)

Interval - Po prvnich 50 hodinach provozu a kazdych 125 hodin

provozu (nebo kazdych 30 dni) poté.

Mazivo muzete nanaset ru¢né Stétcem nebo postfikem. Mazivo
nanasejte podélné a pficné, aby mazivo dosahlo na spoje mezi

deskami..

Tabulka 6-10. Doporuceny stupen viskozity

TEPLOTA STUPEN VISKOZITY ISO
-15°Caz 0°C(5°Faz 32°F) 15t0 32 mm?/s (cSt)
0°Caz50°C(32°F az 122°F) 46t0 150 mm?/s (cSt)

31210132
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6.9 KONTROLA SNIMACE PRETIZENI (JE-LI
SOUCASTI VYBAVY)

Interval - Nejméné kazdych 6 mésicl provozu.

1. Zapnéte vykon stroje na pozemni fidici stanici.

2. Umistéte 200 kg zatéZe rovnomérné na podlahu
ploSiny:
- Nemél by se spustit zadny alarm.

3. Pr¥idejte na ploSinu zatéz (dalsi naklad do 30 kg), dokud
se neaktivuje vystraha na pretizeni:
- Blikaji CERVENE kontrolky na pozemni i ploginové
fidici stanici.
- Rozezni se alarm.
- V8echny funkce jsou vypnuté.

4. Odstrarite dalSi zatéz. Vyvinte na ploSinu mirnou silu
(F):

- Alarmy ustanou.

5. Pokud se vystraha na pfetiZzeni neaktivuje po pfidani
30 kg, nechte systém pfetizeni nakalibrovat u
kvalifikovaného mechanika, nez stroj vratite do
provozu.

Obrazek 6-16. Kontrola systému pretizeni
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6.10 KONTROLA SNIMACE NAKLONU

Interval - Nejméné kazdych 6 mésicl provozu.

1. Prejedte se strojem na prokazatelné rovnou plochu.
2. Zablokujte obé zadni kola.

3. Vyjméte kapoty podvozku a umistéte vodovahu (digi-
talni displej) na podvozek v linii s podvozkem.

4. Zvedakem vhodné nosnosti zvednéte pfedni stranu
podvozku. Alarm naklonu se musi aktivovat do 0,2° pod
hodnotou v Tabulka 6-1.

5. Vodovahu nastavte kolmo k podvozku a zvedejte bud
levou, nebo pravou stranu podvozku. Alarm naklonu se
musi aktivovat do 0,2° pod hodnotou v Tabulka 6-1.

6. Pokud se vystraha naklonu neaktivuje v uvedenych
hodnotach uhll, nechte snimac¢ naklonu nakalibrovat u
kvalifikovaného mechanika, nez stroj vratite do pro-
vozu.

Obrazek 6-17. Zdvihaci body
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6.11 DALSi INFORMACE 6.13 REJSTRIK DTC

Vibrace vydavané témito stroji nejsou nebezpecné pro TABULKA KODU DTC
operéatora na pracovni plo8iné. Ekvivalentni neustaly akus-

ticky tlak na pracovni ploSiné je niz$i nez 70 dB(A). 0-0° Napoveda Komentafe .........corrernnn 6-29

L, 2-1 Startovani.......... ... 6-31

6.12 DIAGNOSTICKE KODY CHYB (DTC) 22 OvladaBe ploSiny .. ......oue 6-31

’ 2-3 PozemniovladaCe ............. .. ... i 6-33

Uvod 25 ZabloKOVANATUNKCE ... .o oo 6-36

Tento pod-oddil pfinasi informace o Diagnostickych kédech chyb 3-1° Rozpojeny obvod stykace vedeni. ..................... 6-38

(DTC), které se vyskytuji na multifunkénim digitalnim ukazateli 3-2 Zkratstykaevedeni ........... ... ... i 6-38

(MDI). DalSi informace o MDI najdete v oddile 3. Informace o 33 OvIAdani vikonu nazemi. ...........ooeeneiennn.. 6-39

umisténich meznich spinaci/snimacd najdete v oddile 2. 42 Teolotni limit 642
Kédy DTC jsou zafazeny do skupin podle prvnich dvou dislic, ) ep ?_m,'m' i )

které predstavuji také kod blikani varovnych svétel systému. 4-4 Napdjenizbaterie ........................oooo 6-44

Chcete-li odstranit vice kédi DTC, zac¢néte kédem DTC s 4-6 Pfevodovka a systémpojezdu........................ 6-46

nejvysSimi dvérvna c“:_i_sli'cenli. Pokud pfi kontrolt’e provede?e 66 KomuniKace ... .. ... 6-47

opravu, dokoncete ji tim, ze provedete cyklus vykonu stroje o .

pomoci nouzového vypinaée. 6-7 Pislusenstvi...........o.o 6-47

7-7 Elektrickymotor .. ......... .o 6-48

8-1 SnimaCnaklonu............ ... ... ... 6-49

8-2 Snima¢ zatizeniploSiny............. ... 6-50

86 Rizeni/naprava.............ooeeoiiiiiiiiiiiiii. 6-50

99 Hardware ......... ..ot 6-51
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6.14 TABULKA KONTROLY KODU DTC

4 0-0 Napovéda Komentare

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
001 EVERYTHING OK Obvykla zprava napovédy v ploSinovém rezimu.
Zobrazuje se jen na analyzatoru.
002 GROUND MODE OK Obvykla zprava napovédy v pozemnim rezimu.
Zobrazuje se jen na analyzatoru.
008 | FUNCTIONSLOCKEDOUT- Po 2 hodinach bez &innosti se fidici systém prepne + Pocyklu vykonu by mélo dojit k obnové normalniho pro-
SYSTEMPOWERED DOWN do usporného rezimu, aby se zachovalo nabiti v bat- vozu.
erii. Zobrazuje sejen naanalyzatoru; Kontrolka MDI Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
blika, kdyZ je displej vypnuty.
0010 | RUNNINGATCUTBACK-OUT Rychlostjizdy je omezena, kdyzje nosnikzvednuty. | < PloSinu celou sloZte.
OF TRANSPORT POSITION Zobrazuje se jen na analyzatoru. «  Zkontrolujte, zda jsou spinace nosniku bezpecné
upevnéné.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
0022 | DIFFERENTFUNCTION Dva hydraulicky napajené pohyby jsou oviadany + Uvolnéte joysticky a nechte je vycentrovat.
SELECTED &IGNORED soucasné. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
0023 | FUNCTION SELECTEDBUT Byla aktivovana jedna zjizdnich funkci joysticku, + Uvolnéte joysticky a nechte je vycentrovat.
TRIGGER SWITCH OPEN ale nikoli spinac. +  Zkontrolujte, zda je joystick zablokovan nebo zaseknuty.
+  Zkontrolujte, zda neni poSkozen spinac.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
0027 | FUNCTION SELECTEDBUT Byl aktivovan joystick nosniku nebo néstavce, ale « Uvolnéte joysticky a nechte je vycentrovat.
LIFT ENABLE SWITCH OPEN nikoli spinac. +  Zkontrolujte, zda je joystick zablokovan nebo zaseknuty.
+ Zkontrolujte, zda neni aktiva¢ni spinac.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
0028 | DRIVEPREVENTED-TILTED & Jizda je nedostupna, pokud ploSina neniv +  Zkontrolujte, zda je stroj naklonén. Pokud ano, spustte
ELEVATED pfepravni poloze a podvozek nenivroving. ploSinu a vratte stroj na rovnou plochu.
+ PloSinu celou sloZte.
«  Zkontrolujte, zda je snima¢ naklonu bezpe¢né namon-
tovan ajeho kabel zapojen.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
0029 | RUNNINGAT CREEP-MAX Rychlostjizdy je omezena, kdyz je nosnik zcela + PloSinucelouslozte.
ELEVATION vysunuty. «  Zkontrolujte, zda jsou spinace nosniku bezpecné
Zobrazuje se jen na analyzatoru. upevnéné.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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4\ 2-1 Startovani

DTC CHYBOVE HLASENi POPISPOPIS CHECK
21 POWERCYCLE Normalni zprava ndpovédy se objevi pfi kazdém Normalni chod. Neninutna Zadna kontrola.
cyklu. Zobrazuje se jen na analyzéatoru.
212 | KEYSWITCHFAULTY PloSinovy i pozemni rezim jsou zvoleny sou¢asné. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

Standardni navrat na pozemni rezim.

A\ 2-2 Ovladace ploginy

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

221 FUNCTION PROBLEM-HORN Spina¢ klaksonu byl uzavfen pfi startovaniv «  Zkontrolujte, zda je spina¢ klaksonu po$kozen, zablo-
PERMANENTLY SELECTED ploSinovém reZimu. kovan nebo zaseknuty.

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

224 FUNCTION PROBLEM-STEER Spinac zataCeni vlevo byl uzavien pii startovaniv +  Zkontrolujte, zda je spina¢ zataceni vlevo zablokovan
LEFT PERMANENTLY ploSinovém rezimu. nebo zaseknuty.
SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

225 FUNCTION PROBLEM-STEER Spina¢ zataCeni vpravo byl uzavfen pfi startovani v «  Zkontrolujte, zda je spina¢ zataceni vpravo zablokovan
RIGHT PERMANENTLY ploSinovém reZimu. nebo zaseknuty.
SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

226 | ACCELERATORFAULTY - Vstupni signal jezdce joysticku je mimo pfipustny *+ Vycentrujte joystick a ovéfte, zda se po cyklu vymaze kod
WIPER OUT OF RANGE rozsah napéti. DTC.

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
227 | STEERSWITCHES FAULTY Vstupy zataceni vievo a vpravo se uzaviely «  Zkontrolujte, zda jsou spinace Fizeni poSkozené, zablo-
soucasné. kované nebo zaseknuté.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

228 FUNCTION LOCKED OUT - Joystick nebyl vycentrovan pfi startovaniv « Uvolnéte joysticky a nechte je vycentrovat.
ACCELERATORNOT ploSinovém reZimu. +  Zkontrolujte, zda je joystick zablokovan nebo zaseknuty.
CENTERED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

229 | FUNCTION PROBLEM- Spinac byl uzavien pfi startovani v ploSinovém +  Zkontrolujte, zda je spina€ zablokovan nebo zaseknuty.
TRIGGER PERMANENTLY rezimu. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CLOSED

2210 | TRIGGERCLOSED TOOLONG Spinac byl uzavieny déle nez sedm sekund, kdyz +  Zkontrolujte, zda je spina¢ zablokovan nebo zaseknuty.
WHILE INNEUTRAL byl joystick vycentrovan. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

2233 | FUNCTIONENABLE RELAY - DoSlo k problému s relé pro aktivaci funkce. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
INVALID SIGNAL

2240 | LIFTENABLESWITCH Spinac aktivace zvedanibyl uzavfen pfistartovaniv + Zkontrolujte, zda je spina aktivace zvedani zablokovan
PERMANENTLY SELECTED ploSinovém reZimu. nebo zaseknuty.

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
6-32 — Pracovni ploSina JLG - 31210132




CAST 6 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
2241 | LIFTENABLESWITCH Spinac aktivace zvedanibyl uzavfen pfistartovaniv + Zkontrolujte, zda je spinac aktivace zvedani zablokovan
PERMANENTLY SELECTED ploSinovém rezimu. nebo zaseknuty.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2242 | FUNCTIONLOCKED OUT - Joystick nosniku nebyl vycentrovan pfi startovani v « Uvolnéte joysticky a nechte je vycentrovat.
MAST JOYSTICKNOT ploSinovém reZimu. +  Zkontrolujte, zda je joystick zablokovan nebo zaseknuty.
CENTERED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2243 | FUNCTIONLOCKEDOUT-JIB Joystick nastavce nebyl vycentrovan pfi startovani « Uvolnéte joysticky a nechte je vycentrovat.
JOYSTICKNOT CENTERED vploSinovémrezimu. + Zkontrolujte, zda je joystick zablokovan nebo zaseknuty.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2244 | GATELIMITSWITCH-FAULTY Tento kod DTC se nevztahuje namodel Toucan Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

10E.

4\ 2-3 Pozemni ovladace

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
233 FUNCTION PROBLEM-BRAKE Spinag uvolnéni brzd byl uzavfen pfi startovaniv +  Zkontrolujte, zda je pfislusny spina& poSkozen, zablo-
RELEASE PERMANENTLY ploSinovém reZimu. kovan nebo zaseknuty.
SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
2310 | FUNCTIONPROBLEM- Spinag aktivace ze zemé byl uzavien pfi startovani +  Zkontrolujte, zda je pfislusny spina& poSkozen, zablo-
GROUND ENABLE v ploSinovém rezimu. kovan nebo zaseknuty.
PERMANENTLY SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2368 | FUNCTIONPROBLEM-MAST Spina¢zvedaninosniku byl uzavren pfi startovaniv +  Zkontrolujte, zda je pfislusny spina¢ poskozen, zablo-
LIFT UP PERMANENTLY ploSinovém reZimu. kovan nebo zaseknuty.
SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2369 | FUNCTIONPROBLEM-MAST Spina¢ spousténi nosniku byl uzavfen pfi star- + Zkontrolujte, zda je pfislusny spina¢ poskozen, zablo-
LIFT DOWN PERMANENTLY tovani v ploSinovém rezimu. kovan nebo zaseknuty.
SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2370 | FUNCTIONPROBLEM-JIB Spinac zvedani nastavce byl uzavfen pfi startovani +Zkontrolujte, zda je pfislusny spina¢ poskozen, zablo-
LIFTUP PERMANENTLY v ploSinovém rezimu. kovan nebo zaseknuty.
SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2371 | FUNCTIONPROBLEM-JIB Spinac spousténi néstavce byl uzavien pfi star- +  Zkontrolujte, zda je pfisluSny spina& poskozen, zablo-
LIFT DOWN PERMANENTLY tovaniv ploSinovém reZimu. kovan nebo zaseknuty.
SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2372 | FUNCTIONPROBLEM-SWING Spina¢ posunu vlevo byl uzavfen pfi startovani v +  Zkontrolujte, zda je pfislusny spina¢ poskozen, zablo-
LEFT PERMANENTLY ploSinovém reZimu. kovan nebo zaseknuty.
SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENI POPIS CHECK
2373 | FUNCTIONPROBLEM-SWING Spina¢ posunu vpravo byl uzavfen pfi startovaniv +  Zkontrolujte, zda je pfislusny spina¢ poskozen, zablo-
RIGHT PERMANENTLY ploSinovém rezimu. kovan nebo zaseknuty.
SELECTED Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2374 | MASTSWITCHFAULTY Spinace zvedani a spousténi nosniku se aktivovaly +  Zkontrolujte, zda je jeden z téchto spinacli poskozen,
soucasné. zablokovan nebo zaseknuty.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2375 | JIBSWITCHFAULTY Spinace zvedani a spousténi nastavce se + Zkontrolujte, zda je jeden z téchto spinacti poskozen,
aktivovaly soucasné. zablokovan nebo zaseknuty.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2376 | SWING SWITCHFAULTY Spinace posunu doprava a doleva jsou aktivovany + Zkontrolujte, zda je jeden z téchto spinacti poskozen,
soucasné. zablokovan nebo zaseknuty.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2377 | CHAINSLACKSWITCH DoSlo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
DISAGREEMENT
2378 | MAINMASTLIMIT SWITCH- Informace z meznich spinacl nosniku nejsou +  Zkontrolujte, zda je jeden z meznich spina¢li poskozen,
DECOUPLED konzistentni. zablokovan nebo zaseknuty.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2379 | MAINMASTLIMIT SWITCH- Stav hlavniho mezniho spinaée nosniku se neméni +  Zkontrolujte, zda je hlavni mezni spina¢ nosniku (levy
NOTRESPONDING pfizvedaninosniku. spinac) poskozen, zablokovan nebo zaseknuty.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

2380 | MAINMASTLIMIT SWITCH- Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
FAULTY

2381 | MASTLIMITSWITCH2- Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
FAULTY

2382 | FUNCTIONPREVENTED- Konstrukce je posunuta mimo zadni pneumatiky + Pokud e konstrukce v linii s podvozkem, zkontrolujte stav
OVERSWING DETECTED nebo déale libovolnym smérem. spinace orientace pfijizdé (na otoéném vénci).

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4\ 2-5 Zablokovana funkce

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

259 MODEL CHANGED - Volba modelu se zménila. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
HYDRAULICS SUSPENDED -
CYCLEEMS

2516 | DRIVEPREVENTED-ABOVE ODPOQJENI JiZDY nastavenona 1 (ANO) a nosnik *  PloSinucelou slozte.
ELEVATION jezvednuty. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

2538 | FUNCTIONPREVENTED- Funkce nejsou dostupné, kdyZ se provadi nabijeni +  Zkontrolujte, zda je nabijeCka napojena na externi zdroj
CHARGER CONNECTED vozu. napajeni, podle potfeby odpojte.

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
2542 | FUNCTIONPREVENTED- Je aktivovan rezim manualiniho uvolnéni brzd. +  Stisknéte znovu spina¢ manualniho uvolnéni brzd nebo
BRAKES ELECTRONICALLY Jizda nebo zvedani nejsou mozné. provedte cyklus stroje, abyste vymazali rezim manual-
RELEASED FORTOWING niho uvolnéni brzd.
+ Zkontrolujte, zda je spina€ uvolnéni brzd poskozen,
zablokovan nebo zaseknuty.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2543 | FUNCTIONPREVENTED- U fetézu nosniku bylo zjisténo provéseni. + Podle oddilu 4 provedte pozadované kroky a chybu
CHAIN SLACKDETECTED odstrarite.
+  Zkontrolujte, zda jsou mezni spinage provéenifetézu
poskozené, zablokované nebo zaseknuté.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2544 | ALLFUNCTIONS PREVENTED Doslo ke zji$téni problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
-FAULTY MASTER VALVE
ENABLE
2545 | ALLFUNCTION SPREVENTED Doslo ke zjisténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
-FAULTY SLAVE VALVE
ENABLE
2548 | SYSTEMTESTMODEACTIVE Systém je ve zkuSebnim rezimu. + Provedte cyklus stroje a odstrarite rezim testu.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
31210132 — Pracovni ploSina JLG - 6-37




CAST 6 — VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

4\ 3-1 Rozpojeny obvod stykace vedeni

DTC CHYBOVE HLASENI POPIS CHECK

31 OPENCIRCUITLINE Doslo k problému na stykaci vedeni. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CONTACTOR

312 | CONTACTORDRIVER Doslo k problému na ovladadi stykace vedeni Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
PERMANENTLY OFF napéjeciho modulu.

4\ 3-2 Zkrat stykace vedeni

DTC CHYBOVE HLASENI POPIS CHECK

321 LINE CONTACTOR MISWIRED Doslo k problému na stykaci vedeni. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
ONORWELDED

322 | CONTACTORDRIVER Doslo k problému na ovladaci stykace vedeni Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
PERMANENTLY ON napajeciho modulu

324 | VALVEENABLEDRIVER Doslo ke zjisténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
PERMANENTLY ON
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4\ 3-3 Ovladani vykonu na zemi

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

3312 | LEFTBRAKE-SHORTTO Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
BATTERY

3313 | RIGHTBRAKE-SHORTTO Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
BATTERY

3314 | LEFTBRAKE-OPENCIRCUIT Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

3315 | RIGHTBRAKE-OPENCIRCUIT | DoSlo ke zjisténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

33100 | JIBLIFTUPVALVE-SHORTTO Doslo ke zjisténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
GROUND

33101 | JIBLIFTUPVALVE-OPEN Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CIRCUIT

33102 | JIBLIFTUPVALVE-SHORTTO Doslo ke zjisténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
BATTERY

33103 | JIBLIFTDOWN VALVE - Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORT TO GROUND

33104 | JIBLIFTDOWN VALVE-OPEN Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CIRCUIT
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

33105 | JIBLIFTDOWN VALVE - Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORTTOBATTERY

33297 | LEFTBRAKE-SHORTTO Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
GROUND

33304 | RIGHTBRAKE-SHORTTO Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
GROUND

33355 | STEERVALVE-SHORTTO Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
GROUND

33356 | STEERVALVE-OPENCIRCUIT | DoSlo ke zjisténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

33358 | FLOWDIRECTION VALVE - Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORT TO GROUND

33359 | FLOWDIRECTION VALVE - Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OPENCIRCUIT

33362 | SWINGVALVE-OPEN Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CIRCUIT

33365 | MASTVALVE-OPENCIRCUIT Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

33366 | PROPORTIONAL RELIEF Doslo ke zjisténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
VALVE - SHORT TOBATTERY
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

33367 | PROPORTIONAL RELIEF Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
VALVE - SHORT TO GROUND

33368 | PROPORTIONAL RELIEF Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
VALVE - OPEN CIRCUIT

33376 | MASTERMODULE OUTPUTS- Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORT TO GROUND

33380 | OVERLOADLIGHTS-SHORT Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
TOBATTERY

33381 | MASTERMODULE OUTPUTS - Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORT TOBATTERY

33382 | SLAVEMODULE OUTPUTS- Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORT TOBATTERY

33383 | BEACONLIGHT - OPEN Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CIRCUIT

33384 | BEACONLIGHT-SHORTTO Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
GROUND

33386 | SLAVEMODULE OUTPUTS- Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORT TO GROUND
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

33387 | OVERLOADLIGHT-SHORTTO Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
GROUND

33383 | OVERLOADLIGHT-OPEN Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CIRCUIT

33389 | RIGHTBRAKERETURN- Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORT TO GROUND

33390 | LEFTBRAKERETURN- Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORT TO GROUND

33391 | RIGHTBRAKERETURN- Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORTTOBATTERY

33392 | LEFTBRAKERETURN- Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SHORTTOBATTERY

A\ 4-2 Teplotni limit

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
426 MASTER MODULE Snimac teploty hlavniho modulu (pravy ovladac) je Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
TEMPERATURE - OUT OF mimo povoleny rozsah.
RANGE
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
427 | SLAVEMODULE Snimac teploty vedlejSiho modulu (levy ovladac) je Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
TEMPERATURE - OUT OF mimo povoleny rozsah.
RANGE
428 MASTERMODULE TOOHOT - Hlavni modul (pravy ovladag) dosahl tepelného + Vypnéte anechte vychladnout.
PLEASE WAIT odpojeni. + Nepouzivejte pfiteplotach nad 60°C (140°F).
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
429 | SLAVEMODULE TOOHOT - Vedlejsi modul (levy ovlada¢) dosahl tepelného *+ Vypnéte anechte vychladnout.
PLEASE WAIT odpojeni. + Nepouzivejte pfiteplotach nad 60°C (140°F).
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
4210 | RIGHTDRIVEMOTORTOO Teplota pravého hnaciho motoru je pFili§ vysoka. *+ Vypnéte anechte vychladnout.
HOT - PLEASE WAIT *+ Nepouzivejte pfiteplotach nad 60°C (140°F).
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
4211 | LEFTDRIVEMOTORTOOHOT Teplota levého hnaciho motoru je pfili§ vysoka. * Vypnéte anechte vychladnout.
-PLEASE WAIT + Nepouzivejte pfiteplotach nad 60°C (140°F).
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
4212 | RIGHTDRIVEMOTOR Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
TEMPERATURE - OUT OF
RANGE
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DTC

CHYBOVE HLASENI

POPIS

CHECK

4213

LEFTDRIVEMOTOR
TEMPERATURE -OUT OF
RANGE

Doslo ke zjiSténi problému s touto funkci.

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4\ 4-4 Napajeni z baterie

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
441 BATTERY VOLTAGE TOOLOW Doslo k problému na bateriich nebo napajecim + Dobijte baterie.
-SYSTEM SHUTDOWN modulu. +  Zkontrolujte poSkozeni baterii, kabel( nebo zapojeni bat-
erie.
«  Zkontrolujte funkci nabijecky baterie. Sledujte ukazatele
nejméné 30 sekund.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
442 BATTERY VOLTAGE TOO Doslo k problému na bateriich nebo napajecim Muze byt zplisoben nespravnym nabijenim baterie nebo
HIGH-SYSTEM SHUTDOWN modulu. pouzitim baterii s nespravnym napétim.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC

CHYBOVE HLASENI

POPIS

CHECK

4417

BATTERY POWERLOW

Baterie jsou vybité.

+ Dobijte baterie.

«  Zkontrolujte poSkozeni baterii, kabell nebo zapojeni bat-
erie.

«  Zkontrolujte funkci nabijeCky baterie. Sledujte ukazatele
nejméné 30 sekund.

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4418

MASTER MODULE VOLTAGE
OUT OF RANGE

Do3lo k problému na bateriich nebo napajecim
modulu.

+ Dobijte baterie.

+  Zkontrolujte poSkozeni baterii, kabelt nebo zapojeni bat-
erie.

«  Zkontrolujte funkci nabijeCky baterie. Sledujte ukazatele
nejméné 30 sekund.

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4419

SLAVE MODULE VOLTAGE
OUT OF RANGE

Doslo k problému na bateriich nebo napajecim
modulu.

+ Dobijte baterie.

«  Zkontrolujte poSkozeni baterii, kabel( nebo zapojeni bat-
erie.

«  Zkontrolujte funkci nabijecky baterie. Sledujte ukazatele
nejméné 30 sekund.

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENI

POPIS

CHECK

4420 | BATTERYDEEPLY
DISCHARGED

Baterie jsou velmi vybité.

+ Dobijte baterie.

«  Zkontrolujte poSkozeni baterii, kabell nebo zapojeni bat-
erie.

«  Zkontrolujte funkci nabijeCky baterie. Sledujte ukazatele
nejméné 30 sekund.

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4\ 4-6 Prevodovka a systém pojezdu

DTC CHYBOVE HLASENI

POPIS

CHECK

4610 | RIGHT SPEED SENSOR-NOT
RESPONDING PROPERLY

Doslo k problému s rychlostnim snimacem pravého
hnaciho motoru (kédovaci zafizeni).

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4611 | LEFTSPEED SENSOR-NOT
RESPONDING PROPERLY

Doslo k problému s rychlostnim snimacem levého
hnaciho motoru (kédovaci zafizeni).

Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4612 | RIGHT SPEED SENSOR-RPM
HIGH

U pravého motoru byly zjiStény pfili§ vysoké otacky.

+  Stroj by mél narampéach pfejizdét omezenou rychlosti.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4613 | LEFT SPEED SENSOR-RPM
HIGH

U levého motoru byly zjistény pfilis vysoké otacky.

«  Stroj by mél narampéach pfejizdét omezenou rychlosti.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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4\ 6-6 Komunikace
DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
6632 | CANBUSFAILURE-MASTER Ridici systém neziskal zpravy z hlavniho modulu Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

MODULE

(pravy ovladag).

6633 | CANBUSFAILURE-SLAVE Ridici systém neziskal zpravy z vedlej$iho modulu Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
MODULE (levy ovladac).
6634 | CANBUS COMMLOST Modul ploSiny neobdrzel zpravy z hlavniho ani Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

vedlejSiho modulu.

4\ 6-7 Piislusenstvi

DTC CHYBOVE HLASENI POPIS CHECK
672 FUNCTIONS CUTOUT - SOFT Zafizeni pro mékky dotyk zjistilo pfekazku (je-li +  Odstrante prekazku.
TOUCHDETECTED soucasti vybavy). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
673 FUNCTIONS CUTOUT - GATE Tento kéd DTC se nevztahuje na model Toucan Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OPENDETECTED 10E.
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4, 7-7 Elektricky motor

DTC CHYBOVE HLASENI POPIS CHECK

7721 | MASTERMODULE Doslo k problému na hlavnim modulu (pravy Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CAPACITOR BANK FAULT ovladac).

7722 | SLAVEMODULE CAPACITOR Doslo k problému na vedlej§im modulu (levy Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
BANK FAULT ovladac).

7723 | RIGHTMOTORFEEDBACK Obvody zpétné vazby napéti pravého motoru jsou Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
FAILURE poSkozené (hlavni modul).

7724 | LEFTMOTORFEEDBACK Obvody zpétné vazby napéti levého motoru jsou Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
FAILURE poSkozené (vedlej$i modul).

7725 | PUMPMOTOR-NOT Zpétna vazba motoru Cerpadla nereaguje, kdyz je Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

RESPONDING ¢erpadlo ovladano (hlavnim modulem).

7726 | RIGHTMOTOROUTPUT-OUT Vystup napéti pravého motoru je vysSi, nez se Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OF RANGE HIGH ¢ekalo (hlavni modul).

7727 | LEFTMOTOROUTPUT-OUT Vystup napéti levého motoru je vy$$i, nez se ¢ekalo Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OF RANGE HIGH (vedlej§i modul).

7728 | RIGHTMOTORQUTPUT-OUT Vystup napéti pravého motoru je nizsi, nez se Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OF RANGE LOW ¢ekalo (hlavni modul).
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
7729 | LEFTMOTOROUTPUT-OUT Vystup napéti levého motoru je nizsi, nez se éekalo Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OF RANGE LOW (vedlej$i modul).
7730 | PUMPMOTOROUTPUT-OUT Vystup napéti motoru erpadla je vy$$i, neZ se Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OF RANGE HIGH ¢ekalo (pohanéno hlavnim modulem).
7731 | PUMPMOTOR OUTPUT-OUT Vystup napéti motoru ¢erpadla je nizsi, nez se Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OF RANGE LOW ¢ekalo (pohanéno hlavnim modulem).
7732 | STALLEDRIGHTMOTOR U pravého motoru byly zjistény mezni otacky. +  Zkontrolujte, zda vozidlo neuvizlo nanécem, co brani v
jizdé.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
7733 | STALLEDLEFTMOTOR U levého motoru byly zjistény mezni otacky. «  Zkontrolujte, zda vozidlo neuvizlo nanééem, co braniv
jizdé.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4\ 8-1 Snimaé naklonu

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
815 | CHASSISTILT SENSOR Vstupy snimace néklonu do fidiciho systému Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
DISAGREEMENT nemaji stejny stav.
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4 8-2 Snima¢ zatizeni plosiny

DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
825 | LLSHASNOTBEEN Systém snimacli zatéZe neni kalibrovan. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CALIBRATED
829 | FUNCTIONSCUTOUT- Plosina je petizena a funkce jsou omezeny. + Uvolnéte zatiZeni ploSiny.
PLATFORM OVERLOADED + Zkontrolujte, zda je spina€ pfetiZeni zablokovan nebo
zaseknuty.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
8210 | OVERLOAD SENSORERROR Nekonzistence vinformacich snimace pfetizeni. «  Zkontrolujte, zda neni poskozen spinac pietizeni.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

4 8-6 Rizeni / naprava

DTC CHYBOVE HLASENI POPIS CHECK
8664 | STEERSENSOR-OUTOF Neplatny signal ze snimace fizeni. +  Zkontrolujte poSkozeni snimace fizeni.
RANGE HIGH Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
8665 | STEERSENSOR-OUTOF Neplatny signal ze snimace fizeni. +  Zkontrolujte poSkozeni snimace fizeni.
RANGE LOW + Zkontrolujte, zda je snimac fizeni spravné namontovan.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
8666 | STEERSENSOR- Neplatny signal ze snimace fizeni. +  Zkontrolujte poSkozeni snimace fizeni.
DECOUPLED «  Zkontrolujte, zda je snimac fizeni spravné namontovan.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
8667 | STEERSENSOR-NOT Neplatny signal ze snimace fizeni. +  Zkontrolujte poSkozeni snimace fizeni.
RESPONDING *  Zkontrolujte, zda je snimac fizeni spravné namontovan.
Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
8668 | STEERSENSOR-NOT Snimac fizeni neni kalibrovan. Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CALIBRATED
4, 9-9 Hardware
DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
9992 | MASTERMODULEA/D DoSlo k vnitini porue na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
FAILURE ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
9993 | SLAVEMODULEA/D FAILURE DoSlo k vnitini poru$e na vedlej$im modulu (levy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
9994 | MASTERMODULE EEPROM DoSlo k vnitini porue na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
FAILURE ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

9995 | SLAVEMODULEEEPROM Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
FAILURE ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

9996 | MASTERMODULE MEMORY Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
FAILURE ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

9997 | SLAVEMODULE MEMORY Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
FAILURE ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

9998 | MASTERMODULE Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
PROTECTION FAILURE ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

9999 | SLAVEMODULEPROTECTION Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
FAILURE ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

99100 | MASTER MODULE FAILURE - Byl zjistén zkrat na vystupu z hlavniho modulu + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
CHECKPOWER CIRCUITSOR (pravy ovladac). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
MOSFET SHORT CIRCUIT

99101 | SLAVEMODULE FAILURE - Byl zjistén zkrat na vystupu z vedlej$iho modulu +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
CHECKPOWER CIRCUITSOR (levy ovladac). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
MOSFET SHORT CIRCUIT

99102 | MASTERMODULE Doslo k vnitini poruSe na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
WATCHDOGRESET ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK

99103 | SLAVEMODULE WATCHDOG Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
RESET ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

99104 | MASTERMODULE Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
WATCHDOG2 RESET ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

99105 | SLAVEMODULEWATCHDOG2 Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
RESET ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

99106 | MASTER MODULE RAM Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
FAILURE ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

99107 | SLAVEMODULERAMFAILURE | DoSlok vnitfni poru$e na vedlejSim modulu (levy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

99108 | MASTERMODULE -INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

99109 | SLAVEMODULE-INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

99110 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.

99111 | SLAVEMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
99112 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99114 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99115 | SLAVE MODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99116 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99117 | SLAVE MODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99118 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99119 | SLAVE MODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99120 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99121 | SLAVEMODULE-INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
99122 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99123 | SLAVEMODULE-INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na vedlej§im modulu (levy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99124 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99125 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99126 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99127 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99128 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99129 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99130 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVE HLASENi POPIS CHECK
99131 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99132 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy + Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99133 | MASTERMODULE - INTERNAL Doslo k vnitfni poruse na hlavnim modulu (pravy +  Provedte cyklus stroje a odstrarite poruchu.
ERROR ovladag). Problém ohlaste kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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CAST 7. PROTOKOL PROHLIDKY A OPRAVY

Typstroje: Vyrobni €islo stroje:

Tabulka 7-1. Protokol prohlidky a opravy

Datum Komentar
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Tabulka 7-1. Protokol prohlidky a opravy

Datum

Komentar

Jméno:
Podpis:
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Celosvétové pobocky spoleénosti JLG

Corporate Office
JLG Industries, Inc.
1 JLG Drive

McConnellsburg PA. 17233-9533

USA
B (717) 485-5161
(717) 485-6417

JLG Industries (Australia)
P.O. Box 5119

11 Bolwarra Road

Port Macquarie

N.S.W. 2444

Australia

2 +61265811111

+61 265810122

JLG Latino Americana Ltda.
Rua Eng. Carlos Stevenson,
80-Suite 71

13092-310 Campinas-SP
Brazil

2B +55 19 3295 0407

+55 19 3295 1025

JLG Industries (UK) Ltd
Bentley House

Bentley Avenue
Middleton

Greater Manchester

M24 2GP - England

2 +44 (0)161 654 1000

+44 (0)161 654 1001

JLG France SAS

Z.1. Guillaume mon Amy
BP 20

47400 Fauillet

France

& +33(0)553883170
+33 (0)5 53 88 31 79

JLG Deutschland GmbH
Max-Planck-Str. 21

D - 27721 Ritterhude - Ihipohl
Germany

B +49 (0)421 69 350 20

+49 (0)421 69 350 45

JLG Equipment Services Ltd.
Rm 1107 Landmark North
39 Lung Sum Avenue
Sheung Shui N. T.

Hong Kong

2 (852) 2639 5783

(852) 2639 5797

JLG Industries (ltalia) s.r.l.

Via Po. 22

20010 Pregnana Milanese - Ml
Italy

& +39029 359 5210

+39 029 359 5845

Oshkosh-JLG Singapore Technology
Equipment Pte Ltd

29 Tuas Ave 4,

Jurong Industrial Estate

Singapore, 639379

B +65-6591 9030

+65-6591 9031

JLG Polska

ULl. Krolewska

00-060 Warsawa

Poland

B +48(0)914 320 245
+48 (0)914 358 200

JLG Industries (Scotland)
Wright Business Centre

1 Lonmay Road

Queenslie, Glasgow G33 4EL
Scotland

22 +44 (0)141 781 6700
+44 (0)141 773 1907

Plataformas Elevadoras

JLG lberica, S.L.

Trapadella, 2

P.l. Castellbisbal Sur

08755 Castellbisbal, Barcelona
Spain

2 +34 93772 4700

+34 93 771 1762

JLG Sverige AB
Enkopingsvagen 150
Box 704

SE - 176 27 Jarfalla
Sweden

& +46 (0)850 659 500

+46 (0)850 659 534

www.jlg.com
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