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PREDMLUVA

Tato piirucka je velmi dllezity nastroj! Priru¢ku uchovavejte vzdy spolecné se strojem.

Uc¢elem této pfiru¢ky je poskytnout majiteldim, uzivatelm, pracovnikdim obsluhy, pronajimateléim a ndjemciim bezpeé-
nostni opatfeni a provozni postupy nezbytné pro bezpecny a radny provoz stroje v rdmci jeho zamysleného pouziti.

Z davodu trvalého vylepsovani vyrobka si spole¢nost JLG Industries, Inc., vyhrazuje pravo provadét zmény specifikaci bez
predchoziho upozornéni. Pozadujete-li aktualizované udaje, obratte se na spole¢nost JLG Industries, Inc.

- Pracovni plosina JLG - a



PREDMLUVA

SYMBOLY BEZPECNOSTNIHO UPOZORNENI A BEZPECNOSTNI SIGNALNi VYRAZY

A

Toto je symbol bezpecnostniho upozornéni. Upozornuje vas na mozna rizika urazu
osob. Dodrzujte viechna bezpecnostni sdéleni, kterd jsou oznacend timto symbolem.

Zamezite tak moznému Urazu nebo umrti.

A NEBEzPCI

OZNACUJE SITUACI, VE KTERE HROZi BEZPROSTREDNi NEBEZPECi, KTERE VEDE
KUSMRCENI NEBO ZAVAZNEMU ZRANENI, POKUD SE MU NEVYHNETE. TOTO
INACENI MA CERVENE POZADI.

A VAROVANI

0ZNACUJE SITUACI, VE KTERE HROZI MOZNE NEBEZPECI. PRI ZANEDBANI BY MOHLO
HROZ IT NEBEZPECi VAZNEHO URAZU NEBO SMRTI. TOTO ZNACENI MA ORANZOVE
POZADI.

b — Pracovni plosina JLG -

A POZOR

0ZNACUJE SITUACI, VE KTERE HROZi MOZNE NEBEZPECI. PRI ZANEDBANI BY MOHLO
DOJIT K MENSIMU NEBO STREDNIMU ZRANENI. MOZE TAKE VAROVAT PRED NEBEZPEC-
NYMI POSTUPY. TOTO ZNACENi MA ZLUTY PODKLAD.

POZNAMKA

0ZNACUJE INFORMACE NEBO ZASADY SPOLECNOSTI, KTERE SE PRIMO NEBO NEPRIMO
TYKAJi BEZPECNOSTI PERSONALU I OCHRANY MAJETKU.

31210247
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A VAROVANI

TENTO VYROBEK MUSI SPLNOVAT VESKERE VESTNiKY VENOVANE BEZPECNOSTI PRACE.
INFORMACE 0 VESTNiCiCH VENOVANYCH BEZPECNOSTI PRACE, KTERE BYLY PRO TENTO
VYROBEK VYDANY, VAM POSKYTNE SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC., NEBO NEJBLIZSi
AUTORIZOVANY ZASTUPCE JLG.

SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. ZASILA VESTNIKY VENOVANE BEZPECNOSTI PRACE
REGISTROVANEMU VLASTNIKOVI STROJE. OBRATTE SE NA SPOLECNOST JLG
INDUSTRIES, INC., A OVERTE, ZDA JSOU REGISTRACNI UDAJE AKTUALNIHO VLASTNIKA
AKTUALNI A PRESNE.

SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC., MUSI BYT BEZPROSTREDNE INFORMOVANA 0
VSECH NEHODACH SOUVISEJICICH S VYROBKY JLG, PRI KTERYCH DOSLO KE ZRANENI
NEBO SMRTI 0SOB NEBO KE ZNACNYM SKODAM NA 0SOBNiM MAJETKU NEBO NA
VYROBKU JLG.

Pokud potiebujete:

ohlasit nehodu, « informace o shodé s nor-
ziskat bezpe&nostni pub- mami a pfedpisy,
likace k vyrobku, + zodpovédét dotazy sou-

vise- jici se zvlastnim

aktualizace udaju o stava-
pouzitim vyrobku,

jicim majiteli,
. zodpovédét dotazy sou- vise-  * zgdp?védét dg?azy sou-
jici s bezpeénosti vyrobku, vise- jic s modifikacemi
vyrobku.
Kontaktujte:

Product Safety and Reliability Department

JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

USA

nebo mistni poboc¢ku spole¢nosti JLG (viz adresy na zadnim
prebalu pfirucky)

V USA:
Bezplatné: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)

Mimo USA:

Telefon:  +1-240-420-2661
Fax: 301-745-3713
E-mail:  ProductSafety@JLG.com

31210247 - Pracovni plosina JLG - C
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PROTOKOL O REVIZICH

Pavodni vydani - 08.cervna 2016
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CAST 1 - BEZPECNOSTNI OPATRENI

CAST 1. BEZPECNOSTNi OPATRENI

1.1 VSEOBECNE INFORMACE

Obsahem této casti jsou bezpecnostni opatfeni nezbytna pro
fadné a bezpecné pouzivani a Udrzbu stroje. Je nezbytné, abyste
si na zékladé obsahu této pfirucky sestavili kazdodenni zasady a
pravidla. S vyuzitim informaci uvedenych v této ptirucce a v
Névodu k tdrzbé a servisu musi rovnéz kvalifikovana osoba sesta-
vit program udrzby, ktery musi byt pro zajisténi bezpecnosti
prace se strojem dodrzovan.

Majitel / uzivatel / pracovnik obsluhy / pronajimatel / ndjemce
stroje si musi pred prevzetim odpovédnosti za provoz stroje pre-
¢ist tuto prirucku, usporadat skoleni a spustit stroj pod dohledem
zkuseného a kvalifikovaného pracovnika obsluhy.

Obsahem nasledujicich informaci je stanoveni povinnosti pro
majitele, uzivatele, pracovnika obsluhy, pronajimatele a najemce
v oblasti bezpecnosti, skoleni, prohlidek, udrzby, provozu a
obsluhy. Mate-li néjaké dotazy tykajici se bezpecénosti, Skolent,
kontroly, udrzby, provozu a obsluhy, kontaktujte spole¢nost JLG
Industries, Inc. (dale jen "JLG").

A VAROVANI

V PRIPADE NEDODRZENi BEZPECNOSTNiCH ZASAD UVEDENYCH V TETO PRi-
RUCCE BY MOHLO DOJIT K POSKOZENI STROJE, POSKOZENi MAJETKU, ZRANENI NEBO
SMRTI.

1.2

PRED POUZITIM

Skoleni a obeznameni pracovnikii obsluhy

Pred spusténim stroje je tfeba si precist celé znéni provozni a
bezpecnostni prirucky a porozumét mu. V pfipadé nejasnosti,
dotazll nebo doplnujicich informaci tykajicich se jakékoli ¢asti
této pfrirucky kontaktujte spole¢nost JLG Industries, Inc.

Pracovnik obsluhy nemusi prfejimat odpovédnosti spojené s
obsluhou, dokud neprojde pfislusnym skolenim provede- nym
kompetentnimi a autorizovanymi osobami.

Obsluhu stroje umozZnéte pouze autorizovanému a kvalifiko-
vanému personalu, ktery prokdze, Ze chape obsah bezpecné a
fadné obsluhy a udrzby jednotky.

31210247 - Pracovni plosina JLG - 1-1



CAST 1 - BEZPECNOSTNI OPATRENI

1-2

Prectéte si, porozuméjte a dodrzujte vsechny informace souvi-
sejici s NEBEZPECIMI, VAROVANIMI, UPOZORNENIMI a provoz-
nimi pokyny uvedenymi na stroji a v této pfirucce.

Zajistéte, aby byl stroj pouzivan zplsobem, ktery odpovida
rozsahu jeho zamysleného pouziti dle ustanoveni spolec-
nosti JLG.

Veskery obsluzny persondl se musi sezndmit s nouzovymi
ovladacimi prvky a nouzovym provozem stroje dle uvedenych
pokynu v této piirucce.

Prectéte si, porozuméjte a dodrzujte vSechny platné zamést-
navatelské, mistni a vladni pfedpisy, vztahuji-li se k uplatnénia
provozu vaseho stroje.

- Pracovni plosina JLG -

Prohlidka pracovisté

Pred pouzivanim stroje i v jeho pribéhu musi uzivatel prova-
dét opatieni k vylou¢eni viech rizik na pracovisti.

Nepouzivejte ani nezvedejte plosinu umisténou na nakladnich
vozech, pfivésech, Zelezni¢nich vagdénech, plujicich lodich,
leSeni nebo jiném zafizeni, pokud takové pouziti pisemné
neschvalila spole¢nost JLG.

Pred spusténim zkontrolujte pracovisté z hlediska rizik nacha-
zejicich se v prostoru nad hlavou, jako jsou elektrickd vedeni,
mostové jefaby a jiné mozné nad vami se vyskytujici prekazky.
Zkontrolujte, zda se na provoznich povrsich nenachazeji diry,
hrboly, prohlubné, prekazky, drt, skryté otvory a jina mozna
nebezpedi.

Zkontrolujte, zda se na pracovisti nevyskytuji nebezpecna
mista. Nepouzivejte stroj v rizikovych prostfedich, pokud
takové pouziti neschvali spole¢nost JLG.

Ovéfte, zda stav je zemé vhodna pro maximalni zatizeni uve-
dené na stitcich na stroji.

Tento stroj |ze pouzivat pfi bézné teploté prostiedni v rozsahu
-20 °C az 40 °C. Poradte se s JLG a zajistéte optimalni provoz
mimo tento rozsah.

Tento stroj se musi pouzivat pfi dostate¢ném osvétleni.

31210247



CAST 1 - BEZPECNOSTNI OPATRENI

Prohlidka stroje

Nepouzivejte stroj, dokud neprobéhnou prohlidky a kontroly
funk¢nosti uvedené v ¢asti 2 této prirucky.

Nepouzivejte stroj, dokud na ném neprobéhne servis a Udrzba
v souladu s pozadavky na udrzbu a prohlidky uvedenymiv
Névodu k udrzbé a servisu zafizeni.

Zajistéte, aby vSechna bezpecnostni zafizeni fadné fungovala.
Upravou téchto zatizeni narudite bezpe¢nost stroje.

A VAROVANI

UPRAVU NEBO ZMENU POJiZDNE PRACOVNI PLOSINY LZE PROVEST JEN S PISEMNYM
SVO- LENIM 0D VYROBCE.

31210247

Nepouzivejte jakykoli stroj s chybéjicimi nebo necitelnymi
bezpecnostnimi Stitky nebo instruktaznimi  Stitky nebo
obtisky.

Zkontrolujte, zda stroj neobsahuje upravené plivodni soucasti.
Zajistéte, aby veskeré upravy byly schvaleny spole¢nosti JLG.

Zamezte hromadéni nedistot na podlaze plosiny. Z obuvia
podlahy plosiny odstrarite blato, olej, mazivo a jiné kluzné
latky.

1.3

PROVOZ

Vseobecné informace

- Pracovni plosina JLG -

Provoz stroje vyzaduje vasi maximdlni pozornost. Stroj
zastavte pred pouzitim jakéhokoliv pfistroje, jako jsou napfi-
klad mobilni telefony, duplexni vysilacky atd., které odvedou
vasi pozornost od bezpecného provozu stroje.

Nepouzivejte stroj pro jakykoli jiny ucel nez premistovani
osob, jejich nastroju a vybaveni.

Pfed spusténim se musi uZivatel seznamit se zpUsobilosti
stroje a provoznimi vlastnostmi vsech jeho funkci.

Nikdy nespoustéjte zavadny stroj. Dojde-li k zdvadé, vypnéte
stroj. Vyfadte jednotku z provozu a oznamte zvadu pfislus-
nym subjekttm.

Nikdy neodstrafiujte, neupravujte ani neblokujte jakékoli bez-
pecnostni zafizeni.

Nikdy nepfepinejte ovladaci spina¢ nebo paku pres neutralni
pfimo do opacné polohy. Vzdy presurite spina¢ zpét do neut-
ralni polohy a nez presunete spina¢ smérem k dalsi funkci,
pockejte. Manipulujte ovladacimi prvky pomalu a stejnomér-
nou silou.

Neumoznéte personalu manipulovat nebo obsluhovat stroj ze
zemé, pokud se na plosiné nachazi pracovnici, nejedna-li se o
nouzové situace.

1-3
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1-4

Bez schvaleni spolecnosti JLG neumistujte materidl pfimo na
zabradli plosiny.

Pokud se na plosiné nachazi dvé nebo vice osob, odpovida za
veskery provoz stroje pracovnik obsluhy.

Vzdy zajistéte radné ulozeni elektrickych nastroji a nikdy
nenechavejte jejich kabel spustény doll z pracovisté plosiny.

Nepfispivejte k zablokovani nebo znehybnéni stroje tim, ze jej
budete tlacit nebo tahnout, pokud k tomu nepouzijete upev-
novaci Srouby na podvozku (jen k tazeni).

Nez opustite stroj, polozte plosinu na zem a odpojte veskeré
napajeni.
Pfed praci se strojem si sundejte viechny prsteny, hodinky a

Sperky. Nenoste volné odévy ani rozpusténé dlouhé vlasy -
mohly by se zachytit nebo zaplést do zafizeni.

Tento stroj nesmi obsluhovat osoby pod vlivem drog, alkoholu
nebo osoby trpici zdchvaty, zavratémi nebo ztratou kontroly.

- Pracovni plosina JLG -

31210247



CAST 1 - BEZPECNOSTNI OPATRENI

Rizika zakopnuti a padu

31210247

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda jsou
vSechna dvirka zaviend a zajisténd v fadné poloze.

T

Béhem provozu stroje musi osoby na plosiné pouzivat Uplny
bezpecnostni postroj se zachytnym lanem pfipevnénym k
autorizovanému kotvicimu mistu. K jednomu kotvicimu mistu
pfipevnéte jen jedno (1) zachytné lano.

Vyhledejte urcené kotvici body pro popruhy na plosiné a bez-
pecné upevnéte popruh. Pfipojujte pouze jeden (1) popruh ke
kazdému kotvicimu bodu.

Vstupujte a vystupujte pouze dvirky. Pfi vstupua odchodu z
plosiny budte mimoradné opatrni. Zajistéte Uplné polozeni
kompletu plosiny. Pfi vstupu nebo odchodu z plosiny budte ke
stroji ¢elem. Vzdy udrzujte se strojem “tfibodovy kontakt” —

béhem vstupu a odchodu pouzivejte vzdy dvé ruce a jedno
chodidlo nebo obé chodidla a jednu ruku.

N

StGjte vzdy obéma chodidly pevné na podlaze plosiny. Nikdy a
ze zadného dlivodu neumistujte na plosinu Zebfiky, bedny,
schidky, desky nebo podobné predméty, kterymi byste navy-
Sili dosah plosiny.

Nikdy nepouzivejte rozsifovaci konstrukci, abyste ziskali pfi-
stup na plosinu nebo z ni.

Obuv a podlahu plosiny udrzujte zbaveny oleje, bldta a kluz-
nych latek.

- Pracovni plosina JLG - 1-5
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Rizika zasazeni e|ektri(ky’m proudem nebudou soucésti (ani pfipojenou soucasti) stroje. Minimalni
vzdalenost odstupu snizte na vzdalenost v rozmezi navrze-
nych pracovnich rozméru izola¢ni bariéry. Vzdélenost stanovi

; kvalifikovand osoba v souladu s predpisy zaméstnavatele,
mistnimi nebo statnimi poZadavky na pracovni postupy v bliz-
kosti zafizeni pod proudem.

D
'ﬁ Tabulka 1-1. Minimalni pracovni vzdalenosti (M.A.D.)
(]

Rozsah napéti (sdruzen) MINIMALN{ PRACOVNi VZDALENOST
vmetrech (stopach)

- Tento stroj neni izolovany a neposkytuje ochranu vici kon- 0a350kV 3(10)

taktu nebo bezprostiredni blizkosti elektrickému proudu.

. . . 0d 50kVdo 200kV 5(15)

« Udrzujte odstup od elektrického vedeni, spotfebici nebo

jakychkoli dill pod napétim (neizolovanych nebo izolovanych) 0d 200kVdo350kV 6(20)

v souladu s minimalni pracovni vzdalenosti (MAD), jak je vidét 0d350kVdo500kV 8(25)

vTab. 1-1. 0d500kVdo750kV 11(35)
» Ponechte si rezervu pro pohyb stroje a houpani elektrického 0d750kVdo 1000kV 14(45)

vedeni. POZNAMKA: Tento pozadavek neplativ pFipadé, kdy jsou
« Mezi jakoukoli ¢asti stroje a osobami na stroji, jejich naradim i pFedpisy zaméstnavatele, mistni nebo stdtni

vybavenim a elektrickym vedenim nebo spotfebicem o pFedpisy pFisnéjsi.

napéti vice nez 50 000 voltd musi vzdy zUstat vzdalenost mini-
malné 3 m (10 ft). Na kazdych dalsich 30 000 voltd nebo méné "
se tato vzdalenost musi prodlouZit o jednu stopu navic. ] A NEBEZPCI i o

+ Minimalni vzdalenost odstupu lze snizit, pokud jsou namonto- NEMANEVRUJTE SE STROJEM ,NEBO S 9SOB,AMI UVN"R, ZAK‘!Z,ANE ZONY (W\D)'
vény izolagni bariéry zamezujici kontaktu, které jsou dimenzo- POKUD SI NEJSTE JISTI, POVAZUJTE VESKERE ELEKTRICKE SOUCASTI A KABELAZ ZA

vany na jmenovité napéti dané elektroinstalace. Tyto bariéry POD NAPETIM.

1-6 - Pracovni plosina JLG - 31210247
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Riziko preklopeni

31210247

Ovéfte, zda jsou podminky na zemi vhodné pro maximalini tlak
pneumatik v souladu s Udaji na Stitku umisténém na pod-
vozku. Nejezdéte po nezpevnénych plochach.

Uzivatel by se mél pred pojizdénim sezndmit s jizdnim
povrchem. Béhem pojizdéni neprekracujte povoleny uhel cel-
niho ani bo¢niho sklonu jizdy.

Nezvedejte plosinu ani nepojizdéjte se zvednutou plosinou na
svazujicim se, nerovném nebo mékkém povrchu nebo v jeho
blizkosti. Pfed zdvizenim plosiny nebo pojizdénim se zdvize-
nou plosinou musi byt stroj umistén na pevném, rovném a
hladkém povrchu.

Nikdy nepfekracujte maximalni pracovni zatizeni uvedené na
plodiné. Zachovejte veskera zatizeni v ramci omezeni uvede-
nych na plosiné, pokud neschvali spole¢nost JLG jinak.

Udrzujte podvozek stroje minimalné 0,6 m (2 ft) od dér, hrbol(,
svahu, prekazek, suti, skrytych dér a dalSich potencialnich
nebezpedi na zemi.

Nepouzivejte stroj, kdyz vitr prekracuje maximalni povolenou
rychlost vétru uvedenou na plosiné.

- Pracovni plosina JLG -

1-7
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POZNAMKA

POKUD STROJ LZE POUZIVAT VE VETRU (V ZAVISLOSTI NA MODELU), NEPOUZIVEJTE STROJ, KDYZ ViTR PREKRACUJE 12,5 M/S NEBO 45 KM/H (28 MPH).

Tabulka 1-2. Beaufortova stupnice (pouze referencni)

. Rychlost vétru
Cislo Beau- fortovy stupnice Popis Stav na zemi
mph m/s
0 0 0-0.2 Bezvétfi Bezvétfi. Kouf stoupd nahoru.
1 1-3 0.3-1.5 Lehkyvanek Vkourijeviditelnypohybvétru.
2 47 1.6-33 Slaby vitr Na pokozce Ize cititzavanyvétru. Listy Sumi.
3 8-12 3454 Mirny vitr Listy amalé vétvicky se pohybuiji.
4 13-18 55-7.9 Dosticerstvyvitr Vitrzvedaprachapapiry. Zacinaji sehybatvétvickyaslabsivétve.
5 19-24 8.0-10.7 Cerstvyvitr Maléstromkyseohybaji.
6 25-31 10.8-13.8 Silnyvitr Pohybujisesilnéjsivétve. Vlajkyvlajitéméfvodorovné. Jenesnadnépouzi- vat destnik.
7 32-38 13.9-17.1 Prudkyvitr Pohybujecelymistromy. Chlizeprotivétruobtiznd.
8 39-46 17.2-20.7 Boutlivyvitr Lamevétvezestrom(. Vozidlasekymacejinasilnici.
9 47-54 20.8-24.4 Vichfice MensiSkodynastavbdch.

1-8

- Pracovni plosina JLG -
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vyprostit vSechny osoby, nez se pokusite vyprostit stroj. Ke sta-
bilizaci stroje a pfemisténi osob pouZzijte jefaby,vysokozdvizné
voziky nebo jiné vhodné zafizeni.

!
&

N

g.
'.}_.“_:—
« Nikdy se nesnazte pouzit stroj jako jefdb. Nikdy neuchycujte

stroj k jakékoli okolni konstrukci. Nikdy k plosiné nepfipev-
nujte drat, kabel ani jakykoli podobny predmét.

« Nezakryvejte boky plosiny a neprevazejte velkoplosné pred-
méty na plosiné pfi praci venku. Pfidanim téchto predmétl
zvétsite plochu stroje vystavenou vétru.

» Nezvétiujte velikost ploSiny neautorizovanym rozsifenim ani
jinym ptislusenstvim.

« Pokud se rozsifovaci sestava konstrukce nebo plosina zachyti
tak, Ze jedno ¢i vice kol neni v kontaktu se zemi, je nutno

31210247 - Pracovni plosina JLG - 1-9
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Rizika rozdrceni a srazky

Veskery provozni a pozemni persondl musi mit nasazenou
schvélenou ochranu hlavy.

PFi zvedani ¢i snizovani plosiny nebo jizdé kontrolujte v pra-
covnim prostoru horni, postranni i dolni odstupy plosiny.

Béhem provozu udrzujte viechny ¢asti téla v mezich
zabradli plosiny.

1)

Vzdy davejte pozor pfi pojizdéni oblastmi s omezenou viditel-
nosti.

Béhem vsech pojezdovych operaci a natdceni udrzujte osoby,
které stroj neridi, alespon 1,8 m (6 ft) od stroje.

Omezte rychlost jizdy podle podminek povrchu, hustoty pro-
vozu, viditelnosti, sklonu, umisténi osob a dalSich faktord,
které mohou zpUsobit riziko srazky nebo poranéni osob.

- Pracovni plosina JLG -

V kazdé rychlosti méjte na paméti brzdné vzdalenosti. Pfi
pojizdéni vysokou rychlosti prefadte pred zastavenim na nizsi
rychlost. Svahy sjizdéjte ¢i vyjizdéjte jen nizkou rychlosti.

Nikdy nepojizdéjte vysokou rychlosti v omezenych nebo uza-
vienych oblastech nebo pfi couvani.

Budte vzdy nadmiru obezietni, aby nedoslo ke srazce nebo
naruseni provoznich ovladacich prvk( a osob na plosiné.

Ujistéte se, Ze pracovnici obsluhy jinych nadzemnich a pozem-
nich stroji védi o piitomnosti pojizdné pracovni plosiny.
Odpojte napdjeni mostovych jefabl. Plochu pojezdu podle
potieby vyztuzte.

Nepracujte nad osobami na zemi. Varujte persondl, aby nepra-
coval, nestal ani nechodil pod zvednutou plosinou nebo vyloz-
nikem. V pfipadé nutnosti okolni prostor ohradte.

31210247
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1.5

31210247

TAZENI, ZVEDANI A VLECENi STROJE
Béhem tazeni, zvedani ¢i vleceni stroje zamezte pFitomnosti
personalu na plosiné.

Stroj netahejte, pokud nejde o nouzové pfipady, zavadu, vypa-
dek napajeni nebo nakladéni/vykladani. Viz postupy pro nou-
zové odtahovani.

Zkontrolujte, zda je vysuvna konstrukce zcela zasunuta a Ze
plosina a podstavec na nastroje jsou zcela bez nastrojd, nez
zahdjite odtahovani, zvedani ¢i odtlacovani.

Dalsi informace o zvedani najdete v oddile 3.

UDRZBA

Obsahem této ¢asti jsou vieobecna bezpecnostni opatieni, kterd
musite béhem udrzby tohoto stroje dodrzovat. Dodate¢nd opat-
feni, ktera je tfeba dodrzovat pii Udrzbé stroje, jsou uvedena na
pfislusnych mistech v této pfirucce a v Pfirucce pro servis a
udrzbu. Je velmi dilezité, aby pracovnici idrzby vénovali bedli-
vou pozornost témto opatfenim. Zamezi tim moznému Urazu
personélu nebo poskozeni stroje nebo majetku. S ohledem na
zajisténi bezpecnosti stroje musi kvalifikovand osoba sestavit
program udrzby, ktery je tfeba dodrzovat.

Rizika pi udrzbé

- Pracovni plosina JLG -

Pred provedenim jakychkoli Uprav nebo oprav odpojte napa-
jeni vSech ovladacich prvkd a ujistéte se, Ze jsou vsechny
pohyblivé soucasti zajistény vici samovolnému pohybu.

Nikdy nepracujte pod zvednutou plosinou, pokud neni sni-
zena zcela doll (pokud to je mozné) nebo jinak podeprena a
znehybnéna odpovidajicimi bezpe¢nostnimi vzpérami, zabra-
nami nebo ochrannymi konstrukcemi.

NEPOKOUSEJTE se opravovat nebo dotahovat hydraulické
hadice nebo Sroubeni, kdyz je stroj zapnuty nebo kdyz je hyd-
raulicky systém pod tlakem.

Pfed  uvolnénim  nebo
vyjmutim hydraulickych
soucasti vzdy vypustte hyd-
raulicky tlak ze vsech hyd-
raulickych okruh(.

NEZKOUSEJTE zjistovat
netésnosti rukou. Netés-
nosti hledejte pomoci kar-
tonu nebo papiru. Jako lepsi
ochranu proti  stiikajici
kapaliné noste rukavice
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Ujistéte se, ze ndhradni dily nebo soudésti jsou identické nebo
ekvivalentni plvodnim dilim nebo soucastem.

Nikdy se nesnazte premistovat tézké dily bez pomoci mecha-
nického zatizeni. Nenechdavejte stat tézké predméty v nesta-
bilni poloze. Pfi nadzvedani soucasti stroje zajistéte odpovida-
jici oporu.

Pouzivejte pouze schvalené nehoftlavé Cistici prostredky.

Nevyménujte zadné polozky, které jsou klicové pro stabilitu,
napfiklad akumuldtory nebo plné pneumatiky, za polozky s
jinou hmotnosti nebo parametry. Jednotku zadnym zp(so-
bem neupravujte pro ovlivnéni stability.

V Navodu k udrzbé a servisu naleznete informace o
hmotnostech hlavnich polozek ovliviujicich stabilitu.

A VAROVANI

UPRAVU NEBO ZMENU POJiZDNE PRACOVNI PLOSINY LZE PROVEST JEN S PISEMNYM
SVO- LENIM 0D VYROBCE.

Rizika spojena s akumulatorem

P¥i provadéni servisu soucasti elektroinstalace nebo svareni na
stroji vzdy odpojte akumulatory.

Béhem dobijeni nebo servisu nekufte a zamezte vyskytu ote-
vieného ohné ¢i jisker v blizkosti akumulatoru.

» Nedotykejte se nastroji ¢i jinymi kovovymi predméty svorek

akumulatoru.
A POZOR

ELEKTROLYT JE VYSOCE ZiRAVY. VZDY ZAMEZTE JEHO STYKU S POKOZKOU A ODE-
VEM. JAKOUKOLI POTRISNENOU PLOCHU IHNED OPLACHNETE CISTOU VODOU A
VYHLEDEJTE LEKARSKE OSETRENI.

» Akumulatory dobijejte jen v dobfe vétrané oblasti.

- Pracovni plosina JLG - 31210247
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2.1 SKOLENi PERSONALU

Pojizdna plosina je zatizeni ovladané personalem, je tedy
nezbytné, aby ji obsluhoval a udrzoval pouze vyskoleny personal.

31210247

CAST 2. POVINNOSTI UZIVATELE, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE

Skoleni pracovnikii obsluhy

Skoleni pracovnik{i obsluhy musi zahrnovat:

Pouziti a omezeni ovladacich prvki na plosiné a na zemi, nou-
zovych ovladacich prvkid a bezpecnostnich systém.

Znacky ovladacich prvkd, pokyny a vystrahy uvedené na stroji.
Pravidla tykajici se pfedpisi zaméstnavatele a statnich pred-
pisq.

Pouzivejte schvdlenou ochranu proti padu.

Dostatec¢né informace o mechanické obsluze stroje, pro- stied-
nictvim nichz by pracovnik obsluhy rozpoznal poruchu nebo
potencionalni poruchu.

kézek nad hlavou, jiného pohybuijiciho se zafizeni a preka- zek,
prohlubni, otvord nebo svah.

ZpUsoby zamezeni rizikim spojenym s nechranénymi elek-
trickymi vodici.
Specifické pozadavky na praci nebo pouziti stroje.

Prostudovéni a osvojeni zasad v ndvodu k bezpe¢nému pouzi-
vani.

- Pracovni plosina JLG - 2-1
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Dohled nad skolenim

Skoleni musi probihat pod dohledem kvalifikované osoby v neo-
hrani¢ené oblasti bez pfekdzek, dokud se Skoleny pracovnik
nenauci bezpec¢né ovladat a obsluhovat stroj.

Odpovédnost pracovnika obsluhy

Pracovnik obsluhy musi byt poucen o tom, Ze je odpovédny a
opravnény vypnout stroj v pfipadé zédvady nebo jiného nebez-
pec¢ného stavu vzniklého na stroji nebo pracovisti.

POZNAMKA: Vyrobce nebo distributor zajisti kvalifikované osoby pro
pomoc se skolenim s prvnimi dodanymi zafizenimi a od té
doby ddle podle poZadavki uZivatele nebo jeho
zaméstnancd.

2.2

PRIPRAVA, PROHLIDKA A UDRZBA

Tabulka 2-1 objasnuje pravidelné prohlidky stroje a jeho tdrzbu,
jak ji stanovi spole¢nost JLG Industries, Inc. Seznamte se s dal$imi
pozadavky na oto¢né pracovni plosiny podle mistnich vyhlasek.
Cetnost prohlidek a udrzby se musi navy3ovat dle potieby v pfi-
padé, Ze se stroj pouziva v ndrocném nebo agresivnim prostredi,
¢i pouziva-li se stroj se zvysenou intenzitou nebo nesetrné.

2-2 - Pracovni plosina JLG - 31210247
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Tabulka 2-1.Tabulka s tdaji o prohlidkach a tidrzbé

Typ Cetnost P¥ima odpovédnost Servisni kvalifikace 0dborna dokumentace
Prohlidkapredspusté- | Before using each day; UzZivatelnebopracovnik obsluhy | Uzivatelnebopracovnik obsluhy | Provozniabezpe¢nostni pfirucka
nim orwheneverthere’san Operator change.
Prohlidkapfeddodav- | Pfedkazdoudodévkouspojenousprodejem, leasingem | Vlastnik, prodejcenebouzi- Kvalifikovany mechanik JLG Priruckaproservisaudrzbuapfi- slusny kont-
kou (vizpozndmka) | neboprondjmem vatel rolniformuldF JLG
Castainspekce (vizpo- | Vprovozu3 mésicenebo 150 hodin(conastanedfive); Owner, Dealer or User Kvalifikovany mechanik JLG Priruckaproservisaudrzbuapfi- slusny kont-
znamka) nebo Mimoprovozpodobuvicenez 3 mésici; nebo rolniformulaf JLG

Zakoupeni pouitého stroje

Kazdorocniprohlidkas- | Kazdy rok nejpozdéjido 13 mésicti od data predchozipro- | Vlastnik, prodejcenebouzi- Vyrobcemvy3kolenyser-visni | Pfiruckaproservisatdrzbuapfi- slusny kont-
troje (vizpozndmka) | hlidky vatel technik (doporuceno) rolni formuldF JLG
Preventivnilidrzba Vintervalechdlepokyndiv Prirucceproservisatidrzbu Vlastnik, prodejcenebouzi- Kvalifikovany mechanik JLG Prirucka proservis addrzbu

vatel

POZNAMKA: Formuldre pro prohlidku jsou k dispozici u spolecnosti JLG. Prohlidky provddéjte za pouziti Ptirucky pro servis a udrzbu.

POZNAMKA

VYROBCEM VYSKOLENY SERVISNi TECHNIK JE PODLE SPOLECNOSTI JLG INDUSTRIES, INC., 0SOBA, KTERA USPESNE ABSOLVOVALA SERVISNI SKOLENI JLG PRO KONKRETNI
MODEL VYROBKU JLG.
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2.3

PROHLIDKA PRED SPUSTENIM

Prohlidka pfed spusténim stroje by méla zahrnovat:

1.

Cistota - zkontrolujte, zda zadny povrch nenese stopy Gniku
(oleje nebo kapalina z akumulatoru) nebo cizi pfedméty.
Jakékoli uniky hlaste pfislusSnému pracovnikovi idrzby.

Konstrukce - zkontrolujte, zda konstrukce stroje neni pro-
macknutd, poskozend, zda nevykazuje praskliny svarl nebo
plvodniho kovu nebo jiné nesrovnalosti. Svéfte je fadné
vyskolenym pracovniklim udrzbu.

o

2-4

Trhlina v zakladnim kovu Trhlina ve svaru

Stitky a tabulky — zkontrolujte, zda jsou viechny ¢isté a
Citelné. Ujistéte se, ze Zadny z nich nechybi. Zajistéte
vycisténi a vyménu vsech necitelnych obtiskd a stitkd. Viz
oddil 5-10 - UMISTENI STITKU)

- Pracovni plosina JLG -

4.

Pokyny pro obsluhu a pfirucky bezpecnosti prace -
zkontrolujte, zda se vytisk pokyna pro obsluhu a pfirucka
bezpecnosti prace, bezpecnostni pfirucka AEM (pouze trhy
ANSI) a pfirucka povinnosti ANSI (pouze trhy ANSI) nachdzi v
Ulozném prostoru chranéném pred vlivy pocasi.

Prohlidka s obchtizkou - Viz Obrazek 2-1. nebo Obrazek 2-2.
v zavislosti na modelu.

Akumulator - podle potieby dobijte.

Hydraulicky olej — Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje
v nadrzi, podle potieby dolijte.

Pfidavna zafizeni/pfislusenstvi — vyhledejte specifické
pokyny pro kontrolu, obsluhu a udrzbu v pokynech pro
obsluhu a v pfiru¢ce bezpecnosti prace kazdého pfidavného
zafizeni nebo pfislusenstvi nainstalovaného na stroji.

Kontrola funkci - po dokonceni prohlidky obchlizkou
zkontrolujte, zda Zadnd funkce na misté nekoliduje s
prekdzkami nad zemi nebo na zemi. V oddile 3 najdete
konkrétnéjsi pokyny pro obsluhu kazdé funkce.
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2.4 KAZDODENNL INSPEKENL OBHLLDKA 4.

,Prohlidku” zahajte u polozky 1, viz obrézek 2-1. nebo Obrazek
2-2.V zavislosti na modelu. Pokracujte v postupné kontrole
kazdé polozky zaméfené na podminky uvedené v nésledujicim
kontrolnim seznamu.

A VAROVANI 6.

UJISTETE SE, ZE JE NAPAJENI STROJE VYPNUTE. 7.
NEUVADEJTE STROJ DO PROVOZU, DOKUD NEJSOU VSECHNY FUNKCE OPRAVENY.
POZNAMKA KE KONTROLE: U kazdé soucdsti se pfesvédcte, zda 8
nékteré dily nejsou uvolnéné nebo zda nechybéji, zda jsou soucdsti :
pevné dotazené a zda nejevi zddné viditelné zndmky poskozent, 9.
unikd nebo nadmérného opotrebeni, kromé dalsich uvedenych kri-
térii.
1. Sestava plosiny a dvere - Brdna se spravné otevira i zavirg, 10.
navod v odkladaci pfihradce. Viz poznamka ke kontrole.
2. Panel pozemniho ovladani - Stitky jsou pevné a ¢itelné,
ovladace se vraci do neutrdlni polohy, nouzové vypinace
spravné funguji. Kontrolni znacky jsou citelné. 11.

3. Ridici panel plosiny - zkontrolujte, zda je fidici panel
spravné upevnén na pfislusném misté. Stitky jsou pevné a
Citelné, ovladace a spinace se vraceji do neutrélni polohy a
nouzové vypinace spravné funguj.

31210247 - Pracovni plosina JLG -

Sestava fizeni - Viz poznamka ke kontrole.

Sestavy kola a pneumatiky - fadné zajisténé, nechybéji
zadné matice kol. Zkontrolujte, zda neni design opotiebeny,
zda v ném nejsou zarezy, odtrzené ¢asti nebo jiné problémy.
Zkontrolujte, zda nejsou kola poskozena nebo zkorodovana.
Viz pozndmka ke kontrole.

Moduly kapoty - Viz pozndmka ke kontrole.

Vsechny hydraulické valce - bez viditelnych 3skod;
loziskové cepy a hydraulické hadice neposkozené, bez
netésnosti. (spoje hadic - blok valcd).

Ruc¢ni obsluha spousténi - Viz pozndmka ke kontrole.

Zvedaci retézy, tahla fetézii na cepy zavésu - Museji byt
nainstalované a v dobrém stavu. Retézy museji byt fadné
napnuté a promazané.

Hydraulické cerpadlo/motor, instalace fidicich ventilG/
hladina oleje v nadrzi - Kyvny jehlovy ventil plné uzavieny.
Z&dné uvolnéné kabely nebo hadice; Zadné poskozené nebo
prasklé kabely. Viz poznamka ke kontrole.

Koncové spinace - Koncové spinace stozaru a oto¢ného
vylozniku a snimac pretizeni jsou spravné nainstalované a
upevnéné. Viz poznamka ke kontrole.
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Obrazek 2-1. Kazdodennl inspekenl obhlldka - 8E
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|

6

Obrazek 2-2. Kazdodennl inspekenl obhlldka - 10E
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2.5

KONTROLA FUNKCNOSTI

Popis a obsluhu funkci stroje najdete v oddile 3.

Ovladaci stanice

2-8

1.

Z pozemniho ovladaciho panelu bez zatéze na plosiné:

Otestujte véechny funkce a zjistéte, zda spravné funguji.

Pfi kontrole pohybu stézné vzhlru stisknéte vsechna
ostatni funkéni tlacitka. Pohyb stézné vzharu by mél
pokracovat a nemélo by dojit k Zddnému jinému
pohybu.

Ovérte, zda se vSechny funkce stroje vypnou, kdyz stisk-
nete tlacitko nouzového zastaveni.

Ovéite, zda se vsechny funkce stézné a otocného
ramene zastavi, kdyZ uvolnite tla¢itko aktivace funkce.

Zvednéte stézen asi o jeden metr a ovéfte, zda ventil

ru¢niho spousténi dokaze stézen radné spustit.
Zvednéte oto¢né rameno asi o pll metru a ovérte, zda
ventil ruéniho spousténi dokaze oto¢né rameno fadné
spustit.

- Pracovni plosina JLG -

2. Zovladaciho panelu na plosiné:

Otestujte viechny funkce vcetné tlacitka klaksonu a
zjistéte, zda spravné funguji.

Ovéite, zda se vSechny funkce stroje vypnou, kdyz stisk-
nete tlacitko nouzového zastaveni.

Ovérite, zda se vsechny funkce stézné a otoc¢ného
ramene zastavi, kdyz uvolnite tlacitko aktivace funkce.

Ovéite, zda se vsechny funkce pojezdu zastavi, kdyz
pustite spoust joysticku.

Zvednéte stézen asi o pul metru (2 ft.) a jedte se strojem
po hladké, pevné a rovné zemi, abyste ovéfili, zda se
zapoji omezovac vysoké rychlosti jizdy. Rychlost jizdy se
snizi z maximalni rychlosti 5,5 km/h na 0,75 km/h (3.40
mph na 0.45 mph) (pfiblizné).

Pouze Toucan 10E: Zvednéte stézen asi o na 45 m a
jedte se strojem po hladké, pevné a rovné zemi, abyste
ovérili, zda se zapoji extra omezovac rychlosti jizdy.
Rychlost jizdy se snizi na 0,40 km/h (0.25 mph) (pfi-
blizné).
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3. Splosinou v pfepravni (sloZzené) poloze:

31210247

Presunte vyloznik pies nékterou ze zadnich pneumatik
a ovérte, zda se rozsviti kontrolka orientace jizdy, spina¢
zrudeni orientace jizdy se musi pouzivat pro funkci jizdy,
aby byl funk¢ni. Nastavte plosinu podle podvozku.

Pfejedte se strojem na svah, neprekracujte nominalni
stoupavost a zastavte, abyste ovéfili zabér brzd;

Zkontrolujte, zda sviti ukazatel ndklonu, abyste zajistili
spravnou funkci.

Kontrola snimace naklonu

Q‘ @

Obrazek 2-3. Snimac¢ naklonu

Zkontrolujte kontrolku/alarm néklonu, abyste zjistili spravnou
funkci. Umistéte blok (¢. dilu: ST2741 - umistény v odkladaci pfi-
hradce na pfirucku) a aktivujte snima¢ néklonu a udrzujte stroj
naklonény. Snima¢ naklonu se nachazi na podvozku za pravym
zadnim kolem. Viz Obrazek 2-3.

1. Zovladaciho panelu na plosiné:

- Zvednéte stézen asio 1 m (3 ft.).

Ovéfte, zda se rozezni zvukovy alarm.

b. Ovéite, zda blikd ukazatel naklonu (Cerveny).

- Pracovni plosina JLG -

Zkontrolujte, zda jsou omezeny nasledujici funkce:

- Funkce pojezdu vypnuta.

- Zvedani a vykyvy stéZzné/oto¢ného ramene Ize prova-
dét pouze v reZzimu nizké rychlosti.

2-9
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Kontrola snimace p‘r'etﬁem' Ovérte kontrolku/alarm pretizeni a zjistéte, zda spravné funguje.

Umistéte blok (¢. dilu: ST2741 - umistény v odkladaci Pfihradce na
pfirucku) a aktivujte snimac pretizeni a udrzujte jej aktivovany. Viz
Obrazek 2-4.

1. Zovladaciho panelu na plosiné:

a. Ovérte, zda se rozezni zvukovy alarm.

b. Ovéite, zda blika ukazatel pretizeni (¢erveny).

¢. Zkontrolujte, zda se vsechny funkce deaktivovaly.
2. Zpozemniho ovladaciho panelu:

a. Ovérte, zda se rozezni zvukovy alarm.

b. Ovéfte, zda blikd ukazatel pretizeni (Cerveny).

Obrazek 2-4. Snimac pretizeni
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Kontrola snimacu bra'ny (pouze kos 8E XL) Zkontrolujte spravnou funkci vystrazné kontrolky a zamku otevirani
brany. Oteviete postupné kazdou branu.

1. Zovlddaciho panelu na plosiné:

a. Ovérte, zda sviti vystrazna kontrolka otevieni brany.
b. Zkontrolujte, zda se vsechny funkce deaktivovaly.

2. Zpozemniho ovladaciho panelu:

a. Zkontrolujte, zda se vSechny funkce deaktivovaly.

Obrazek 2-5. Kos XL
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g POZNAMKY:
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CAST 3. OVLADACE STROJE, UKAZATELE A OBSLUHA

3.1  VSEOBECNE INFORMACE

VYROBCE NEMA ZADNOU PRIMOU KONTROLU NAD POUZiVANiM A PROVOZOVANIM
STROJE. ZA DODRZOVANI ZASAD BEZPECNOSTI PRACE NESE ODPOVEDNOST UZIVATEL
A OPERATOR.

Tento oddil nabizi nezbytné informace potiebné k pochopeni ovla-
dact a jejich funkci.

A VAROVANI

NEZVEDEJTE PLOSINU JINDE NEZ PO HLADKE, PEVNE A ROVNE PLOSE BEZ PREKAZEK
A OTVORD.

ABYSTE PREDESLI VAZNEMU ZRANENI, NEPOUZIVEJTE STROJ, POKUD SE JAKEKOLI
OVLADACI PAKY NEBO PREPINACE RIDICi POHYB PLOSINY NEVRACEJi DO VYPNUTE
NEBO NEUTRALNi POLOHY PO UVOLNENI.

POKUD SE PLOSINA NEZASTAVi, KDYZ UVOLNITE OVLADACI SPINAC NEBO PAKU,
ZASTAVTE STROJ NOUZOVYM VYPINACEM.

3.2

POPIS

Tento stroj je samohybny hydraulicky zvedak vybaveny pracovni
plosinou na konci oto¢ného a zvedaciho stozaru.

Zakladni ovlddaci stanici obsluhy je na plosiné a je nutno na ni
vystupovat pouze s plné sloZzenou vysuvnou konstrukci. Z této
ovladaci stanice muze operator fidit a popojizdét se strojem ve
sméru dopredu i dozadu. Obsluha mize stozar a vyloznik zved-
nout ¢i spustit nebo mlze presunout stozar doleva nebo
doprava. Standardni vysunuti stozaru je 172,5 stupné doleva a
doprava od slozené polohy. Stroj vyuzivd pozemni ovladaci sta-
nici, kterd je nadfazend ovladaci stanici na plosiné. Pozemni ovla-
dace obsluhuji stozar, oto¢né rameno a posun a Ize je pouzivat v
nouzovém provozu ke spusténi plosiny na zem pro pfipad, ze
obsluha na plosiné tak ucinit nem(iZze. Pozemni ovladace se pou-
zivaji také pfi prohlidce pred spusténim.
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3.3  PROVOZNi CHARAKTERISTIKY A OMEZEN{

Vseobecné Informace

Dulkladna znalost provoznich parametrd a omezeni stroje je vzdy
prvnim pozadavkem pro jakéhokoli uzivatele bez ohledu na zku-
$enosti uzivatele s obdobnymi druhy zafizeni.

Stitky
Dulezité body, které je nutno mit na paméti béhem provozu, jsou
umisténé na ovladacich stanicich a jsou oznacené stitky DANGER
(Nebezpeci), WARNING (Varovani), CAUTION (Upozornéni),
NOTICE (Poznédmka) a INSTRUCTION (Pokyny). Tyto informace
jsou umistény na rliznych mistech vyslovné pro ucely upozornit
personal na mozn4 rizika souvisejici s provoznimi parametry a

omezenimi stroje. Definice bezpecnostnich vystraznych Stitkd
najdete v pfedmluvé.

Objemy

Stozar a oto¢né rameno lze zvednout nad vodorovnou uroven s
nakladem nebo bez nakladu na plosiné, pokud:

3.4

1. Stroj je postaven na hladkém, pevném a rovném povrchu.
2. Z4téz je nizsi nez maximalni jmenovitd z4téZ stanovend
vyrobcem.
Vsechny systémy stroje fadné pracuji.

4. Stroj je vybaven originalnimi sou¢astmi od spole¢nosti JLG.

NAKLADANi PLOSINY

Maximalni jmenovitd nosnost plosiny je uvedena na $titku na
desce plosiny a na pozemni ovlddaci stanici a vychazi ze situace,
kdy stroj stoji na hladké, pevné a rovné zemi. Maximalni nosnost
plosiny je uvedena v oddile 5.

Na plosinu se vstupuje vstupni branou na zadni strané plosiny.
Vstupni branu udrzujte zavienou béhem provozu stroje.
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Stabilita

Stabilita stroje je zalozena na dvou (2) podminkach, které se fika
DOPREDNA a ZPETNA stabilita. Poloha stroje s minimalni DOPRED-
NOU stabilitou je zobrazena na (Viz Obrazek 3-2.), jeho poloha s
minimalni ZPETNOU stabilitou je zobrazena na (Viz Obrézek 3-1.).

A VAROVANI

ABYSTE PREDESLI PREVRACEN DOPREDU NEBO DOZADU, NEPRETEZUJTE A NEPOUZI-
VEJTE STROJ NA NAKLONENEM POVRCHU.
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STROJ SE PREKLOPIV TOMTOSMERU,
POKUD BUDE PRETIZEN NEBO PROVO

ZOVAN NA NEROVNE PLOSE
STROJ SE PREKLOPIV TOMTOSMERU,
o POKUD BUDE PRETIZEN NEBO PROVO
ZCELAZVEDNUTY STOZAR ZCELA ZVEDNUTY STOZAR 7OVAN NANEROVNE PLOSE
OTOCNA DESKA OTOCENA OTOCNA DESKA OTOCENA
090 STUPH{ OD SLOZENE POLOHY 090 STUPNU OD SLOZENE POLOHY

Obrazek 3-1. Poloha nejmensi stability smérem vzad Obrazek 3-2. Poloha nejmensi dopiedné stability
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3.5 UMISTENi OVLADACU STROJE
75 9 8

12
1- Pohanénékola 7-  Teleskopicky stozér 13- Ventil ru¢niho spousténi otocnéhoramene
2- Rizendkola 8- Plosina 14- Ventil uvolnéni motoru pro posun
3-  Pfistupové dvitkak ovlddacim ventilim cerpadla/motoru ~ 9-  Ovlddacipanelnaplodiné 15- Ovladacizafizeniru¢niho posunu
4-  Tavaii 10- Odklédacipfihrddka na pfirucku 16- Podvozek
5-  Otocnérameno 11- Piistupovd dvitka k baterii 17- Nabijecka
6-  Pozemniovladacipanel 12- Ventil ru¢niho spousténistozaru

Obrazek 3-3. . Zakladnl nomenklatura - Umisténi ovladacii stroje - 8E
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Teleskopicky stozar 13-
Plodina 14-
Ovladacipanel na plosiné 15-
Odkladaci piihradka na pirucku 16-
Pfistupovd dvitka k baterii 17-
Ventil ru¢niho spousténistozaru

Ventil ru¢niho spousténi otocnéhoramene
Ventil uvolnéni motoru pro posun
Ovladacizafizeniru¢niho posunu
Podvozek

Nabijecka

Obrazek 3-4. . Zakladnl nomenklatura - Umisténi ovladacii stroje - 10E

1- Pohdnéndkola 7-

2- Rizendkola 8-

3-  Pristupova dvitkak ovladacim ventilim cerpadla/motoru ~ 9-

4-  Zdvaii 10-

5- Ototnérameno -

6- Pozemniovlddacipanel 12-
3-6

- Pracovni plosina JLG -
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OVLADACI PRVKY A KONTROLKY

A VAROVANI

ABY NEDOSLO K TEZKEMU ZRANENi, NEPROVOZUJTE STROJ, POKUD SE NEKTERE
OVLA- DACI PAKY NEBO PREPINACE OVLADAJICi POHYBY PLOSINY NEVRACEJi PO
UVOLNENI DO VYPNUTE POLOHY.

3.6

POZNAMKA: Panely kontrolek pouZivaji pro upozornéni operdtora na jiné
typy provoznich situaci, jez mohou nastat, jinak tvarované
symboly. Vyznam téchto symbolu je vysvétlen nize.

Oznacuje situaci, ve které hrozi potencialni nebezpeci,
které by mohlo vést k usmrceni nebo zdvaznému zranéni,
pokud byste jej neodstranili. Tato kontrolka bude cer-
vena.

Oznacuje neobvykly stav, ktery maze zplsobit preruseni
chodu stroje nebo jeho poskozeni, pokud byste se mu
nevyhnuli. Tato kontrolka bude zluta.

Oznacuje dudlezitou informaci, kterd se tyka provozniho
stavu, tj. postupl nutnych pro bezpecny provoz. Tato
kontrolka bude zelena.

>

31210247

- Pracovni plosina JLG -

POZEMNI OVLADACI PANEL

A VAROVANI

KROME NOUZOVYCH PRIPADU NEOVLADEJTE STROJ Z OVLADACIHO STANOVISTE NA
ZEMI S 0SOBAMI NA PLOSINE.

3.7

POZNAMKA

KDYZ JE STROJ VYPNUTY PRI PARKOVANI PRES NOC NEBO PRI NABIJENI BATERIE,
MUSI BYT PREPINAC PLOSINA/VYPNUTO/POZEMNI PANEL A NOUZOVE VYPINACE
MUSEJi BYT V POLOZE VYPNUTO, ABY NEDOSLO K VYBIJENI BATERII.

3-7



CAST 3 - OVLADACE STROJE, UKAZATELE A OBSLUHA

1. 5 A Prerusovac obvodu
2. \Vystrazné svétlo pretizeni
1 3. Ukazatel se sdruzenymi ukazateli (MDI)
4. Prepinac plosina/vypnuto/pozemni panel
2 5. Nadfizeny bezpecnostni systém stroje (MSSO) (je-li soucasti vybavy)
6. Kontrolky stavu nabijecky baterie (podle stupné vybavy)
7. Spina¢ nouzového vypnuti
3 ] =§‘ | _190 8. Tlaélitko povo!erlu' funki:ev o
— 9. Tlacitka zvedani/spousténi stozaru
10. Tlacitka zvedani/spousténi oto¢ného ramene
11. Tlacitka pfesouvani nadstavby
4 4 12. Uvoliovaci tlacitko brzdy
S 12
o]
6 —E

Obrazek 3-5. Pozemni ovladaci panel
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31210247

5 A Prerusovac obvodu - Tento pferusovac obvodu chrani

fidici obvod v pripadé zkratu nebo jiné zavady.

Vystrazna kontrolka pretizeni - Tato kontrolka (Cervend)
blikdnim oznacuje prekroceni maximalni jmenovité nosnosti
plosiny. Plosinu je nutno bezpecné uvolnit, dokud alarm

neustane.

«%11
S
N .
Nl
[

] ]

- Pracovni plosina JLG -

3. Ukazatel se sdruzenymi ukazateli (MDI)

Pocita¢ hodin - Symbol pocitace hodin sviti, kdyz se
zobrazuje pocet hodin provozu.

Omezeni rychlosti - Oznacuje snizeni maximalni
rychlosti jizdy, kdyz je plosina mimo piepravni
polohu.

Symbol klice sviti, kdyz se zobrazuje DTC (diagnos-
ticky kod pro odstrarfovani poruch).

Pétimistny displej

Za béznych provoznich podminek zobrazuje cel-
kovy pocet doby provozu stroje.

Za neobvyklych provoznich podminek zobrazuje
DTC (diagnosticky kdd pro odstranovani poruch).

Kontrolka alarmu
Sviti pfi neobvyklém provoznim stavu (pfi vyskytu
jiného kédu DTC nez 00xx).

Ukazatel vybiti baterie (BDI)

Tento sloupcovy graf informuje uzivatele o stavu
baterie pred za¢atkem pouzivani stroje.

Posledni sloupec blikd, kdyz je mira nabiti méné nez
10 %. Sloupcovy graf se nezobrazuje, kdyzZ jsou
baterie zcela vybité.

3-9
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3-10

Piepinac ploSina/vybito/pozemni panel - Trojpolohovy
prepinac s klicem doddava energii na plosinu nebo pozem-
nim ovladacim a zajistuje spusténi stroje dold v poloze
vypnuto.

Potlaceni bezpecnostniho systému stroje
(je-li soucasti vybavy) (MSSO) - Poskytuje '
nouzové potlaceni ovladacich prvki funkci, °
jez jsou zablokovany pfi akti- vaci systému sni- J‘
mani zatizeni.
Ukazatele stavu nabijecky baterie - Tento panel slouzi k
zajisténi pfesné hodnoty stavu nabijecky baterie. V ZAVIS-
LOSTI NA NABIJECCE NAINSTALOVANE NA STROJI SE TATO
SVETLA MOZNA NEVYUZUJI. DALSI INFORMACE ZISKATE V
ODDILE 3-16 TOHOTO NAVODU.

100%

ZLUTA - Nabijeni probiha
CERVENA - Nabijeni neprobihé spravné

Spinac¢ nouzového zastaveni - Stiskem spinace zastavite
veskeré funkce stroje. Spinac je nutno otocit doprava, aby se
funkce stroje obnovily.

ZELENA - Nabijeni hotovo

- Pracovni plosina JLG -

10.

11.

12,

Tlacitko aktivace funkce - Membranovy spinac, ktery je
nutno stlacit a pfidrzet, abyste aktivovali ovladace pozemni
ovladaci stanice.

Tlacitka zvedani/spousténi stozaru - Membranové spi-
nace, které zajisti zvednuti a spusténi stozaru (pfi stisknutém
spinaci povoleni funkce (8)).

Tla¢itka zvedani/spousténi otoéného ramene - Membra-
nové spinace, které zajisti zvednuti a spusténi oto¢ného
ramene (pfi stisknutém spinaci povoleni funkce (8)).
Tlacitko posunu otocné desky - Membranové spinace,
které zajisti posouvani nadstavby doprava nebo doleva (pfi
stisknutém spinaci povoleni funkce (8)).

Uvolnovaci spinac brzdy

A VAROVANI

RUCNE NEPOVOLUJTE BRZDY, DOKUD STROJ:

- NENIiV PREPRAVNI (SLOZENE) POLOZE.

- NESTOJi NA HLADKE, PEVNE A ROVNE ZEMI.

- KOLA NEJSOU ZAJISTENA NEBO STROJ NENi PEVNE SPOJEN K TAZNEMU VOZU.

Stroj musi byt zapnuty v rezimu pozemnich ovladac¢d pomoci
pfepinace plosina/vypnuto/pozemni panel, aby ovladal spina¢
uvolnéni brzdy. Dalsi informace ziskate v oddile 3-18 tohoto
navodu.

31210247
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Ventily pro rucni spousténi - 8E

Ventily pro ruéni spousténi plosiny slouzi v pfipadé celkového
vypadku energie pro Ucely spusténi plosiny doll za pomoci gravi-
tace.
Tato zafizeni maji nasledujici slozeni:

-ventil ru¢niho spousténi stozaru

-ventil ru¢niho spousténi oto¢ného ramene

A VAROVANI

OVLADACE RUCNIHO SPOUSTENI NEPOUZIVEJTE, POKUD JE AKTIVNi VVSTRAZNY
ALARM PROVESENEHO RETEZU. ZVLASTNi POKYNY PRO OBNOVU NAJDETE V ODDILE 4.

1. Spousténi stozaru:

a. Nainstalujte spina¢ na vzdélenou taznou tyc.
b. Zatdhnéte spina¢. Uvolnéte spina¢, kdyz se plosina
spusti na pozadovanou uroven.
c. Po pouziti vratte spina¢ do prostoru pro uschovani
baterie.
2. Chcete-li spustit oto¢né rameno po Uplném zasunuti stozaru,
zatlacte za ventil ru¢niho spousténi, tlacitko potlaceni. Uvol-
néte spina¢, kdyz se ploSina spusti na pozadovanou urover.

A VAROVANI

TELO, RUCE A RAMENA UDRZUJTE MIMO DRAHU STOZARU, OTOCNEHO RAMENE A
PLOSINY BEHEM SPOUSTENI.

31210247
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Ventil a spinac rucniho spousténi stozaru - 8E
- Ventil a spinac ru¢niho spousténi stozaru (1) se nachazi za
vstupnim krytem baterii.
- Tazna ty¢ délkového ru¢niho spousténi stozaru (2) se nachazi na
pravé strané plosiny.

Obrazek 3-6. Ventil ru¢niho spousténi stozaru - 8E
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Ventil rucniho spousténi otocného ramene - 8E

- Tlacitko ru¢niho spousténi oto¢ného ramene (3) se nachazi na
ventilu véalce oto¢ného ramene.

Obrazek 3-7. Ventil ru¢niho spousténi oto¢ného ramene - 8E

3-12 - Pracovni plosina JLG - 31210247



CAST 3 - OVLADACE STROJE, UKAZATELE A OBSLUHA

Ovladaci zarizeni rucniho posunu - SE - Pevné rucni kolecko (2), umisténé za pristupovymi dvirky.

Ovladdaci zafizeni ru¢niho posunu slouzi v pfipadé celkového
vypadku energie k ru¢nimu posunuti nadstavby. Tato zafizeni maji
nasledujici slozeni:

- otocny ventil (1) umistény na sestavé fidicich ventild ¢erpadla/
motoru k uvolnéni motoru posunu.

&M

2y

Obrazek 3-8. Oto¢ny ventil - 8E Obrazek 3-9. Pevné rucni kolecko - 8E

31210247 - Pracovni plosina JLG - 3-13
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A VAROVANI

NEUVOLNUJTE MOTOR POSUNU, DOKUD STROJ NESTOJi NA ROVNE ZEMI.
1. Odmontujte pfistupova dvitka k sestavé ¢erpadla/motoru.
2. Zcela odsroubujte otoény ventil (1).
3. Otevrete pfistupovy kryt k ovladacimu ru¢nimu kolecku.

4, Otocte rucni kolecko (2) doprava,
konstrukci doprava, po otoceni
konstrukce natoci vlevo.

¢imZz posunete
kolecka doleva se

5. Po posunuti oto¢ny ventil zcela uzavfete, uzaviete
pristupovy kryt a vratte zpét pristupovy kryt na sestavu
cerpadla/motoru.

3-14
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Ventily pro rucni spousténi plosiny - 10E

Ventily pro ru¢ni spousténi plosiny slouzi v pfipadé celkového
vypadku energie pro Ucely spusténi plosiny dold za pomoci gravi-
tace.
Tato zafizeni maji nasledujici slozeni:

-ventil ru¢niho spousténi stozaru

-ventil ru¢niho spousténi oto¢ného ramene

A VAROVANI

OVLADACE RUCNIHO SPOUSTENI NEPOUZIVEJTE, POKUD JE AKTIVNi VVSTRAZNY
ALARM PROVESENEHO RETEZU. ZVLASTNI POKYNY PRO OBNOVU NAJDETE V ODDILE 4.

1. Spousténi stozaru:

a. Nainstalujte spina¢ na vzdalenou pfitla¢nou tyc¢.
b. Zatlacte spinac. Uvolnéte spina¢, kdyz se ploSina spusti
na pozadovanou Uroven.
¢. Po pouziti vratte spina¢ do prostoru pro baterie.
2. Chcete-li spustit oto¢né rameno po Uplném zasunuti stozaru,
zatlacte za ventil ru¢niho spousténi, tlacitko potlaceni (3).
Uvolnéte spina¢, kdyz se plosina spusti na pozadovanou uro-

ven.
A VAROVANI

TELO, RUCE A RAMENA UDRZUJTE MIMO DRAHU STOZARU, OTOCNEHO RAMENE A
PLOSINY BEHEM SPOUSTENI.

31210247



CAST 3 - OVLADACE STROJE, UKAZATELE A OBSLUHA

Ventil a spinac rucniho spousténi stozaru - 10E

-Ventil a spinac ru¢niho spousténi stozaru (1) se nachézi za
vstupnim krytem baterii.

-Vzdélena pfitlacna ty¢ (2) (Cervend) ruéniho ventilu spousténi
se nachazi za vstupnim krytem sestavy cerpadla/motoru.

(1)

Obrazek 3-10. Ventil ru¢niho spousténi stozaru - 10E

31210247 - Pracovni plosina JLG - 3-15
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Ventil rucniho spousténi otocného ramene - 10E

- Tlacitko ru¢niho spousténi oto¢ného ramene (3) se nachazi na
ventilu valce oto¢ného ramene.

CTBIRT Tci)‘
~ | [lFe
S

Obrazek 3-11. Ventil ru¢niho spousténi otocného ramene - 10E

3-16 - Pracovni plosina JLG -
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Ovladaci zafizeni ruéniho posunu - 10E A VAROVANI

Ovladaci zafizeni ruéniho posunu slouzi v pﬁ'padé celkového NEUVOLNUJTE MOTOR POSUNU, DOKUD STROJ NESTOJi NA ROVNE ZEMI.
vypadku energie k ru¢nimu posunuti nadstavby. Tato zafizeni maji
nasledujici slozeni:

-otocny ventil (1) umistény na sestavé fidicich ventilt cerpadla/
motoru k uvolnéni motoru posunu (viz Obrazek 3-12).

-€ep (2) umistény pod prostorem na ovladaci ventil ¢erpadla/
motoru, ktery Ize pouzivat pomoci skladaci paky (3).

Obrazek 3-12. Ovladaci zafizeni ru¢niho posunu - 10E

31210247 - Pracovni plosina JLG - 3-17
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1. Otevrete pfistupovd dvitka k sestavé ¢erpadla/motoru.
2. Zcela odsroubujte otoc¢ny ventil.

3. Zvednéte sklddaci paku. Zatla¢enim na horni stranu ¢epu jej
zapojite do nosnych zubU oto¢né desky. Otocenim paky
doprava pfesunete konstrukci vpravo, oto¢enim paky doleva
pfesunete konstrukci smérem vlevo.

4. Po konci posouvani paku sklopte zpét, dokud se neu-
zamkne. Zcela nasroubujte oto¢ny ventil.

A VAROVANI

NIKDY NENECHAVEJTE STROJ S ROZLOZENOU PAKOU NEBO S NEZASROUBOVANYM
OTOCNYM VENTILEM.

3-18 - Pracovni plosina JLG -
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3.8 OVLADACI STANICE NA PLOSINE

A VAROVANI

ABYSTE PREDESLI VAZNEMU ZRANENI, NEPOUZIVEJTE STROJ, POKUD SE JAKEKOLI OVLADACI PAKY NEBO PREPINACE RiDICi POHYB PLOSINY NEVRACEJi DO VYPNUTE NEBO
NEUTRALNi POLOHY PO UVOLNENI.

. Panelindikator
. Spinac nouzového vypnuti

. Spinat

. Ovladac funkci pojezdu/posunu
. SpinaC fizeni

. Tlacitko povoleni funkce

. Joystickovy ovladac zvedéni/spousténi stozaru
. Joystickovy ovladac zvedani/spousténi otocného ramene

W 00 N & U1 AW IN =

. Nadrazené tlacitko systému nasmérovéni pojezdu (DOS)
10. Tlacitko klaksonu

Obrazek 3-13. Ovladaci stanice na plosiné

31210247 - Pracovni plosina JLG - 3-19
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1. Panel indikatora

POZNAMKA: Kontrolky se rozsviti asi na 1 sekundu, kdyZ je kli¢ nastaven
do polohy ON v rdmci vlastniho testu.

a

Obrazek 3-14. Panel ukazatelti s ovladadéi na plosiné

a- Ukazatel aktivace ovladace

b-  Ukazatel nizké rychlosti

¢ Ukazatel poruchysystému

d-  Ukazatel nasmérovanipojezdu

e- Vystraznd kontrolka ukazatele ndklonu

- Vystraznd kontrolka pretizeni

g- Vystrazndkontrolka provésenéhofetézu

h-  Ukazatel vybitibaterie (BDI)

i-  Ukazatel Soft Touch (je-lisoucastivybavy)

j-  Vystrazndkontrolka oteviranibrény (8E: pouze ko3 XL)

3-20 - Pracovni plosina JLG - 31210247
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£y

Zelend

5

Zelend

>

Tluta

Iluté

31210247

a. Pokud sviti, oznacuje aktivaci ovladac¢d. Pokud funkci

neaktivujete do sedmi sekund nebo pokud uplyne
sedm sekund mezi ukon¢enim jedné funkce a zahdje-
nim funkce dalsi, kontrolka povoleni zhasne a aktivaci
je nutno uvolnit a znovu spustit, aby se ovladace akti-
vovaly.

Pokud blikd, oznacuje, ze stroj je v konfiguraci, kdy
aktualni aktivovana funkce neni povolena.

. Oznacuje, Ze je zapojen omezovac rychlosti jizdy (stroj

je mimo prepravni (slozenou) polohu).

. Tato kontrolka znameng, ze systém kontroly odhalil

neobvykly stav. Tato kontrolka po aktivaci blika s
kédem DTC (Diagnosticky kéd odstrafiovani poruch).
Tyto kédy a polozky, které uzivatel mdze nebo nemiize
opravit, najdete v oddile 5 Diagnostické kody odstra-
fnovani poruch (DTC).

. Kdyz konstrukci posunete mimo zadni pneumatiky

nebo déle v nékterém sméru, rozsviti se kontrolka
nasmérovani pojezdu. Jde o signal, aby obsluha ové-
fila, zda se ovladani pojezdu fidi spravnym smérem (tj.
situace prevraceni ovladacu).

@

Cervend

5

Cervend

&

Cervend

=%

® P

- Pracovni plosina JLG -

e.Znamen3, ze podvozek neni v roviné (viz parametry
stroje s idajem o max. pfipustném uhlu). Pokud je stroj
mimo prepravni (slozenou) polohu a podvozek neni v
roving, ozve se akusticky alarm.

f. Oznacuje prekroceni maximdlni jmenovité zatéze na
plosiné. Kromé vystrazné kontrolky se ozve akusticky
alarm. Plosinu je nutno uvolnit, dokud alarm neustane.

g.0Oznacuje zjisténi stavu provéseného fetézu. Kromé
vystrazné kontrolky se ozve akusticky alarm, dokud stav
provéseného retézu neskonci.

h.Tato sada kontrolek znamena Uroven nabiti baterie.

i. (Je-li soucasti vybavy) - Znamen4, ze rdm Soft Touch se
opira o prekazku. Kromé vystrazné kontrolky se ozve
akusticky alarm. Po rozsviceni Ize pouze opacny pohyb
proti pohybu, ktery zpUsobil kontakt s pfekdzkou, a to v
rezimu nizké rychlosti.

j. (pouze ko$ 8E XL) - Oznacuje otevreni jedné z branek
plosiny.

3-21
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3-22

2.

Tlacitko nouzového vypinace - Dvoupolohovy, cerveny
nouzovy spinac, ktery v poloze ON dodava provozni energii
ovladaci stanici plosiny. Spinac Ize také pouzit k odpojeni
energie od funkénich ovladact v pfipadé nouzového
pohybu. Energie se odpoji stiskem spinace a energie se
zapne otoc¢enim spinace doprava, kde jej Ize vytadhnout.

Spinac - Tento spinac v predni ¢asti ovladace funguje jako
spoustéc a musi byt stisknut, nez Ize ovlddat pojezd, fizeni a
posouvani. Po uvolnéni se obsluhovana funkce zastavi.

Ovladac funkci pojezdu/posunu - Tento dvouosy joystic-
kovy ovladac fidi funkce pojezdu a posunu. Rychlost obou
funkci se pomérné fidi vzdalenosti vychyleni joysticku.
Pojezd - Zapojte packu spinace (3) s joystickem do neutraIni
polohy, pak posunte rukojet doptedu a stroj pojezde vpred,
pokud rukojet posunete dozadu, stroj bude couvat.

Posun - Zapojte packu spinace (3) s joystickem do neutralni
polohy, pak presurite ovladaci rukojet doleva a nadstavba se
otodi vlevo, pokus rukojet posunete doprava, nadstavba se
otodi vpravo.

Spinac fizeni - Palcem ovladany spinac fizeni na horni
strané ovladaci rukojeti aktivuje fizend kola v aktivovaném
sméru (doprava nebo doleva).

Tlacitko aktivace funkce - Toto tlacitko slouzi k aktivaci
funkci stozaru a oto¢ného ramene. Je nutno je stisknout a
podrzet, nez aktivujete funkci stozaru nebo oto¢ného
ramene. Po uvolnéni se obsluhovana funkce zastavi.

- Pracovni plosina JLG -

Joystickovy ovladac zvedani/spousténi stozaru - tento
jednoosy joystickovy ovladac ovlada funkce zvedani a
spousténi stozaru.

Kdyz je joystickovy ovladac v neutrdini poloze, stisknéte a
pridrzte tlacitko povoleni funkce (6), posunutim joysticku
nahoru zvednete stozar, posunutim joysticku dol{i stozar
spustite. Rychlost pohybt se pomérné fidi vzdalenosti
vychylenf joysticku.

Joystickovy ovladac zvedani/spousténi otocného
ramene - tento jednoosy joystickovy ovladac ovlada funkce
zvedani a spousténi oto¢ného ramene.

Kdyz je joystickovy ovladac v neutrdini poloze, stisknéte a
pridrzte tla¢itko povoleni funkce (6), posunutim joysticku
nahoru zvednete oto¢né rameno, posunutim joysticku doll
otocné rameno spustite. Rychlost pohybl se pomérné ridi
vzdalenosti vychyleni joysticku.

Nadfazené tlacitko nasmérovani pojezdu - Kdyz kon-
strukci posunete mimo zadni pneumatiky nebo dale v
nékterém sméru, rozsviti se kontrolka nasmérovani pojezdu.
Pred jizdou vyhledejte ¢erno/bilé orientaéni Sipky na pod-
vozku a ovladacich plosiny. Zatlacte a uvolnéte nadfazeny
spina¢ a béhem 3 sekund pomalu posunte ovlada¢ pojezdu/
fizeni tak, abyste aktivovali pojezd nebo fizeni. Posurite ovla-
dac pojezdu k Sipce oznacujici zamysleny smér jizdy stroje.

Klakson - Toto tlacitko po aktivaci umoznuje obsluze varo-
vat osoby na pracovisti, kdyz je stroj v provozu v dané
oblasti.
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Svah a bocni sklon
Viz Obrazek 3-15., Svah a bo¢ni sklon

POZNAMKA: Viz provozni parametry s tdaiji o stoupavosti a s hodnotami
bocniho sklonu.

Kdyz je stroj v pfepravnim rezimu, omezuji jizdu dva faktory: stoupa-
vost a bo¢ni sklon. Stoupavost je procentudini vyjadieni svahu, po
kterém stroj mlze vyjet. Bo¢ni sklon je thel plochy, pies kterou stroj
muze prejizdét. Viz Obrazek 5-1.

Kdyz je stroj mimo prepravni (slozenou) polohu, nesmi se pouzivat
na svahu nebo bo¢nim sklonu vyssim, nez je uvedeno v Tabulce 5-1.

31210247 - Pracovni plosina JLG - 3-23
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UROVEN

Obrazek 3-15. Svah a bo¢ni sklon
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3.9 PROVOZ

1. Na pozemni ovladaci stanici umistéte prepinac s klicem na
polozku PLATFORM (Plosina).

2. Umistéte nouzovy prepinac¢ do polohy (vypnuto) tak, Ze jej
otocite doprava.

3. Naovladdaci stanici na plosiné umistéte nouzovy pfepina¢ do
polohy (vypnuto) tak, Ze jej otocite doprava.

POZNAMKA: Pokud kdykoli béhem provozu zistane stroj v necinnosti
déle nez 2 hodiny, dojde k odpojeni napdjeni. Nouzové
vypinace je nutno obnovit, aby se stroj mohl znovu spustit.

A VAROVANI

ABYSTE PREDESLI VAZNEMU ZRANENI, NEPOUZIVEJTE STROJ, POKUD SE JAKEKOLI
OVLADACI PAKY NEBO SPINACE RIDICI POHYB PLOSINY NEVRACEJi DO VYPNUTE
NEBO NEUTRALNI POLOHY PO UVOLNENI.
POKUD SE PLOSINA NEZASTAVi, KDYZ UVOLNITE AKTIVACNi SPINAC/SPOUSTEC,
ZASTAVTE STROJ NOUZOVYM VYPINACEM.

31210247
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3.10 RIZENI A JiZDA (POPOJIZDENI)

A VAROVANI

NEJEZDETE SE STOZAREM NEBO OTOCNYM RAMENEM MIMO PREPRAVNI (SLOZENOU)
POLOHU S VYJIMKOU HLADKE, PEVNE A ROVNE PLOCHY BEZ PREKAZEK A OTVORU.
ABY NEDOSLO KE ZTRATE KONTROLY NEBO ,PREVRACEN”, NEJEZDETE SE STROJEM PO
SVAZiCH NEBO BOCNiCH SKLONECH PREKRACUJiCiCH UDAJE UVEDENE V ODDILE 5.
PRI COUVANI A ZA VSECH SITUACI, KDY JE PLOSINA ZVEDNUTA, JEZDETE VELMI OPA-
TRNE.

PRED JiZDOU VYHLEDEJTE CERNO/BILE ORIENTACNI SIPKY NA PODVOZKU A NA
OVLADACICH NA PLOSINE. POSUNTE OVLADACE JizDY VE SMERU ODPOVIDAJICIM
SMEROVE SIPCE PRO ZAMYSLENY SMER JizDY.
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Obrazek 3-16. Ovladace fizeni/pojezdu

Stisknéte a pridrzte spoustéc (1) na predni strané joysticku.

Aktivujte spinac palce na horni strané joysticku doprava (2)
pro jizdu vpravo, nebo doleva (3), chcete-li jet vlevo. Po
uvolnéni se spinac palce vrati do stfedové polohy a kola
zlstanou ve dfive zvolené poloze. Chcete-li vratit kola do
narovnané polohy, musite spinac aktivovat v opa¢ném
sméru, dokud se kola nevrati na stred.

Popojizdeéni (jizda)

1.

3.

Kdyz jsou vSechny ovlddaci paky v neutrdini poloze, stisk-
néte a pfidrzte spoustéc (1) na predni strané joysticku.

Posunte joystick dopfedu (4) (do 7 sekund po aktivaci
spoustéce), abyste se rozjeli vpred, nebo posunte joystick
dozadu (5) a rozjedete se vzad. Rychlost pohyb se
pomérné fidi vzdalenosti vychyleni joysticku.

Vratte ovlada¢ na stfedovou (neutralni) polohu, aby se
pohyb zastavil, pak uvolnéte spoustéc.

A VAROVANI

POKUD SE AKTIVUJE VYSTRAZNA KONTROLKA/ALARM NAKLONU ZA JizDY SE ZVED-
NUTYM STOZAREM, SPUSTTE STOZAR ZCELA DOLU A PREJEDTE NA HLADKOU, PEV-
NOU A ROVNOU PLOCHU.

3-26 - Pracovni plosina JLG - 31210247



CAST 3 - OVLADACE STROJE, UKAZATELE A OBSLUHA

Systém nasmérovani pojezdu (DOS)

Kdyz konstrukci posunete mimo zadni kola nebo déle v nékterém
sméru, rozsviti se kontrolka nasmérovani pojezdu (1) a pojezd
nebude mozny.

1. Zatlacte a uvolnéte nadfazeny spinac (2) a béhem 3 sekund
pomalu posurite ovlada¢ pojezdu/fizeni tak, abyste aktivo-
vali pojezd nebo fizeni.

2. Pred jizdou vyhledejte cerno/bilé orientacni Sipky na pod-
vozku a na ovladacich na plosiné (3). Posunte joystick jizdy
ve sméru odpovidajicim smérové Sipce pro zamysleny smér
jizdy.

Obrazek 3-17. Systém nasmérovani pojezdu (DOS)
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3.11 ZVEDANI A SPOUSTENI PLOSINY

A VAROVANI

NEZVEDEJTE PLOSINU JINDE NEZ PO HLADKE, PEVNE A ROVNE PLOSE BEZ PREKAZEK
A NEBEZPECi.

ZKONTROLUJTE, ZDA V OBLASTI POD PLOSINOU NEJSOU ZADNE 0SOBY, NEZ PLOSINU
SPUSTITE DOLU.

Zvedani a spousténi stozaru

1.

3-28

Kdyz jsou viechny ovlddaci paky v neutrdini poloze, stisk-
néte a pridrzte tlacitko povoleni funkce.

Chcete-li zvednout nebo spustit stozar, posurite ovladac sto-
zaru ve sméru pozadovaného pohybu. Rychlost pohyb se
pomérné fidi vzdalenosti vychyleni joysticku.

Vratte ovladac na stfedovou (neutrdlni) polohu, aby se
pohyb zastavil.

- Pracovni plosina JLG -

Zvedani a spousténi otocného ramene

1.

Kdyz jsou vSechny ovlddaci paky v neutrdini poloze, stisk-
néte a pridrzte tlacitko povoleni funkce.

Chcete-li zvednout nebo spustit oto¢né rameno, posurte
ovladac otoc¢ného ramene ve sméru pozadovaného pohybu.
Rychlost pohyb se pomérné fidi vzdalenosti vychyleni joys-
ticku.

Vratte ovladac na stfedovou (neutralni) polohu, aby se
pohyb zastavil.
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3.12 POSOUVANI 3.13 ALARMY
Vystrazné svétlo/alarm pretizeni

NEPOSOUVEITE PLOSINOU JINDE NEZ NA HLADKE, PEVNE A ROVNE PLOSE BEZPRE- 15 ek ocite maximalni jmenovité zatizent plosiny, CERVENE kontrolky

KAZEK A OTVORU. na pozemni a plosinové ovladaci stanici budou blikat a ozve se akusticky
alarm. Kdyz se aktivuje vystrazna kontrolka pretizeni, veskeré funkce stroje

A POZOR jsou vypnuté. Plodinu je nutno bezpecné uvolnit, dokud alarm neustane.

PRI POSOUVANI OVERTE, ZDA MATE DOSTATEK MiSTA, ABY SE OTOCNE RAMENO  ypr eo % o x . j
NEDOTYKALO OKOLNICH STEN, PRICEK A VYBAVENI. Vystrazné svétlo/alarm naklonu ey

Kdyz je podvozek mimo rovinu (viz Tabulka 5-1), CERVENA kontrolka
na ovladaci stanici na plosiné se rozsviti. Pokud je stroj mimo pre-
pravni (slozenou) polohu a podvozek neni v roving, ozve se akusticky
2. Posunite joystick v poZadovaném sméru: Vpravo nebo alarm.

Vlevo. Rychlost pohybU se pomérné fidi vzdalenosti vychy-

lenf joysticku. A VAROVANI

1. Kdyz jsou viechny ovladaci paky v neutrdini poloze, stisk-
néte a pfidrzte spoustéc na predni strané joysticku.

3. Vratte ovladac na stfedovou (neutralni) polohu, aby se ABY NEDOSLO K PREVRACENI, JAKMILE SE ROZSVIiTi CERVENA VYSTRAZNA KONT-
pohyb zastavil, pak uvolnéte spoustéc. ROLKA, KDYZ JE ZARIZENi MIMO PREPRAVNI POLOHU, SPUSTTE PLOSINU NA ZEM.
PAK UPRAVTE POLOHU STROJE TAK, ABY BYL PODVOZEK V ROVINE, NEZ OTOCNE

RAMENO ZVEDNETE.
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KdyZ se aktivuje vystrazna kontrolka naklonu, ma to dopad na nasle- Vy’straina’ kontrolka/alarm provéEeného fetézu
dujici funkce:
Kdyz systém zjisti stav provéseného Fetézu, rozsviti se CERVENA kon-
- Funkce pojezdu je vypnuta mimo slozenou polohu. trolka na stanici s ovladaci na plosiné a ozve se akusticky alarm.
- Pohyby zvedani a posouvéni stozaru/oto¢ného ramene se

N . L Lo Y . Ddvodem provéseni fetézu je obvykle ulozeni plosiny nebo otoc-
pfepnou na nizkou rychlost, je-li stroj mimo pfepravni polohu.

L L ného ramene na prekazce béhem spousténi dold.
- Zvedani stoZéru je ve slozené poloze vypnuto.
Kdyz se aktivuje vystraznd kontrolka provéseného fetézu, vypnou se

- Zasouvani funguje spravné.
gujesp vsechny funkce stroje vyjma pohybud zvedani stoZaru a otocného
Kdyz se aktivuje vystrazna kontrolka naklonu, ovladejte stroj takto: ramene.

1. Spustte stozar. V pfipadé aktivace vystrazné kontrolky provéseného ramene postu-

pujte takto:
2, Vratte plosinu podle podvozku. . .. L. . L
1. Zvednéte stozér nebo oto¢né rameno (obvykle je to opacny
3. Spustte oto¢né rameno. pohyb oproti tomu, ktery vyvolal alarm). Tim dojde k opé-
4. Odjedte se strojem na hladkou, pevnou a rovnou zem. tovnému napnuti fetézu(l) a zastaveni alarmu.
2. Prozkoumejte okoli a vyhledejte pficinu.
3. Provedte pohyb, kterym stroj uvolnite, a zabrante kontaktu s
NEZVEDEJTE STOZAR, NEOVLADEJTE OTOCNE RAMENO A NEPOSOUVEJTE SE, DOKUD prekazkou.
JE STOZAR ZVEDNUTY, NENi-LI STROJ V ROVINE. PRED POUZITIM OTOCNEHO RAMENE
NEBO PRESUNUTIM VDY SPUSTTE STOZAR CO NEJVICE. Pokud pfi prohlidce okoli nezjistite zddné mozné pfekazky, mohlo
alarm spustit zaseknuti teleskopického stozaru, jehoz pfi¢inou mize
byt:

- cizi pfedmét v systému navadéni.
- nespravna vule (viz servisni pfirucka).
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A VAROVANI

POKUD SE ALARM PROVESENEHO RETEZU SPUSTIL ZASEKNUTIM STOZARU, MOZE
NEDODRZENI NASLEDUJICICH KROKD VEST K VAZNYM PORANENIM.
NEPOUZIVEJTE OVLADACE RUCNIHO SPOUSTENI.

Jakmile Zjistite, Ze provéseni fetézu neni zplsobeno opfenim plosiny o
prekazku, postupujte nasledujicim zplsobem:

- Pokud je alarm stéle aktivni a je-li to bezpecné, nadzvednéte stozar
lehce nad pfedchozi polohu a deaktivujte jej (a napnéte retézy).

- Otocte nadstavbu tak, aby bylo mozno spustit oto¢né rameno dolu.

- Spustte oto¢né rameno.

- Znovu zkuste spustiti stozar dol(.

- Pokud uz alarm neni aktivni: zcela spustte stozar dol( a poZadejte
kvalifikované pracovniky o kontrolu stroje, nez jej znovu pouzijete.

- Pokud se stozar neuvolni a pokud je alarm stale aktivovan, mUzete
pfislusnym vybavenim vyprostit osoby z ploSiny a stabilizovat

pohyb stroje.
A VAROVANI

POKUD SE NEZDARI BEZPECNY POSTUP EVAKUACE, OKAMZITE PRERUSTE PRACI.
NEPOUZIVEJTE OVLADACE RUCNIHO SPOUSTENI.

0SOBY Z PLOSINY JE NUTNO EVAKUOVAT A STOZAR MUSI PROHLEDNOUT KVALIFIKO-
VANY MECHANIK.

31210247
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Vystraina kontrolka otevieni brany (pouze ko 8E XL)
Kdyz se otevie jedna z boénich bran, rozsviti se CERVENA vystrazna

kontrolka na ovladdacim panelu na plosiné. Viechny funkce jsou
vypnuté. Zaviete brany a obnovte normalni provoz stroje.

A VAROVANI

BOCNi BRANY SE NESMEJi POUZIVAT PRO PRISTUP NA PLOSINU A SESTUPOVAN Z Ni.
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3.14 NADRIZENY BEZPECNOSTN{ SYSTEM STROJE (MSSO) 3.15 VYPNUTI A PARKOVANI

(JE-LI SOUCASTi VYBAVY)

Nadfizeny bezpecnostni systém stroje (MSSO) se pouziva k potlaceni 1.

funkénich ovladacli pouze pro nouzové vyprosténi plosiny. Postupy
obsluhy najdete v oddile 4-7, Nadfizeny bezpecnostni systém stroje
(MSSO0).

Stroj vypnete a zaparkujete takto:

Odjedte se strojem na rozumné chranéné a odvétravané
misto.

Zkontrolujte, zda je plosina zcela spusténa.

Prepnéte pfepinac plosina/pozemni panel na vypnuto a
vyjméte kli¢, abyste stroj vypnuli a znemoznili neopravnéné
pouZziti.

Na pozemni ovladaci stanici umistéte nouzovy vypinac do
polohy vypnuto (zatlaceno).

Podle potfeby zakryjte panel plodiny, navodné Stitky,
vystrazné a varovné ndpisy tak, aby k nim nemohly nepfiz-
nivé povétrnostni vlivy.

Podle potieby dobijte baterii.

3-32 - Pracovni plosina JLG - 31210247



CAST 3 - OVLADACE STROJE, UKAZATELE A OBSLUHA

3.16 NABIJENI BATERIE

POZNAMKA: Ovétte, zda je stroj zaparkovdn na Fddné odvétrdvaném
misté, neZ zahdjite dobijeni

A VAROVANI

NABIJECKU PRIPOJUJTE JEN K RADNE NAINSTALOVANE A UZEMNENE ZASUVCE.
NEPOUZIVEJTE ZEMNiCi ADAPTERY A ZASTRCKU NEUPRAVUJTE. NEDOTYKEJTE SE
NEIZOLOVANE CASTI VYSTUPNIHO KONEKTORU NEBO NEIZOLOVANE SVORKY BATE-
RIE.

NABIJECKU NEPOUZIVEJTE, POKUD JE NAPAJECI KABEL POSKOZENY NEBO POKUD
DOSLO K PRUDKEMU NARAZU DO NABIJECKY, POKUD SPADLA NEBO JE JAKKOLI
JINAK POSKOZENA.

ZDROJ NAPAJENI VZDY ODPOJUJTE, NEZ NAVAZETE NEBO PRERUSITE (+ NEBO -) SPO-
JENI S BATERII.

NABIJECKU NEOTEVIREJTE ANI NEDEMONTUJTE.

Vstupni konektor AC (1) nabijecky baterie se nachazi v prostoru pro
baterie pod pfistupovymi dviiky.

1. Pfipojte vstupni konektor AC (1) k uzemnéné zasuvce.

31210247
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2. Pfizapnuti nabijecka provede kratky vlastni test a automa-
ticky zahdji nabijeni.

3. Baterie se plné nabiji, kdyz ukazatel nabijeni baterie sviti
zelené (viz rozhrani nabijecky).

POZNAMKA: Pokud nabijecku nechdte zapojenou, nabijecka se
automaticky restartuje a spusti cyklus nabijeni, pokud nabiti
v baterii klesne pod 24,96 V nebo pokud uplyne 30 dni.
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Rozhrani nabijecky

Stavovyradek

Ukazatel poruchy/USB
Sviti cervené =Porucha nabijeni
Podrobnostinajdete na panelu displeje

Blikd oranZové = Stavvnéjsi chyby - upo-
zoméni
Podrobnostinajdete na panelu displeje

Blikd zelené = USB port aktivni Sviti
zelené =USB disk Ize bezpecné vyjmout

Ukazatel napajeni
Svitimodre=Zdrojnapajenijekdispozici

Ukazatel nabijeni baterie Blika
zelené = Nizky stav nabiti
Svitizelené =Vysoky stav nabiti

Ukazatel nabijenibaterie
Blikazelené = Vysoky stav

nabiti

Svitizelené =nabijeni dokonceno

Panel displeje

Stavovy fadek

Vystupni kontrolka nabijeni svitiZluté, kdyzje aktivni
vystupznabijecky. Pfi manipulacis nabijeckou pfijméte fadna
opatfeni, jelikoz hrozi nebezpeizasahu elektrickym proudem.

N
=~
mm
o

-/

Panel displeje

Zobrazeni profilu nabijeni/ chyby ukazuje mozné kdy,
které svédci o riiznych situacich:

-Kody ,F“znamenaji, Ze vnitini porucha zplisobila zastaveni
nabijeni.

Kody ,E” znamenaji, Ze vnéjsi chyba zpisobila zastaveni nabi-
jeni.

-Kddy ,P“znamenaji, Ze rezim programovéni nabijecky je
aktivni.

Kéd " ,F“a,P" stoji pred trojcifernym cislema pomickou,
které oznacuji rizné stavy (napf. E-0-0-4.). Viz,, Chybové kddy
nabijecky” nebo ,Kédy poruch nabijecky” s idaji o téchto sta-
vechamoZnychedenich. Kddy ,P* oznacuji cislo profilu nabi-
jeni.

Tlacitko volby profilu nabijenislouzik vybéru

profilu nabijenizvariant uloZenych v nabijecce. Nejvyselze
ulozit 25 profillinabijeni. Stiskem tohoto

tlacitka zobrazite aktivni profil nabijeni.
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Odstranovani potizi

Nabijecka IC650 provadi nepretrzitou kontrolu sama sebe a svého prostiedi kvili neobvyklym situacim. Pozornost uZivatele muze vyzadovat
jen nékolik situaci.

Priznak

Doporuceny postup

Nesviti Zadna kontrolka

Zkontrolujte napdjenia pfipojeni baterii

Bliké cervend kontrolka poruchy / chyby /USB

Odectéte kod chyby (napf. F-0-0-1) na profilu nabijeni/ zobrazeni chyby a postupujte podle tabulky kéd chyb
nize

Blikd oranzové kontrolka poruchy / chyby / USB

Odectéte kod poruchy (napf. E-0-0-1) na profilu nabijeni/ zobrazeni chyby a postupuijte podle tabulky kédt

poruch nize
Kody chyb nabijecky
Kod Popis Re3eni
F-0-0-1 Vniténi chyba nabijecky. Odpojte zdroj a baterii alespori na 30 sekund a opakuijte pokus. Pokud se znovu nezdafi,
F-0-0-2 kontaktujte prodejce / podporu.
F-0-0-3
F-0-0-4
F-0-0-6
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Kody poruch nabijecky
Kod Popis Re3eni
E-0-0-1 Vysoké napétibaterie Zkontrolujte napéti baterie a pripojeni kabelti. Zkontrolujte velikost baterie a stav. Tato porucha se automaticky
E-0-2-1 vymaze poté, cosestav opravi.
E-0-0-2 Nizké napétibaterie Zkontrolujte napéti baterie a pripojeni kabeldi. Zkontrolujte velikost baterie a stav. Tato porucha se automaticky
E-0-2-2 vymaze poté, cosestav opravi.
£-0-0-3 Casovy limitnabijenizplisobeny tim, Ze baterie nedo- Mozna piicina: Vystup nabijecky je snizeny vysokou teplotou, nespravnym stavem baterie, velmi hluboce vybitou
sahla pozadovaného napétivbezpecném casovém bateriia/nebo nespravné pfipojenou baterii. MoZné feSent: Pracujte pfi nizsi teploté prostedi. Vyméite baterii.
limitu. Zkontrolujte pfipojenistejnosmérného proudu. Tato porucha se automaticky odstrani, jakmile nabijecku resetu-
jete pomoci sprévného stejnosmérného proudu.
E-0-0-4 Baterie nedokdze dosdhnout minimalniho napéti Zkontrolujte zkratované nebo poskozené clanky. Vyménte baterii. Zkontrolujte pfipojenistejnosmérého proudu.
Tato porucha se automaticky odstrani, jakmile nabijecku resetujete pomoci spravného stejnosmérného proudu.
E-0-0-7 Prekrocenilimituampérhodin Mezi mozné pficiny patfiSpatny stav baterie, velmi hluboce vybitd baterie, nespravné pfipojend baterie a/nebo
vysoké parazitnizatiZeni baterie pfi nabijeni. Mozné feSent: Vyméite baterii. Zkontrolujte pfipojeni stejnosmér-
ného proudu. Odpojte parazitni zatiZeni. Tato porucha se automaticky odstrani, jakmile nabijecku resetujete
pomoci spravného stejnosmérmého proudu.
E-0-0-8 Teplota baterie mimo rozsah Moznd porucha snimace teploty baterie. Zkontrolujte snimac teploty azapojeni. Resetujte nabijecku. Tato poru-
chaseautomaticky vymaze poté, co se stav vyresi.
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E-0-1-1 Nabijecka je vypnutavlivem vnéjsiho piikazu Tato porucha se zobrazijen vzaznamovych souborech nabijecky, nikolina uZivatelském rozhrani. Znamend, ze
nabijecku vypnul vnéjsi ovladac pomocisité sbérnice CAN (pouze konfigurace Comm).

E-0-1-2 Porucha pfevracené polarity Baterie je nespravné piiipojena k nabijecce. Zkontrolujte pripojeni baterie. Tato porucha se automaticky vymaze
poté, cosestav vyfesi.

E-0-1-6 Operace USB se nezdafila Nezdafend aktualizace softwaru nebo porucha innosti skriptu. Ovéfte, zda je mechanika USB fadné naforméto-

E-0-1-8 vand, azopakujte zasunutimechaniky USB do nabijecky.

E-0-2-6

E-0-1-7 Operace USB se nezdafila Vyjméte mechaniku USBaznovu ji zapojte. Pokud stav pretrvavd, provedte cyklus ACa opakujte pokus dalsim
zasunutim mechaniky USB.

E-0-1-9 Hardware nepodporuje software Nabijecka nepodporuje novou verzisoftwaru. Kontaktujte prodejce / podporu vyrobku.

E-0-2-3 Poruchavysokého napéti AC (>270VAC) Pfipojte nabijecku ke zdroji ACse stabilnim stfidavym proudem v rozpéti85 - 270 VAC/ 45-65 Hz. Tato porucha se
automaticky vymaZe poté, co se stav vyresi.

E-0-2-4 Nezdafend inicializace nabijecky Nabijecku se nepodafilo spravné zapnout. Odpojte vstup ACa baterii na 30 sekund, nez pokus zopakujete.

E-0-2-5 Porucha oscilace nizkého napéti AC Zdrojstfidavého proudu je nestabilni. MiiZe to byt zplisobeno generatorem nespravné nizké velikostia/nebo
vstupnimi kabely s vyrazné nizsivelikosti. Pfipojte nabijecku ke zdroji ACse stabilnim stfidavym proudemv
rozpéti85- 270 VAC/45-65 Hz. Tato porucha se automaticky vymaze poté, co se stav vyresi.

£-0-2-7 Chybanadproudu USB Aktivovala se ochrana proti nadproudu hardwaru USB. Vyjméte mechaniku USB aznovujji zapojte. Pokud stav
nemizi, zkuste pouZit jinou mechaniku USB.
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E-0-2-8 Neslucitelnost profilu nabijeni Zvoleny profil nabijenije neslucitelny se softwarem nabijecky. Aktualizujte software nabijecky nebo zvoltejiny
profil nabijeni.

E-0-2-9 Poruchashérnice CAN Zkontrolujte fyzicky konektor CAN, stav elektrické sbérnice ajiné moduly CAN kvili spravnému fungovani (pouze
konfigurace Comm).

E-0-3-0 Porucha modulu baterie Comm Zkontrolujte spravnou funkci modulu baterie shérice CAN (pouze konfigurace Comm).

E-0-3-1 Vniténi chyba nabijecky Odpojte ACa bateriialespofi na 30 sekund a opakujte pokus s nabijeckou. Pokud problém nemizi, kontaktujte pro-
dejce/podporu.
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3.17 PRIVAZOVACI/ZVEDACI OKA

Uvazovani

Pti prepravé stroje:

-Plosina musi byt zcela spusténa dolu ve slozené poloze.
-Demontuijte ze stroje véechny volné pfedméty.

-Stroj je nutno pfivazat ke korbé vozu nebo pfivésu podle
Obrazku 3-18. (8E) nebo Obrazku 3-19. (10E)

Obrazek 3-18. Uvazovani stroje - 8E
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rN

Obrazek 3-19. Uvazovani stroje - 10E
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Zvedani

Pti zvedani stroje:

- Plosina musi byt zcela spusténa dol{i ve slozené poloze.

- Demontujte ze stroje viechny volné pfedméty.

- Upevnéte zvedaci popruhy/ietézy k OBEMA zvedacim okdm podle

Obrazku 3-20.

10E

31210247

Obrazek 3-20. Zvedani stroje jefabem

Stroj |ze také zvedat pomoci vysokozdvizného vozu:

- Spustte stozar a oto¢né rameno zcela dold.

- Umistéte plosinu do roviny s podvozkem a tak, aby bylo oto¢né
rameno nad zadni napravou.

- Vyzvednéte podle Obrazku 3-21.

A VAROVANI

ZKONTROLUJTE NOSNOST VYSOKOZDVIZNEHO VOZU A JEHO SOUCASTI. ZVEDEJTE
POUZE NA VYZNACENYCH BODECH.

PRI JiZDE S VYSOKOZDVIZNYM VOZEM UDRZUJTE PRACOVNI PLOSINU CO NEJBLIZE U
ZEME (NICMENE S DOSTATECNYM ODSTUPEM OD ZEME, ABY SE KOLA NEDOTYKALA
ZEME).

Obrazek 3-21. Zvedani stroje s pomoci vysokozdvizného vozu

- Pracovni plosina JLG - 3-41
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3.18 TAZENI

Tazeni tohoto stroje se nedoporucuje kromé nouzovych stavd nebo
vypadku napajeni stroje.

POZNAMKA

POVOLENA RYCHLOST ODTAHOVANI JE 3 KM/H (1.9 MPH). MAXIMALNI POVOLENA
VZDALENOST ODTAHOVANI JE 500 M (0.3 MIL).

3-42 - Pracovni plosina JLG - 31210247
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Elektrické uvolnéni brzdy

POZNAMKA: Elektrické uvolnéni brzd vyZaduje dostatecné nabiti baterie,
aby se brzdy udrzZely v uvolnéném rezimu az do cilového
mista.

31210247

Obrazek 3-22. Elektrické uvolnéni brzdy

-
.

d W N

Zablokujte kola nebo zajistéte stroj na tazném vozidle.
Presunte prepinac s klicem na pozemni ovladaci stanici (1).
Stisknéte a pridrzte tlacitko povoleni (2).

Stisknéte tla¢itko uvolnéni brzd (3) na jednu sekundu a
uvolni se brzdy. Jakmile se brzdy uvolni, aktivuje se akusticky
alarm (pferusovany zvuk).

Po konci tazeni znovu stisknéte a pridrzte tlacitko povoleni
(2) a tlacitko uvolnéni brzd (3) nebo zapnéte stroj na
pozemni ovladaci stanici tak, aby se brzdy znovu zapojily.

POZNAMKA: Jakdkoli ¢innost pro odebrdni elektrické energie od brzd jako

- Pracovni plosina JLG -

napfiklad stisknuti nouzového vypinace na pozemni stanici
nebo prepnuti spinace s klicem do polohy VYPNUTO nebo
REZIM PLOSINY znamend opétovné zapojeni brzd.
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g POZNAMKA:
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CAST 4. POSTUP V NOUZOVE SITUACI

OBECNE INFORMACE

Tento CAST objashuje kroky, které je nutno uéinit v pfipadé nouzové
situace béhem provozu stroje.

4.2 NOUZOVA CINNOST
Operator nemiiZe ovladat stroj

4.1

POKUD OPERATOR PLOSINY NEMUZE STROJ OVLADAT NEBO
OBSLUHOVAT:

1. Jini pracovnici by méli stroj ovladat pomoci pozemnich ovla-
dacud pouze podle nutnosti.

2. Ovladace na plosiné sméji pouzivat pouze kvalifikovani pra-
covnici. NEPOKRACUJTE V PROVOZU, POKUD OVLADACE
SPRAVNE NEFUNGUJI.

3. Vyprostovaci zafizeni Ize pouzit k evakuaci osob na plosiné.
Pro stabilizaci pohybu stroje Ize vyuzit jefédby a vyso-
kozdvizné vozy.

31210247

- Pracovni plosina JLG -

Plosina nebo otocné rameno zachyceny nad zemi

Pokud dojde k zaseknuti nebo zamotéani plosiny ¢i oto¢ného
ramene do nadzemnich konstrukci ¢i zafizeni, vyprostéte nejprve
osoby z plosiny, nez za¢nete uvolfovat stroj.

43 NOUZOVE OVLADACE

Stroj vyuzivd pozemni ovladaci stanici, kterd je nadfazend ovladaci
stanici na plosiné. Pozemni ovladace obsluhuji zvedani a posouvani
a lze je pouzivat v nouzovém provozu ke spusténi plosiny na zem pro
pfipad, ze obsluha na plosiné tak ucinit nemuze.

A VAROVANI

NEOVLADEJTE STROJ Z POZEMNi OVLADACI STANICE, KDYZ JSOU 0SOBY NA PLOSINE,
POKUD NEJDE 0 NOUZOVY STAV.

ZKONTROLUJTE, ZDA V OBLASTI POD PLOSINOU NEJSOU ZADNE 0SOBY ANI PRE-
KAZKY, NEZ AKTIVUJETE SPOUSTENI.

41
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1. Nastavte pfepina¢ s kli€éem (1) do polohy ZEME.
2. Stisknéte a pridrzte tlacitko povoleni (2).

3. Aktivujte pfislusné funkéni tladitko (3), dokud nedosahnete
pozadovaného vyzvednuti nebo nastaveni plosiny.

Obrazek 4-1. Nouzové ovladace
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4.4  RUCNi SPOUSTENI PLOSINY

Ventily pro ruéni spousténi plosiny slouzi v pfipadé celkového
vypadku energie pro uUcely zasunuti a spusténi plosiny dold za
pomoci gravitace. Viz CAST 3 RUCNI SPOUSTENI PLOSINY.

4.5 OZNAMENI NEHODY

Spole¢nost JLG Industries, Inc. je nutno okamzité informovat o
jakékoli nehodé, jiz se ucastni vyrobek JLG. | kdyZ neni zjevna
zadna skoda na majetku nebo zranéni, je nutno informovat spo-
le¢nost telefonicky a uvést veskeré nezbytné udaje.

V USA:

Telefon JLG: 877-JLG-SAFE (554-7233)
EVROPA: (44) 1 698 811005
AUSTRALIE: (61)265811111

E-mail: ProductSafety@JLG.com

Pokud nebudete vyrobce informovat o nehodé, do které se zapo-
jil néjaky vyrobek spole¢nosti JLG Industries, do 48 hodin od
takové nehody, mlze dojit k propadnuti zaruky k tomuto kon-

krétnimu stroji.
POZNAMKA

PO JAKEKOLI NEHODE DOKLADNE PROHLEDNETE STROJ A OTESTUJTE VESKERE
FUNKCE NEJPRVE OD POZEMNICH OVLADAC(D. NEZVEDEJTE NAD 3 M, DOKUD NEBU-
DETE MIT JISTOTU, ZE VESKERE SKODY BYLY OPRAVENY, A OTESTUJTE VESKERE OVLA-
DACE, ZDA FUNGUJi SPRAVNE.

4.6

NOUZOVE ODTAZENI

Odtahovani tohoto stroje se nedoporucuje. Soucasti stroje vsak
jsou prvky pro tazeni stroje v nouzové situaci. Viz CAST 3-18
TAZENI.
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4.7  NADRIZENY BEZPECNOSTNi SYSTEM STROJE (MSSO)
(JE-LI SOUCASTi VYBAVY)

Nadfizeny bezpecnostni systém stroje (MSSO) se smi

pouzivat pouze k vyprosténi operatora, ktery je zachy-

cen nebo nemlze stroj fadné ovladat a ovladace Q
funkci na plosiné jsou zablokovany z dGivodu pretizeni d'\
plosiny.

POZNAMKA: Pokud pouzivdte funkci MSSO, kontrolka chyby bude blikat
a chybovy kéd se nastavi v fidicim systému JLG, ten pak musi
vymazat kvalifikovany servisni mechanik JLG.

POZNAMKA: Zédné funkeni kontroly systému MSSO nejsou nezbytné.
Ridici systém JLG nastavi diagnosticky kéd odstrariovdni
poruch, pokud je ovladac vadny.

Ovladani MSSO:

1. Na pozemnim panelu ovladac¢li umistéte prepinac Plosina/
pozemni panel do polohy Zemé.

2. Vytahnéte ovladac napéjeni/nouzového zastaveni.

3. Stisknéte a ptidrzte spinac¢ MSSO a ovladac pro pozadova-
nou funkci.
Alternativni aktivace MSSO:
Trikrat stisknéte tlacitko povoleni pozemniho panelu v roz-
sahu 1,5 sekundy, pfidrzte po tfetim stisknuti a stisknéte tla-
¢itko pozadované funkce.

4-4 - Pracovni plosina JLG -
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CAST 5. VSEOBECNE PARAMETRY A UDRZBA

51 UvoD

Tento oddil ndvodu nabizi dalsi nezbytné informace pro obsluhu
zarucujici sprdvné pouzivani a udrzbu tohoto stroje.

Cést tohoto oddilu vénovana Udrzbé slouzi jako informace, které
maji obsluze stroje pomoci pfi provadéni denni udrzby, a nenahra-
zuje podrobnéjsi harmonogram preventivni udrzby a prohlidek v
navodu pro servis a udrzbu.

Dalsi publikace dostupné pro tento konkrétni stroj:

llustrovany ndvod sdily-8E........................ 31210229
llustrovany navod sdily-10E....................... 31210230
Schéma hydrauliky-8E ............coiviviiiiiininen.. FLO154
Schéma hydrauliky- 10E...............coiiiiiiian... FLO153
Schéma elektrického zapojeni......................... ELE259

31210247 - Pracovni plosina JLG -
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5.2 PROVOZNi PARAMETRY

Tabulka 5-1. Provozni Gidaje a rozméry

Model 8E 8E-L 8EXL 10E 10E-L
Maximalni pracovnizatizeni 200kg
Maximalné osob 2 1 2 1 2 2 1 2
Maximalnisila na ru¢nistrané 400N 200N 400N 200N 400N 400N 200N 400N
Maximalni rychlost vétru pii pouzivani 12.5m/s 12.5m/s 0 12.5m/s 0 12.5m/s 12.5m/s 0
Maximalni sklon pro jizdu po vysunuti (stoupavosta bocnisklon) 4.4%(2.5°)
Maximalni sklon pro jizdu (stoupavost) (Reference obr. 3-15) 25%(14°)
Maximalni sklon pro jizdu (bocnisklon) (Reference obr. 3-15) 8.7%(5°)
Slozeny stav 5.5km/h
Maximalnirychlostizcy Vysunutystav 0.75km/h 0.75km/h Pnebo0.40 km/h @
Vnitfnipolomér otaceni 0.55m
Vnéjsipolomérotaceni 1.99m
Maximalnivy3ka plodiny 6.20m 8.10m
0Odstfedové linie stroje Od okraje 2.00m 217m 2.73m
Vodorovny dosah zadnich kol 1.20m 1.37m 1.93m
Od strany okraje kola 1.50m 1.67m 2.23m
Pfesahasvétlavyska 5.08m 6.5Tm
Pfibliznd hrubd hmotnost stroje 2100kg 1860kg 2125kg 2980kg 2600kg
Maximalnizatizeni pneumatik (nakolo) 1170kg 1020kg 1160kg 1660 kg 1450kg
5-2 - Pracovni plosina JLG - 31210247
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Tabulka 5-1. Provozni Gdaje a rozméry

Model 8E | 8E-L | 8EXL 10| 10E-L
Maximalnihydraulicky tlak 16MPa 18MPa
Maximalnitlak nazem 17.2kg/cm? ‘ 15.9kg/cm? ‘ 17.1kg/cm? 21.5kg/cm? ‘ 19.7 kg/cm?
Napétielektrické soustavy 24VDC

(1)AZ 7,20 m - Vyska plosiny se zcela zvednutym oto¢nym ramenem.

(2)Nad 7,20 m - Vyska plosiny se zcela zvednutym oto¢nym ramenem.

31210247 - Pracovni plosina JLG - 5-3
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Tabulka 5-2. Rozméry

POPIS 8E 8E-L 8EXL 10E 10E-L
Vy3kaplodiny - slozeny stav 0.63m 0.35m
Celkova vy3kaslozenéhosstroje 1.99m
Celkovasitkastroje 0.99m
Celkova délkastroje 2.10m 235m 2.82m
Velikost plosiny - Délka 0.85m 1.06m 0.70m
Velikost ploginy - Sitka 0.92m 0.92m 0.90m

Tabulka 5-3. Parametry pneumatik

POPIS Vsechny modely
Velikost 0406x125mm
Utahovaci moment Sroubi kol 142-163Nm

31210247 - Pracovni plosina JLG - 5-7
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5-8

Tabulka 5-4. Hnaci motory - Hydraulicky agregat

POPIS Vsechny modely

Hnacimotor

Napéti 15VAC

Vykon 0.85kW

Hydraulicky agregét

Napéti 24VDC
Motor

Vykon 3kwW

Vytlak 3,1¢c/ot-(0,19 cu.in/rev)

Cerpadlo
Priitok 9,61/min pfi 13 MPa- (2,54 gal/min pfi 1900 psi)

Nadrz 61(5,5pouZitelnych)- (1,59 gal (1,46 gal pouZitelnych))

Objem
Hydraulicky systém (1) Priblizné91-(2,38 gal)

(1) - véetné nadrze

- Pracovni plosina JLG -
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POZNAMKA: Pokud spole¢nost JLG nedoporucuje jinak, neni vhodné
smésovat oleje jinych znacek nebo typu, protoze nemuseji

Tabulka 5-5. Technicka data baterie - L . - -
obsahovat stejnd poZadovand aditiva nebo se jejich

POPIS 8E 10E viskozita muaze lisit.
Napéti (24VDC) 4bateriepo6V Tabulka 5-7. Parametry hydraulického oleje - Standard
_ 213 Ampérhodin 260 Ampérhodin SPECIFIKACE NERVOFLUID VG 15 MOBIL DTE
Ampérhodina PFi 20HR. Cetnost PFi 20HR. Cetnost 10XL15
Hmotnost baterie (pfiblizné) 16kg 142kg Stupen viskozity ISO 15 15
Kinematicka viskozita pfi +40°C (104°F) 14.9mm?/s(cSt) 15.8mm?/s(cSt)
Tabulka 5-6. Parametry maziv Kinematicka viskozita pfi-+100°C(212°F) 3.8mm>3/s(cSt) 4,07 mm?/s(cSt)
o . Bod iti, Max. -40°C(-40°F) -54°C(-65°F)
KLIC SPECIFIKACE napft.
Bod vzniceni, min.: 175°C(347°F) 182°C(359°F)
A Extrémnitlak - Univerzalnimazivo MOBILUX EP2
COMPLEXEP2 Index viskozity 153 168
B Mazivo pro oteviené prevody MOBILTAC81 Klasifikace S0 6743-4 HV -
C NedetergentniminerdIniolej (*) MOBILDTE 10XL68
D Synteticky fetézovy olej FuchsVT800
(*) V zavislosti na provoznich podminkéch stroje. Viz Tabulka 5-11
31210247 - Pracovni plosina JLG - 5-9
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Tabulka 5-8. Parametry hydraulického oleje - Volitelny

SPECIFIKACE PANOLIN HLP SYNTH 3504 NERVOL EQUIVIS XV32 NERVOL AGROFLUID 32

Typoleje Synteticky biodegradabilni Nizké teploty Synteticky potravinafsky
Stupenviskozity IS0 32¢5t 32¢5t 32¢5t
Kinematicka viskozita pi-20°C(-4°F) 1150 ¢St 428 ¢St 795 ¢St
Kinematickd viskozita pfi0 °C32°F) 280 ¢St 127 ¢St 198 ¢St
Kinematickd viskozita pfi+40°C(104°F) 30.6¢5t 32.3c¢5t 31cSt
Bod iti, Max. -58°C(-72.4°F) -39°C(-38.2°F) -60°C(-76°F)
Bod vzniceni, min.: 240°C(464°F) 208°C(406.4°F) 230°C(446°F)
Index viskozity 140 - 143
Klasifikace S0 6743-4 - HV -

5-10 - Pracovni plosina JLG - 31210247
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5.3  UZIVATELSKA UDRZBA

. Akumulator 5.

Promazani zvedacich fetéz(
6. Kontrola systému pretizeni

7. Ovéreni snimace naklonu

5
1
2. Hladina oleje/olejovy filtr
3. Pneumatiky a kola

4

Promazani lozisek oto¢né lavice

Obrazek 5-4. Uzivatelska udrzba & schéma promazani - 8E

31210247 - Pracovni plosina JLG -
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5-12

i

:

I

PN

Akumulator 5. Promazani zvedacich fetézl
Hladina oleje/olejovy filtr 6. Kontrola systému pretizeni
Pneumatiky a kola 7. Ovéfeni snimace néklonu

Promazani lozisek otocné lavice

Obrazek 5-5. Uzivatelska udrzba & schéma promazani - 10E

- Pracovni plosina JLG -
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5.4  DEMONTAZ KAPOTY PODVOZKU 5.5 UDRZBABATERIE

- OdSroubujte Ctyfi (4) Srouby (a);
- Demontujte nejprve levy kryt podvozku (b): Posunte kryt do

zadni ¢asti stroje (1) asi 0 20 mm (1”), pak zvednéte kryty (2) a
zcela je odstrante;
- Demontujte pravy kryt podvozku (c): Postupujte stejné jako u  ZAJISTETE, ABY KYSELINA Z BATERIE NEPRISLA DO STYKU S POKOZKOU NEBO ODEVY.
levého krytu. PRI PRACI S BATERIEMI POUZIVEJTE OCHRANNE ODEVY A BRYLE. VESKERE UNIKY
KYSELINY Z BATERIE NEUTRALIZUJTE JEDLOU SODOU A VODOU.
KYSELINA Z BATERIE UVOLNUJE VYBUSNY PLYN PRI NABIJENi, ZABRANTE VYSKYTU
OTEVRENYCH PLAMENO, JISKER NEBO ZAPALENYCH TABAKOVYCH VYROBKU V
OBLASTI NABIJENI BATERIi. BATERIE NABIJEJTE JEN V RADNE ODVETRANE OBLASTI.

Udriba baterie a bezpeénostni postupy

Pravidelné:
-Vycistéte a vysuste horni ¢ast baterie.

-Zkontrolujte cistotu a tésnost spojU.

Obrazek 5-6. Demontaz kapoty podvozku

31210247 - Pracovni plosina JLG - 5-13
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Napéti baterie Baterie nefunguje nepietrzité nebo necinna baterie

POZNAMKA: Méreni napéti je nutno provddét po (plném nabiti, jakmile
nabijecku odpojite a poté, co baterie stdla bez pouZiti
alespori 15 minut.

Baterie, ktera se nepouziva nebo se pouziva pferusované, se musi
ulozZit nabitd na suchém misté mimo teplot pod bodem mrazu.
Jednou mési¢né je nutno provést dobijeni.

- Zméfte napéti ¢lanku od B+ (Cerveny kabel) k B- (modry kabel)

a zapiste si hodnotu do servisniho protokolu baterie. - Odpojenim baterie ji elektricky odizolujete.

POZNAMKA: Pokud si viimnete zdsadni neshody mezi napétim riznych - Horni ¢ast baterie udrzujte Cistou a suchou, aby se
¢ldnkd, kontaktujte podporu vyrobku spole¢nosti JLG. samovolné nevybijela.
Pouzivani baterie pfi nizkych teplotach POZNAMKA

POKUD BATERII NEPOUZiVATE PRUBEZNE, JE NUTNO JI PRED POUZITIM A NEJMENE
Nizka teplota znamena snizovani kapacity baterie. Baterie musi byt  jepNou MESIENE DOBIT.

pIné nabitd, kdyz stroj pouzivate v prostfedi s nizkou teplotou.

NEZ DO SERVISU VRATITE BATERII, KTERA BYLA DELSi DOBU NECINNA, NABIJTE
BATERII A ZKONTROLUJTE NAPETI KAZDEHO CLANKU.

5-14 - Pracovni plosina JLG - 31210247
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Odstrainovani poruch baterie

Priznaky Pravdépodobné pfriciny Reseni
Nizké napéti v ¢lancich v otevieném obvodu. |Zkrat. Vycistéte horni stranu baterie.
Problém s nabijeckou. Nechte nabije¢ku zkontrolovat u mechanika.
Pfi nabijeni oteviete pfistupova dvitka k baterii.
Prilis vysoka teplota baterie (nad 45°). Nespravna cirkulace vzduchu pfi nabijeni.
Snizte teplotu v oblasti nabijeni baterie (umélé odvétravani).
Zkratovana baterie. Vyménte baterii.
Nedostatecné nabitd baterie. Provedte vyrovnavaci nabiti.
Baterie nezvlada béznou funkci. Vadny kabel nebo spojeni Zkontrolujte stav kabelu a zapojeni.
Baterie na konci své Zivotnosti. Vyménte baterii.

31210247 - Pracovni plosina JLG - 5-15
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5.6  HLADINA OLEJE/OLEJOVY FILTR - 8E

POZNAMKA: Ddvejte pozor, aby nedoslo k vniknuti necistot ($pina, voda
atd.) po odstranéni krytky nebo zdtky.

Kontrola hydraulického oleje

Bod promazani - kapacit

hydraulické nadrze: 6 litrQi

Mazani - Hydraulicky olej (viz Tabulka 5-7)
Interval - Kazdodenni kontrola

POZNAMKA: : Zkontrolujte hladinu oleje pti kolech zcela natocenych
doleva.

1. Vyhledejte Stitek (1) na nadrzi (2) na levém plasti stozaru
(pro tento ucel je zde otvor).

2. Hladina oleje v nadrzi musi byt v rozpéti MIN (minimum) a
Max (maximum) znaceni (3) na Stitku.

3. Pokud je potfeb dodat olej:
Demontujte levy plast stozaru.
Setrete veskeré necistoty z filtru/odvzdusiovaciho krytu Obrazek 5-7. Kontrola hydraulického oleje - 8E
(4) a prilijte spravny olej pomoci trychtyre. Naplfujte, dokud
neni hladina oleje mezi znackami MIN a MAX (3).
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5.7  HLADINA OLEJE/OLEJOVY FILTR - 10E

POZNAMKA: Ddvejte pozor, aby nedoslo k vniknuti necistot (Spina, voda
atd.) po odstranéni krytky nebo zdtky.

Kontrola hydraulického oleje

Bod promazani - kapacita

hydraulické nadrze: 6 litrQ

Mazani - Hydraulicky olej (viz Tabulka 5-7)
Interval - Kazdodenni kontrola

POZNAMKA: Zkontrolujte hladinu oleje pti kolech zcela natocenych
doleva.

1. Otevrete pfistupova dvitka k hydraulické mu agregatu (1).

2. Vyhledejte stitek (2) na nadrzi (3).

3. Hladina oleje v nadrzi musi byt v rozpéti MIN (minimum) a
Max (maximum) znaceni (4) na Stitku.

4. Pokud je potieba doplnit olej, setfete veskeré necistoty z fil- 3 B
tru/odvzdusinovaciho krytu (5) a pfilijte spravny olej
pomoci trychtyre. Napliiujte, dokud neni hladina oleje mezi

znackami MIN a MAX (4). \/@”

Obrazek 5-8. Kontrola hydraulického oleje - 10E
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5.8

5-18

VYMENA HYDRAULICKEHO FILTRU

Bod mazani - Vyménny prvek (JLG ¢. dilu: 930134)

Interval — Po prvnich 50 hodinach provozu a nasledné kazdych

250 hodin.

1. Vypnéte napdjeni stroje z pozemni stanice.

2. Demontujte levy plast stoZaru (8E) a oteviete ptistupova
dvitka (10E) k hydraulickému agregatu (1).

3. Setiete veskerou necistotu z oblasti filtraéni zatky (2).

4. Odsroubuijte filtracni zatku (2).

5. Nainstalujte Sroub (M6) do otvoru se zavitem (3) u filtru2 a
vyjméte filtr (4). Do vhodné nadoby zachytte olej, ktery
vytece z dutiny filtru.

6. Vlozte novy filtr (O-krouzek filtru pted zasunutim namazte
olejem) a filtra¢ni zatku.

7. Provedte par pohybt posouvani z pozemni ovladaci stanice,
abyste z okruhu odc¢erpali vzduch.

8. Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi a ndlezité ji upravte.

oY

\~/é

Obrazek 5-9. Vyména hydraulického filtru
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5.9 PNEUMATIKY A KOLA 76 mm na délku, 19 mm na Sitku, 19 mm na hloubku
. i . . , + Pokud je v jakémkoli misté skrz oblast dezénu vidét kovovy
Opotrebeni pneumatik a poskozeni ram.

+ Pokud existuje vice nez jedna nesrovnalost v jakémkoli kvad-

Pravidelné kontrolujte pneumatiky kvili opotiebeni a poskozeni. AR
rantu kola (do 90 stupritl od jiné).

Pneumatiky s opotfebenymi okraji nebo deformovanymi profily je
nutno vyménit. Pneumatiky se zna¢nym poskozenim v oblasti
dezénu nebo bocnice vyZzaduji okamzitou kontrolu pred uvedenim
stroje do provozu.

Instalace kola

Je naprosto nezbytné pouzivat a udrzovat spravny montazni
Vyména kol a pneumatik moment.

Nova kola museji mit stejny prdmér a profil jako original. Nové pneu- A VAROVANI

matiky museji mit stejnou velikost a parametry jako vymehovana  yiarice koLA JE NUTNO NAINSTALOVAT A UDRZOVAT NA SPRAVNEM MOMENTU, ABY

pneumatika. » inain dil NEDOSLO K UVOLNENI KOL, PRASKNUTI MATIC A MOZNEMU ODPOJENi KOLA 0D
Doporucujeme pouzivat originalni dily. NAPRAVY. POUZIVEJTE POUZE TY MATICE, KTERE JSOU VHODNE PRO KUZELOVY UHEL
KOLA.

Obé kola/pneumatiky na stejné ose je nutno vyménit:

« Pokud je celkovy primér pneumatiky nizsi nez 400 mm. Utdhnéte matice na vhodny moment, aby se kola nemohla uvolnit. K
utazeni pouzijte momentovy kli¢. Pfilisné utazeni hrozi prasknutim
matic nebo trvalou deformaci montéaznich otvord v kolech. Spravny
Pneumatika se zna¢nym poskozenim v oblasti dezénu nebo bo¢- postup montdaze kol je nasleduijici:

nice vyzaduje okamzitou kontrolu pfed uvedenim stroje do pro-

vozu. Pokud trhlina, prasklina ¢i jind nesrovnalost prekracuje

jednu nebo vice z ndsledujicich hodnot, je nutno pneumatiku

vymeénit:

+ Pokud zjistite nerovhomérné opotiebeni.
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1. Nejprve utahujte matice rukou, abyste zabranili strzeni 3. Utahovani matic by se mélo provadét ve fazich. Podle dopo-
zavitd. Na zavity nebo matice NENANASEJTE mazivo. ruceného sledu utahujte matici podle utahovaciho

. . o momentu kola.
2. Utahujte matice v nasledujicim sledu.

Tabulka 5-9. Tabulka utahovani kol

Sled utahovani - predni a zadni kola

1.faze 2.faze 3.faze
28-42N.m 91-112N.m 142-163N.m
(20-30ft.Ibs) (65-80ft.Ibs) (105-120ft.Ibs)

Sled utahovani - zadni naboj

1.faze 2.faze 3.faze
25-35N.m 70-84N.m 120-140N.m
(18-25ft.Ibs) (51-62ft.Ibs) (88-103 ft.Ibs)

4. Matice kol je nutno utdhnout po prvnich 50 hodinach pro-
vozu a pak po kazdé demontézi kol. Zkontrolujte moment
kazdé 3 mésice nebo 125 hodin provozu.
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5.10 INSTALACE STITKU

Obrazek 5-10. Montaz stitku - 8E list 1
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5-22
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Obrazek 5-11. Montaz stitku - 8E list 2
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Obrazek 5-12. Montaz stitku - 8E list 3
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Obrazek 5-13. Montaz stitka - 10E list 1

5-24
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Obrazek 5-14. Montaz stitkua - 10E list 2
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Obrazek 5-15. Montaz stitku - 10E list 3
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Tabulka 5-10. Tabulka instalace stitku na stroj

Polozka 8E 8E-L 8EXL 10E 10E-L Polozka 8E 8E-L 8E XL 10E 10E-L
1 1702773 1702773 1702773 1705781 1705781 18 AU0149 AU0149 AU0149 AU0149 AU0149
2 1705781 1705781 1705781 AU1825 AU1825 19 AU1423 AU1423 AU1423 AU2105 AU2105
3 AU1825 AU1825 AU1825 AU2100 1001214085 20 AU2062 AU2062 AU2062 1706493 1706493
4 1001214289 AU2130 1001214290 AU2109 1001214285 21 AU2095 AU2095 AU2095 1705803 1705803
5 AU2102 1001214284 | 1001214284 AU2102 1001214284 22 AU2097 AU2097 AU2097 AU2229 AU2229
6 AU2109 1001214285 1001214285 | 1001214286 | 1001214287 23 AU2098 AU2098 AU2098 AU1423 AU1423
7 1001214313 | 1001214314 1001214313 AU2095 AU2095 24 AU2103 AU2103 AU2103 AU2097 AU2097
8 1701499 1701499 1701499 AU2108 AU2108 25 AU2105 AU2105 AU2105 AU2099 AU2099
9 1701640 1701640 1701640 1703814 1703814 26 AU2107 AU2107 AU2107 1001219817 | 1001219817
10 1703811 1703811 1703811 AU2107 AU2107 27 AU2108 AU2108 AU2108 1706740 1706740
11 1703814 1703814 1703814 AU2103 AU2103 28 AU2134 AU2134 AU2134 1704277 1704277
12 1704016 1704016 1704016 1703811 1703811 29 AU2210 AU2210 AU2210 1001214288 | 1001214288
13 1704277 1704277 1704277 AU2098 AU2098 30 AU2212 AU2212 AU2212 1001217094 | 1001217094
14 1705803 1705803 1705803 1701499 1701499 31 AU2215 AU2215 AU2215 AU2215 AU2215
15 1706493 1706493 1706493 1706764 1706764 32 AU2229 AU2229 AU2229 - -
16 1706740 1706740 1706740 1701640 1701640 33 1001213900 | 1001213900 | 1001213900 - -
17 1706764 1706764 1706764 1704016 1704016 34 - - - - -
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5.11 PROMAZANI

POZNAMKA: Doporucené intervaly mazdni vychdzeji z provozovdni stroje
za normdlnich podminek. U stroji pouZivanych ve
vicesménnych provozech a/nebo vystavenych nepfiznivému
prostiedi ¢ podminkdm je nutno Cetnost prislusnym
zptsobem navysit.
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Draha loZisek pro posun

Body mazani - 2 maznice

Kapacita: Podle potieby

Mazivo - A (Viz Tabulka 5-6)

Interval - Kazdych 250 hodin provozu

1. Demontujte plasté kapoty.

2. Zpozemniovladaci stanice zvednéte stozdr, abyste ziskali
pfistup k oto¢né desce.

3. Vyhledejte pFistupovy otvor (1) na otocné desce.

4. Posunte konstrukci doprava a ziskate pfistup k prvni maz-
nici (2).

5. Promazavejte pomoci mazaci pistole.

6. Posunte konstrukci o 180° doleva a ziskate pfistup ke druhé
maznici, promazte ji.

Obrazek 5-16. Promazavani drahy loziska pro posun
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Zuby loziska pro posun

Body mazani - Potfete kazdy zub
Kapacita: Podle Potfeby

Mazivo - B (Viz Tabulka 5-6)

Interval - Kazdych 1000 hodin provozu

1. Demontujte plasté kapoty.

2. Zpozemniovladaci stanice zvednéte stozar, abyste ziskali
pristup k otocné desce.

3. Sejméte kryty zubi loziska (1).

4. Na zuby naneste mazivo pomoci kartacku (2).

Obrazek 5-17. Promazavani zubi loziska pro posun
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Zvedaci retézy

Body mazani - 4 fetézy (8E), 6 fetézd (10E)

Kapacita: Podle Potfeby

Mazivo - C (Viz Tabulka 5-6)

Interval — Po prvnich 50 hodindch provozu a néasledné kazdych 125

hodin provozu (nebo kazdych 30 dni).

Mazivo Ize nandset ru¢né kartdckem nebo postfikem. Nandsejte
mazivo podélné a pficné tak, aby mazivo dospélo ke spojim mezi

deskami.

Tabulka 5-11. Doporuceny stupen viskozity

TEPLOTA

STUPEN VISKOZITY 1SO

-15°Caz0°C(5°az32°F)

15a232mm?/s (cSt)

0°Caz50°C(32°az122°F)

4622150 mm?/s (cSt)

31210247
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5.12 KONTROLA SYSTEMU PRETIZENI 5. Pridejte dal3ich 15 kg k 200 kg zatiZeni.
L L 6. Zvednéte plosinu rukama, abyste vyvinuli mirny tlak vzh(ru
Interval - Alespon kazdych 6 mésict provozu. (F), pak tlak povolte, aby ploina klesla dol.

- CERVENE kontrolky na pozemnim panelu i na panelu
pozemni stanice za¢nou blikat.
- Ozve se zvukovy alarm.

1. Umistéte prepinac plosina/pozemni panel do polohy plo-
siny.
2. Vytahnéte oba nouzové vypinace plosiny i zemniho panelu. s L
7. Sejméte 15 kg dodatecné zatéze.
3. Na podlahu plosiny umistéte 200 kg rovnomérné rozloze-
nych.

8. Zvednéte plosinu rukama, abyste vyvinuli mirny tlak vzhiru
(F), pak tlak povolte, aby plosina klesla dol(.

4. Zvednéte plosinu rukama, abyste vyvinuli mirny tlak vzhiru Nemél by se aktivovat zadny alarm.
(F), pak tlak povolte, aby plosina klesla dol(.
- Nemél by se aktivovat zadny alarm.

Pokud se systém pretizeni neaktivuje podle pokyn(, nechte kvali-
fikovaného mechanika nakalibrovat a zkontrolovat systém, nez
stroj uvedete do provozu.

Obrazek 5-18. Kontrola systému pietizeni
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5.13 OVERENi SNIMACE NAKLONU

Interval - Alespon kazdych 6 mésicli provozu.

1. Jedte se strojem po rovné zemi.
2. Zablokujte obé zadni kola.

3. Sejméte kapoty podvozku a umistéte na podvozek vodo-
vahu v linii s podvozkem.

4, Zvedakem o vhodné nosnosti zvednéte predni ¢ast pod-
vozku. Alarm naklonu se musi aktivovat do 0,2° pod hodno-
tou uvedenou v Tabulce 5-1.

5. Umistéte vodovahu kolmo k podvozku a zvednéte levou
nebo pravou stranu podvozku. Alarm naklonu se musi akti-
vovat do 0,2° pod hodnotou uvedenou v Tabulce 5-1.

6. Pokud se vystraha ndklonu neaktivuje v uvedenych hodno-
tach Uhld, nechte systém naklonu nakalibrovat od kvalifiko-
vaného technika, nez stroj za¢nete pouzivat.

Obrazek 5-19. Zdvihaci body
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5.14 KONTROLA SNiMACU PROVESENEHO RETEZU Zkontrolujte snimace provéseného Fetézu 2 (8E) nebo 3 (10E) a zkon-

trolujte spravnou funkci.
Interval - Kontrola kazdych 6 mésicti provozu. o
Umisténi:
-8E: Jeden na horni strané stozaru €. 1, jeden na spodni strané sto-
zaru €. 4.
-10E: Jeden na horni strané stozaru €. 1, jeden na horni strané sto-
zaru €. 2 a jeden na spodni strané stozéru ¢. 5.

Umistéte blok (€. dilu: ST2741) podle obrazku vedle, aby se akti-
voval snimac provéseného retézu, a udrzujte jej aktivovany. Sys-
tém funguje spravné, pokud:

1. Zovladaciho panelu na plosiné:

» Ozve se akusticky alarm.

« Cervend kontrolka provéseni fetézu se rozsviti na ovladacim
panelu na plosiné.

« Vsechny funkce jsou vypnuté vyjma funkci zvedani stozaru
a vylozniku.

« Zakazané pohyby oznacuje oranzova kontrolka na ovldda-
cim panelu na plosiné.

2. Zpozemniho ovladaciho panelu:

» Ozve se akusticky alarm.

Opakujte kroky 1 az 2 u kazdého snimace provéseného.
Obrazek 5-20. Snimace provéseného/prasklého retézu
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5.15 DODATECNE INFORMACE

Nasledujici informace jsou uvadény v souladu s pozadavky evropské
smérnice pro strojirenské vyrobky 2006/42/ES a vztahuje se pouze na
stroje CE.

U stroji pohanénych elektfinou odpovidajici nepretrzity vazeny
akusticky tlak A na pracovni plosiné nepresahuje 70 dB(A).

Celkové hodnota vibraci, jimz je vystaven systém paze-ruka, nepre-
kracuje 2,5 m/s>. Nejvyssi kofenova stiedni hodnota vézeného zrych-
leni, jiz je vystaven cely trup, nepiekracuje 0,5 m/s>.

5.16 DIAGNOSTICKE PORUCHOVE KODY (DTC)
Uvod

Tento CAST p#inasi informace o diagnostickych poruchovych kédech
(DTQ), které se vyskytuji na multifunkénim digitalnim ukazateli (MDI).
Dal3i informace o MDI najdete v CASTe 3. Informace o umisténich
meznich spinac(i/snimac(i najdete v CASTe 2.

Kédy DTC se ukladaji ve skupindch podle prvnich dvou ¢islic, coz je
také kod blikani kontrolky nouze. Chcete-li odstranit vice kéd DTC,
za¢néte kédem DTC s nejvysSimi prvnimi dvéma ¢islicemi. Pokud
béhem kontroly provedete opravu, provedte kontrolu pomoci
cyklu napdjeni stroje s vyuzitim nouzového vypinace.

31210247

5.17 REJSTRIK DTC

TABULKA DTC STRANA
0-0 NapovédaPozndmky..........cooeiiiiniiinnan... 5-36
2-T NapPJeni. ..o e 5-37
2-2 Ovladace plodiny.....covviiiiiiiiiiiiiiiiinaen., 5-38
2-3 Pozemniovladace.............coiiiiiiiiiiiiiin, 5-40
2-5 Zablokovanéfunkce............cooiiiiiiiiiiiiia.. 5-42
3-1 Rozpojeny obvod stykace vedeni................... 5-43
3-2  Zkratstykacevedeni ...t 5-44
3-3  Uzemnéni vystupu pohonu..................ooou.e. 5-44
4-2 Tepelndmez .....ovvuiiiiiiiii i 5-47
4-4 Napdjenibaterie ..o 5-49
4-6 Prevodovka a systémpohonu ...................... 5-50
6-6 Komunikace ... 5-51
6-7 Prislusenstvi ... ... 5-51
7-7 Elektromotor..........ovuiiiiiiii i 5-52
8-1 Snimac¢ndklonu..............ocoiiiiiiiiiiii.. 5-54
8-2 Snimac zatizeni plosiny...........c.coiiiiiiiiaLL 5-54
86 Rizeni/ndprava............................. .. 5-55
8-7 Potlaceni bezpec¢nostniho systému ................. 5-55
9-9 Hardware ........c.iiuiiiiiiiii 5-56
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5.18 TABULKY KONTROLY DTC
4\ 0-0 Napovéda Poznamky

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
001 EVERYTHING OK B&Znd zprdvandpovédy v rezimu plosiny. Zobrazuje se pouze
naanalyzatoru.
002 GROUND MODEOK Bé&Znd zprévanapovédy v pozemnim rezimu. Zobrazuje se
pouze naanalyzatoru.
008 FUNCTIONS LOCKED OUT - SYSTEM Po 2 hodindch necinnosti fidici systém vstoupi do tisporného + Pocykluzapnutiby se mélobnovit obvykly provoz.
POWERED DOWN stavu, aby se ochrdnilo nabiti baterie. Zobrazuje se pouze na Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
analyzatoru; kontrolka MDI blikd a displejje vypnuty.
0010 RUNNING AT CUTBACK - OUT OF TRANS- Rychlost jizdy je omezena, kdyzZ je stozdr vysunuty. Zobrazuje +  Plodinuzcelaslozte.
PORTPOSITION sepouze naanalyzatoru. Zkontrolujte, zda jsou spinace stozaru fadné namontovany. Opravu
svéite kvalifikovanému mechanikoviJLG.
0022 DIFFERENT FUNCTION SELECTED & Dva hydraulicky pohanéné pohyby ovlddané soucasné. « Uvolnéte joysticky a nechte zaffizenivycentrovat.
IGNORED Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
0023 FUNCTION SELECTED BUTTRIGGER Byla aktivovanajednazfunkcijoysticku pohonu, ale spoustéc Uvolnéte joysticky a nechte zafizenivycentrovat.
SWITCHOPEN nikoli. Zkontrolujte, zda je joystick blokovany.
Zkontrolujte, zda je spoustéc poskozeny.
Opravu svérte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
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Zobrazuje se pouze naanalyzatoru.

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
0027 FUNCTION SELECTED BUTLIFT ENABLE Joystick stozaru nebo otocnéhoramene byl aktivovan, ale +  Uvolnéte joysticky anechtezafizenivycentrovat.
SWITCHOPEN spinacpovoleninikoli. Uvolnéte joysticky a nechte zafizenivycentrovat.
Zkontrolujte, zdaje spina¢ povoleni poskozeny.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
0028 DRIVEPREVENTED - TILTED & ELEVATED Stroj nemiiZe jet, kdyZ je plosinamimo pfepravnipolohua Zkontrolujte, zdaje stroj naklonény. Pokud ano, spustte plodinua
podvozek nenivroviné. vratte strojnarovnou plochu.
Ploinu zcelaslozte.
+  Zkontrolujte, zda je snima¢ nklonu bezpecné namontovan ajeho
kabel pfipojen.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
0029 RUNNING AT CREEP - MAX ELEVATION Rychlost jizdy je omezena, kdyZ je stoZar pIné vysunuty. + Plodinuzcelaslozte.

Zkontrolujte, zda jsou spinace stozéru fadné namontovany.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

4\ 2-1Napéjeni

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
m POWERCYCLE Obvykla zpréva napovédy se zobrazi pfi kazdém cyklu Normélni chod. Zadnd kontrolaneninutna.
zapnuti. Zobrazuje se pouze naanalyzatoru.
212 KEYSWITCH FAULTY Rezim plodinaapozemnipaneljsou zvoleny soucasné. Ndvrat Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
dopozemnihorezimu.
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4\ 2-2 Ovladace na plosiné

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
221 FUNCTION PROBLEM - HORN PERMA- Spinacklaksonu byl uzaven pfi spousténiv rezimu plosina. «  Zkontrolujte, zda je spinac klaksonu poskozeny nebo blokovany.
NENTLY SELECTED Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
224 FUNCTION PROBLEM - STEER LEFT PER- Levy spinac fizenibyl uzavien pii spousténiv rezimu plosina. «  Zkontrolujte, zdajelevy spinacfizeni blokovany.
MANENTLY SELECTED Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
225 FUNCTION PROBLEM- STEERRIGHT Pravy spinacfizeni byl uzavien pfispousténivrezimu plodina. «  Zkontrolujte, zda je pravy spinacfizeniblokovany.
PERMANENTLY SELECTED Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
226 ACCELERATOR FAULTY - WIPEROUT OF Vstup signdlu stérace joysticku je mimo piipustny rozsah + Vycentrujtejoystick a ovéfte, zda cyklus zapnutivymaze kéd DTC.
RANGE napéti. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
227 STEER SWITCHES FAULTY Levya pravy vstupfizenibyly uzavieny soucasné. « Zkontrolujte, zda jsou spinace fizeni poSkozené nebo blokované.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
228 FUNCTION LOCKED OUT - ACCELERATOR Joystick nebyl vycentrovén pfizapnutiv rezimu plosina. «  Uvolnéte joysticky anechtezafizenivycentrovat.
NOT CENTERED «  Zkontrolujte, zda je joystick blokovany.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
229 FUNCTION PROBLEM - TRIGGER PERMA- Spoustéc byl uzavien pfispousténivrezimu plosina. +  Zkontrolujte, zda je spoustéciizeni blokovany.
NENTLY CLOSED Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
2210 TRIGGER CLOSED TOO LONG WHILEIN Spoustécbyl uzavien déle nezsedm sekund, zatimco byl joys- +  Zkontrolujte, zda je spoustéciizeni blokovany.
NEUTRAL tick vycentrovan. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
2233 FUNCTION ENABLE RELAY - INVALID Doslok problémusrelé povolenifunkce. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
SIGNAL
2240 LIFTENABLE SWITCH PERMANENTLY Spina¢ povolenizvedanibyl uzavien pfispousténivrezimu «  Zkontrolujte, zda je spinac povolenizvedaniblokovany.
SELECTED plosina. Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
241 LIFTENABLE SWITCH PERMANENTLY Spina¢ povolenizvedanibyl uzavien pfispousténivrezimu «  Zkontrolujte, zda je spinac povolenizvedaniblokovany.
SELECTED plosina. Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
2242 FUNCTION LOCKED OUT - MAST JOYS- Joystick stozaru nebyl vycentrovan pfizapnutiv rezimu plo- +  Uvolnéte joysticky anechtezafizenivycentrovat.
TICKNOT CENTERED Sina. Zkontrolujte, zda je joystick blokovany.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
2243 FUNCTION LOCKED OUT - JIBJOYSTICK Joystick otocného ramene nebyl vycentrovén pifi zapnutiv Uvolnéte joysticky a nechte zafizenivycentrovat.
NOTCENTERED rezimu plosina. Zkontrolujte, zda joystick neni blokovany.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
2244 GATELIMIT SWITCH - FAULTY Pokud je soucéstivybavy - Byl zjiStén problém této funkce. Zkontrolujte, zda jsou mezni spinace brény po3kozené nebo bloko-
vané.
Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
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4\ 2-3 Pozemni ovladace

DTC CHYBOVA ZPRAVA

POPIS

KONTROLA

233 FUNCTION PROBLEM - BRAKE RELEASE
PERMANENTLY SELECTED

Spinac uvolnéni brzd byl uzavien pfispousténiv pozemnim
rezimu.

«  Zkontrolujte, zda je pfislusny spinac poskozeny nebo blokovany.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

2310 FUNCTION PROBLEM - GROUND ENABLE
PERMANENTLY SELECTED

Spinac povoleni pozemnich ovladacii byl uzavien pfi spous-
ténivpozemnimrezimu.

«  Zkontrolujte, zda je pfislusny spinac poskozeny nebo blokovany.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

2368 FUNCTION PROBLEM - MAST LIFT UP
PERMANENTLY SELECTED

Spinaczvedanistozaru byl uzavien pfi spousténiv pozemnim
rezimu.

«  Zkontrolujte, zda je pfislusny spinac poskozeny nebo blokovany.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

2369 FUNCTION PROBLEM-MASTLIFTDOWN
PERMANENTLY SELECTED

Spina¢ spousténistozaru byl uzavien pfispousténiv pozem-
nimrezimu.

«  Zkontrolujte, zda je pfislusny spinac poskozeny nebo blokovany.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

2370 FUNCTION PROBLEM-JIB LIFT UP PER-
MANENTLY SELECTED

Spinaczvedani otocného ramene byl uzavien pii spousténiv
pozemnim rezimu.

«  Zkontrolujte, zda je pfislusny spinac poskozeny nebo blokovany.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

PEVA FUNCTIONPROBLEM-JIBLIFTDOWN
PERMANENTLY SELECTED

Spinac spousténi otocného ramene byl uzavien pfi spousténi
vpozemnim rezimu.

«  Zkontrolujte, zda je pfislusny spinac poskozeny nebo blokovany.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

2372 FUNCTION PROBLEM - SWING LEFT PER-
MANENTLY SELECTED

Spina¢ posunu vlevo byl uzavien pii spousténiv pozemnim
rezimu.

«  Zkontrolujte, zda je pfislusny spinac poskozeny nebo blokovany.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

PEYE] FUNCTION PROBLEM - SWING RIGHT
PERMANENTLY SELECTED

Spina¢ posunu vpravo byl uzavien pfi spousténiv pozemnim
rezimu.

+  Zkontrolujte, zda je pfislusny spinac poskozeny nebo blokovany.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
2374 MAST SWITCHFAULTY Spinace zveddniaspousténistozaru byly aktivni soucasné. «  Zkontrolujte, zda je jedenz piislusnych spinacti poskozeny nebo blo-
kovany.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
2375 JIBSWITCHFAULTY Spinacezveddnia spousténi otocného ramene jsou aktivni Zkontrolujte, zda jejedenz prislusnych spinacli poskozeny nebo blo-
soucasné. kovany.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
2376 SWING SWITCHFAULTY Spinace posouvénidolevaa dopravajsou aktivnisoucasné. Zkontrolujte, zdajejeden z pfislusnych spinacl poskozeny nebo blo-
kovany.
Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
2377 CHAIN SLACK SWITCH DISAGREEMENT Byl zjiStén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
2378 MAINMASTLIMITSWITCH-DECOUPLED | Informacezmeznich spinacli stozaru nenikonzistentni. Zkontrolujte, zdaje jeden z pfislusnych meznich spinacti poskozeny
nebo blokovany.
Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
2379 MAIN MAST LIMIT SWITCH-NOT Stavhlavniho mezniho spinace stozaru se neménii pii zve- Zkontrolujte, zda je hlavni mezni spinac stoZaru (levy) poskozeny
RESPONDING danistozZaru. nebo blokovany.
Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
2380 MAIN MAST LIMIT SWITCH - FAULTY Byl zjistén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
2381 MAST LIMITSWITCH2 - FAULTY Byl zjiStén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA

2382 FUNCTION PREVENTED - OVERSWING Konstrukee je posunuta mimo zadni pneumatiky nebo dalev « Pokud je konstrukce vliniis podvozkem, ovéite poskozeni spinace
DETECTED libovolném sméru. nasmérovani pojezdu (na otocné desce).
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

4\ 2-5 Zablokovana funkce

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
259 MODEL CHANGED - HYDRAULICS SUS- Volbamodelu bylazménéna. Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
PENDED - CYCLEEMS
2516 DRIVEPREVENTED - ABOVE ELEVATION ODPOJENi POJEZDU nastaveno na 1 (ANO) a stoZérje zved- +  Plodinuzcelaslozte.
nuty. Opravu svéftekvalifikovanémumechanikovi JLG.
2538 FUNCTION PREVENTED - CHARGER CON- Funkce jsou zablokovany, kdyz se viiz nabiji. «  Ovéfte, zdaje nabijecka pfipojena k externimu zdroji napdjeni, a
NECTED podle potieby ji odpojte.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
2542 FUNCTION PREVENTED - BRAKES Jeaktivovanrezim ru¢niho uvolnéni brzdy. Pojezd nebo zve- « Zatlacterucnispinacrucniho uvolnénibrzdy nebo provedte cyklus
ELECTRONICALLY RELEASED FOR daninejsoumozné. zapnuti, abyste ukonilireZim rucniho uvolnéni brzdy.
TOWING «  Zkontrolujte, zda je spinaC uvolnéni brzdy poskozeny nebo bloko-
vany.

Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
2543 FUNCTION PREVENTED - CHAIN SLACK Na fetézu stozaru se objevilo provéseni. « Voddile 4 najdete informace o pozadovanych krocich k odstranéni
DETECTED poruchy.
Zkontrolujte, zda jsou mezni spinace provésenifetézu poskozené
neboblokované.
Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
2544 ALLFUNCTIONS PREVENTED - FAULTY Byl zjiStén problém této funkee. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
MASTER VALVE ENABLE
2545 ALLFUNCTIONSPREVENTED - FAULTY Byl zjiStén problém této funkee. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
SLAVEVALVEENABLE
2548 SYSTEMTESTMODEACTIVE Systémje ve zkusebnim rezimu. (yklemzapnutizkusebnirezim ukon¢ite.

Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.

4\ 3-1 Rozpojeny obvod stykace vedeni

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
3N OPEN CIRCUITLINE CONTACTOR Doslo k problému se stykacem vedeni. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
312 CONTACTORDRIVER PERMANENTLY OFF Doslo k problému s ovlddénim stykace napéjeciho modulu Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
vedeni.
31210247 - Pracovni plosina JLG - 5-43




CAST 5 - VSEOBECNE PARAMETRY A UDRZBA

4\ 3-2 Zkrat stykace vedeni

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
321 LINECONTACTOR MISWIRED ON OR Doslo k problému se stykacem vedeni. Opravu svéite kvalifikovanému mechanikovi JLG.
WELDED
322 CONTACTOR DRIVER PERMANENTLY ON Doslok problémus ovlddanim stykace napdjeciho modulu Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
vedeni.
324 VALVE ENABLE DRIVER PERMANENTLY Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.

ON

¢\ 3-3 Uzemnéni vystupu pohonu

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
3312 LEFTBRAKE - SHORT TO BATTERY Byl zjistén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
3313 RIGHT BRAKE - SHORTTO BATTERY Byl zjistén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
3314 LEFTBRAKE- OPEN CIRCUIT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
3315 RIGHT BRAKE - OPEN CIRCUIT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
33100 | JIBLIFTUPVALVE-SHORTTOGROUND BylzjiStén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
5-44 - Pracovni plosina JLG - 31210247




CAST 5 - VSEOBECNE PARAMETRY A UDRZBA

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
33101 JIBLIFTUP VALVE - OPEN CIRCUIT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
33102 | JIBLIFTUPVALVE-SHORTTOBATTERY Byl zjistén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
33103 | JIBLIFTDOWN VALVE-SHORTTO Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.

GROUND
33104 | JIBLIFTDOWN VALVE-OPEN CIRCUIT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
33105 | JIBLIFTDOWN VALVE-SHORTTOBAT- Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
TERY
33297 | LEFTBRAKE-SHORTTOGROUND BylzjiStén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
33304 | RIGHTBRAKE-SHORTTOGROUND Byl zjiStén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
33355 | STEERVALVE-SHORTTOGROUND Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
33356 | STEERVALVE-OPENCIRCUIT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
33358 FLOW DIRECTION VALVE - SHORTTO Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
GROUND
33359 FLOW DIRECTION VALVE - OPEN CIRCUIT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
33362 | SWINGVALVE-OPENCIRCUIT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
33365 | MASTVALVE-OPEN CIRCUIT BylzjiStén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA

33366 PROPORTIONAL RELIEF VALVE - SHORT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
TOBATTERY

33367 PROPORTIONAL RELIEF VALVE - SHORT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
TOGROUND

33368 PROPORTIONAL RELIEF VALVE - OPEN Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
CIRCUIT

33376 MASTER MODULEOUTPUTS - SHORTTO Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
GROUND

33380 | OVERLOADLIGHTS-SHORTTOBATTERY Byl zjiStén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

33381 MASTER MODULEOUTPUTS - SHORTTO Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
BATTERY

33382 | SLAVEMODULEOUTPUTS-SHORTTO Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
BATTERY

33383 BEACONLIGHT - OPEN CIRCUIT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.

33384 | BEACONLIGHT-SHORTTOGROUND Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.

33386 | SLAVEMODULEOUTPUTS-SHORTTO Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
GROUND

33387 | OVERLOADLIGHT-SHORTTOGROUND BylzjiStén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
33388 | OVERLOADLIGHT-OPENCIRCUIT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
33389 RIGHT BRAKERETURN - SHORTTO Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
GROUND

33390 LEFTBRAKERETURN - SHORTTO Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
GROUND

33391 RIGHT BRAKE RETURN - SHORTTO BAT- Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
TERY

33392 LEFTBRAKERETURN - SHORTTO BAT- Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
TERY

¢\ 4-2 Tepelna mez

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA

426 MASTER MODULE TEMPERATURE - OUT Teplotnisnimachlavniho modulu (pravy ovladac) je mimo Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
OFRANGE povolené rozpéti.

427 SLAVEMODULE TEMPERATURE-OUTOF Teplotnisnimac podfizeného modulu (levy ovladac) je mimo Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
RANGE povolené rozpéti.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
428 MASTER MODULETOOHOT - PLEASE Hlavnimodul (pravy ovladac) dospél k tepelnému odpojeni. +  Vypnétestrojanechtevychladnout.
WAIT Nepracujte v prostfedich nad 60 °C(140°F).
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
429 SLAVEMODULE TOO HOT - PLEASE WAIT Podrizeny modul (levy ovladac) dospél k tepelnému odpo- Vypnéte strojanechte vychladnout.
jent. Nepracujte v prostredich nad 60 °C(140°F).
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
210 RIGHT DRIVE MOTORTOO HOT - PLEASE Teplota pravého hnaciho motoru je pfilis vysoka. Vypnéte strojanechte vychladnout.
WAIT Nepracujtev prostedich nad 60 °C(140°F).
Opravu svérte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
an LEFTDRIVEMOTORTOO HOT - PLEASE Teplota levého hnactho motoruje pfilid vysokd. Vypnéte strojanechte vychladnout.
WAIT Nepracujtev prostiedich nad 60 °C(140°F).
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
212 RIGHT DRIVE MOTOR TEMPERATURE - Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OUTOFRANGE
213 LEFTDRIVEMOTORTEMPERATURE-OUT Byl zjistén problém této funkce. Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
OFRANGE
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4\ 4-4 Napajeni baterie

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
441 BATTERY VOLTAGE TOO LOW - SYSTEM Byl zjistén problém s baterii nebo napajecim modulem. « Dobijte baterie.
SHUTDOWN « Zkontrolujte poskozeni baterii, kabelli baterii nebo spoji.

Zkontrolujte funkcinabijecky baterie. Nezapomerite sledovat uka-
zatelealespori 30 sekund.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

442 BATTERY VOLTAGETOO HIGH - SYSTEM Byl zjiStén problém s baterii nebo napéjecim modulem. MizZe byt zplisobeno nespravnym nabijenim baterie nebo pouzitim
SHUTDOWN nesprévného napéti bateri.
Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.

4417 BATTERY POWERLOW Baterie jsou vybité. «  Dobijtebaterie.
Zkontrolujte poSkozeni baterii, kabel{ bateriinebo spoj.

«  Zkontrolujte funkcinabijecky baterie. Nezapomeiite sledovat uka-
zatelealespori 30 sekund.

Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

4418 MASTER MODULE VOLTAGE OUT OF Byl zjistén problém s baterii nebo napajecim modulem. « Dobijte baterie.

RANGE « Zkontrolujte poSkozeni baterii, kabelli baterii nebo spojd.
Zkontrolujte funkci nabijecky baterie. Nezapomerite sledovat uka-
zatelealespori 30 sekund.

Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
4419 SLAVEMODULE VOLTAGE OUT OF RANGE Byl zjistén problém s baterii nebo napajecim modulem. « Dobijte baterie.
Zkontrolujte poskozeni baterii, kabel{ baterii nebo spojd.
Zkontrolujte funkci nabijecky baterie. Nezapomerite sledovat uka-
zatelealespori 30 sekund.
Opravu svérte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
4420 BATTERY DEEPLY DISCHARGED Bateriejsousilné vybité. Dobijte baterie.

Zkontrolujte poskozeni baterii, kabel{ bateriinebo spoj.

«  Zkontrolujte funkcinabijecky baterie. Nezapomerite sledovat uka-
zatelealesponi 30 sekund.

Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

é\ 4-6 Prevodovka a systém pohonu

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
4610 RIGHT SPEED SENSOR - NOT RESPON- Byl zjiStén problém se snimacem rychlosti pravého hnaciho Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
DINGPROPERLY motoru (kédovac).
4611 LEFTSPEED SENSOR-NOT RESPONDING Byl zjiStén problém se snimacem rychlostilevého hnaciho Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
PROPERLY motoru (kédovac).
4612 RIGHT SPEED SENSOR - RPM HIGH U pravého motoru bylo zjisténo piekroceni rychlosti. Strojby mél jezdit po rampach omezenou rychlosti.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA

POPIS

KONTROLA

4613 LEFTSPEED SENSOR-RPMHIGH

Ulevého motoru bylozjisténo prekrocenirychlosti.

«  Strojby méljezdit porampdch omezenourychlosti.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

6\ 6-6 Komunikace

DTC CHYBOVA ZPRAVA

POPIS

KONTROLA

6632 CANBUS FAILURE - MASTER MODULE

Ridicisystém nedostal zpravy od hlavniho modulu (pravy
ovladag).

Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

6633 CANBUS FAILURE - SLAVEMODULE

Ridici systém nedostal zpravy od podfizeného modulu (levy
ovladag).

Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

6634 CANBUS COMM LOST

Modul plosiny nedostal zprévy od hlavniho ani podfizeného
modulu.

Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

A\ 6-7 Piislugenstvi

DTC CHYBOVA ZPRAVA

POPIS

KONTROLA

672 FUNCTIONS CUTOUT - SOFT TOUCH
DETECTED

Zafizeni Soft Touch (je-li soucastivybavy) zjistilo prekazku.

Odstrante prekdzku.
Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.

31210247
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
673 FUNCTIONS CUTOUT - GATE OPEN Je-lisoudastivybavy - Bylazjisténa otevfend branavstupuna «  Zkontrolujte, zda jsou meznispinace brany poskozené nebo bloko-
DETECTED plosinu. vané.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
4 7-7 Elektromotor
DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
7 MASTER MODULE CAPACITOR BANK Do3lok problému s hlavnim modulem (pravy ovladac). Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
FAULT
7722 SLAVEMODULE CAPACITOR BANK FAULT Doslok problému s podizenym modulem (levy ovladac). Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
7723 RIGHT MOTOR FEEDBACK FAILURE Obvody zpétné vazby napéti pravého motoru jsou poskozené Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
(hlavnimodul).
7724 LEFTMOTOR FEEDBACK FAILURE Obvody zp&tné vazby napétilevého motorujsou poskozené Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
(podrizeny modul).
7725 PUMP MOTOR - NOT RESPONDING Ipétnéd vazbamotoru cerpadlanereaguje, kdyz je erpadlov Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
provozu (pisobenim hlavnihomodulu).
7726 RIGHTMOTOR OUTPUT-OUT OF RANGE Vystup napéti pravého motoruje vy33i, nez se o¢ekdvalo Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
HIGH (hlavnimodul).
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
7727 LEFTMOTOR OUTPUT-OUT OF RANGE Vystup napétilevého motoru je vy33i, nez se olekavalo (pod- Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
HIGH fizeny modul).
7728 RIGHT MOTOR OUTPUT-OUT OF RANGE Vystup napéti pravého motoru je nizsi, nez se ocekévalo Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
LowW (hlavnimodul).
7729 LEFTMOTOR OUTPUT-OUT OF RANGE Vystup napétilevého motorujeniz3i, nez se ocekédvalo (podi- Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
LoW zeny modul).
7730 PUMPMOTOR OUTPUT-OUT OF RANGE Vystup napéti motoru Cerpadlaje vyssi, neZ se ocekdvalo Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
HIGH (plsobenim hlavniho modulu).
7731 PUMPMOTOR OUTPUT-OUT OF RANGE Vystup napéti motoru Cerpadlaje nizsi, nez se ocekdvalo Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.
LoW (pdsobenim hlavniho modulu).
7732 STALLED RIGHT MOTOR U pravého motoru byly zjiStény mezni otacky. «  Ovéfte,zdavozidlo nenizaseknuto nanéem, cobraniv pohybu.
Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
7733 STALLED LEFTMOTOR Ulevého motoru byly zjistény mezni otdcky. « Ovéfte, zdavozidlo nenizaseknuto nanécem, co braniv pohybu.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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4\ 8-1 Snimac naklonu
DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
815 CHASSISTILT SENSOR DISAGREEMENT Vstupy snimace naklonu do fidiciho systému nemaji stejny Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
stav.

4. 8-2 Snimat zatiZeni plosiny

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
825 LLSHASNOTBEEN CALIBRATED Systém snimace zatiZeni nebyl nakalibrovan. Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
829 FUNCTIONS CUTOUT - PLATFORM OVER- Plosina je pretizena afunkce jsou omezeny. + Uvolnéteplodinu.
LOADED Zkontrolujte, zda je spinac pretizeniblokovany.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
8210 OVERLOAD SENSOR ERROR Nesoulad vinformacich snimace pretizeni. Zkontrolujte, zda je spina¢ pretizeni poskozeny.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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4. 8-6 Rizeni/naprava
DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
8664 STEERSENSOR - OUT OF RANGE HIGH Neplatny signdl od snimace fizeni. « Zkontrolujte, zda snimacfizeni neni poskozeny.

Opravu svéite kvalifikovanémumechanikovi JLG.

8665

STEERSENSOR - OUT OF RANGE LOW

Neplatny signdl od snimacefizeni.

« Zkontrolujte, zda snimacfizeni neni poskozeny.
«  Zkontrolujte, zda je snimac fizeni spravné namontovan.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

8666

STEERSENSOR-DECOUPLED

Neplatny signdl od snimacefizeni.

«  Zkontrolujte, zda snimacfizeni neni poskozeny.
Zkontrolujte, zda je snimac fizeni spravné namontovén.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

8667

STEERSENSOR-NOT RESPONDING

Neplatny signdl od snimace fizeni.

Zkontrolujte, zda snimacfizeni neni poskozeny.
Zkontrolujte, zda je snimac fizeni spravné namontovan.
Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

8668

STEER SENSOR-NOT CALIBRATED

Snimaciizeninebyl nakalibrovén.

Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.

6\ 8-7 Potlaceni bezpecnostniho systému

DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
873 MACHINESAFETY SYSTEM OVERRIDE Potlacenibezpecnostniho systémusstroje potlacilo bezpe¢- Zdznam o pouZitiMSSO je nutno vymazat.
0CCURED nostni systém nebo ovlddaci stanicina ploiné Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikoviJLG.
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6\ 9-9 Hardware
DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
9992 MASTERMODULEA/D FAILURE Dolokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dag).

Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.

9993 SLAVEMODULEA/D FAILURE Doslokvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
9994 MASTER MODULE EEPROM FAILURE Dolokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
9995 SLAVEMODULE EEPROM FAILURE Doslok vnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
9996 MASTER MODULE MEMORY FAILURE Dolokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
9997 SLAVEMODULE MEMORY FAILURE Doslokvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
9998 MASTER MODULE PROTECTION FAILURE Doslo k vnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
9999 SLAVEMODULE PROTECTION FAILURE Doslokvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA
99100 MASTER MODULE FAILURE - CHECK Byl zjistén zkrat ve vystupu napéjenihlavniho modulu (pravy +  (yklemzapnutiporuchuvymazete.
POWERCIRCUITS OR MOSFET SHORT ovladac). Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
CIRCUIT
99101 SLAVEMODULE FAILURE - CHECK Byl zjistén zkrat ve vystupu napdjeni podfizeného modulu Cyklem zapnuti poruchu vymazete.
POWER CIRCUITS ORMOSFET SHORT (levyovladag). Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
CIRCUIT
99102 MASTER MODULE WATCHDOG RESET Doslok vnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- (yklem zapnuti poruchu vymazete.
dag). Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99103 | SLAVEMODULEWATCHDOG RESET Doslok vnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- (yklem zapnuti poruchu vymazete.
dag). Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99104 | MASTERMODULE WATCHDOG2 RESET Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- (yklem zapnuti poruchu vymazete.
dag). Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99105 | SLAVEMODULEWATCHDOG2 RESET Doslokvnitnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- (yklem zapnuti poruchu vymazete.
dag). Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99106 MASTER MODULE RAM FAILURE Doslok vnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- (yklem zapnuti poruchu vymazete.
dag). Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
99107 | SLAVEMODULERAMFAILURE Doslokvnitinimu problému podfizeného modulu (levy ovla- (yklem zapnuti poruchu vymazete.
dag). Opravu svéfte kvalifikovanému mechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA

99108 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99109 | SLAVEMODULE-INTERNALERROR Doslo kvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- + (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99110 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99111 SLAVEMODULE- INTERNALERROR Doslo kvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99112 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99114 | MASTERMODULE- INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99115 SLAVEMODULE- INTERNALERROR Doslo kvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99116 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99117 | SLAVEMODULE- INTERNALERROR Doslo kvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA

99118 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslo kvnitinimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchuvymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99119 | SLAVEMODULE- INTERNALERROR Doslo kvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchuvymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99120 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslo kvnitinimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchuvymazete.

dac). Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99121 SLAVEMODULE- INTERNALERROR Doslo kvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchuvymaZete.

dac). Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99122 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslo kvnitinimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- + (yklemzapnutiporuchuvymazete.

dac). Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99123 SLAVEMODULE- INTERNALERROR Doslo kvnitfnimu problému podfizeného modulu (levy ovla- +  (yklemzapnutiporuchuvymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99124 | MASTERMODULE- INTERNALERROR Doslo kvnitinimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchuvymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99125 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslo kvnitinimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchuvymazete.

dac). Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99126 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslo kvnitinimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchuvymazete.

dac). Opravu svéfte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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DTC CHYBOVA ZPRAVA POPIS KONTROLA

99127 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99128 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- + (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99129 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99130 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99131 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99132 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
99133 MASTER MODULE - INTERNALERROR Doslokvnitfnimu problému hlavniho modulu (pravy ovla- +  (yklemzapnutiporuchu vymazete.

dac). Opravu svérte kvalifikovanémumechanikovi JLG.
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CAST 6. PROTOKOL KONTROL A OPRAV

Typstroje: Sériové cislostroje:

Tabulka 6-1. Protokol kontrol a oprav

Datum Komentar
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Tabulka 6-1. Protokol kontrol a oprav

Datum

Komentar

Ndzev:
Podpis:
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PROPOSITION 65

WARNING

*Battery posts, terminals and
related accessories contain
lead and lead compounds,
chemicals known to the State
of California to cause cancer
and reproductive harm.

*Batteries also contain other
chemicals known to the State
of California to cause cancer.

*Wash hands after handling.
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