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PREDMLUVA

PREDMLUVA

Tato pfirucka je velmi dlilezity nastroj! Prirucku uchovavejte vzdy spolec¢né se strojem.

Ucelem této prirucky je poskytnout majitel(im, uzivatelim, pracovnikiim obsluhy, pronajimateldm a najem-
clim bezpecnostni opatieni a provozni postupy nezbytné pro bezpecny a radny provoz stroje v rdmci jeho
zamysleného pouziti.

Z ddvodu trvalého vylepsovani vyrobku si spole¢nost JLG Industries, Inc. vyhrazuje pravo provadét zmény spe-
cifikaci bez predchoziho upozornéni. Pozadujete-li aktualizované Udaje, obratte se na spole¢nost JLG
Industries, Inc.

3123624 - Pracovni plosina JLG - a



PREDMLUVA

SYMBOLY BEZPECNOSTNIHO UPOZORNENI A BEZPECNOSTNi SIGNALNi VYRAZY

A

Toto je symbol bezpecnostniho upozornéni. Upozoriiuje vds na mozna rizika
Urazu osob. Dodrzujte vSechna bezpeénostni sdéleni, kterd jsou oznacena
timto symbolem. Zamezite tak moznému Urazu nebo umrti.

A NEBEZPECIi A POZOR

OZNACUJE BEZPROSTREDNE NEBEZPECNOU SITUACI. PRI ZANEDBANI OZNACUJE MOZNOST VYSKYTU NEBEZPECI. PRI ZANEDBOANI' BY MOHLO
DOJDE K VAZNEMU URAZU NEBO SMRTI. TOTO ZNACENi MA CERVENE DOJIT K MENSIMU NEBO STREDNiMU ZRANENI. ROVNEZ MUZE UPOZORNO-
POZADI. VAT NA NEBEZPECNE POSTUPY. TOTO ZNACENI MA ZLUTE POZADI.

A VAROVANI

0ZNACUJE MOZNOST VYSKYTU NEBEZPECI. PRI ZANEDBANI HROZI NEBEZ-  OZNACUJE INFORMACE NEBO ZASADY SPOLECNOSTI, KTERE SE PRIMO NEBO
PECI VAZNEHO URAZU NEBO SMRTI. TENTO STITEK MA ORANZOVE POZADI.  NEPRIMO TYKAJI BEZPECNOSTI PERSONALU CI OCHRANY MAJETKU.

b - Pracovni plosina JLG - 3123624
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A VAROVANI

TENTO VYROBEK MUSI SPLNOVAT VESKERE VESTNiKY VENOVANE BEZPEC-
NOSTI PRACE. INFORMACE 0 VESTNICiCH VENOVANYCH BEZPECNOSTI PRACE,
KTERE BYLY PRO TENTO VYROBEK VYDANY, VAM POSKYTNE SPOLECNOST JLG
INDUSTRIES, INC. NEBO NEJBLIZSi AUTORIZOVANY ZASTUPCE JLG.

A POZNAMKA

SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. ZASILA VESTNIiKY VENOVANE BEZPEC-
NOSTI PRACE REGISTROVANEMU VLASTNIKOVI STROJE. OBRATTE SE NA
SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. A OVERTE, ZDA JSOU REGISTRACNI
UDAJE AKTUALNIHO VLASTNIKA AKTUALNI A PRESNE.

A POZNAMKA

SPOLECNOST JLG INDUSTRIES, INC. MUSI BYT BEZPROSTREDNE INFORMO-
VANA 0 VSECH NEHODACH SOUVISEJiCiCH S VYROBKY JLG, PRI KTERYCH
DOSLO KE ZRANENi NEBO SMRTI 0SOB NEBO K ZAVAZNYM SKODAM NA
0SOBNiM MAJETKU NEBO NA VYROBKU JLG.

3123624
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Pokud potiebujete:

« informaci o shodé
s normami a predpisy,

« ohlasit nehodu,

« ziskat bezpecnostni publi-
kace k vyrobku, « zodpovédét dotazy
souvisejici se zvlastnim

- aktualizace Udaju o stavaji- ... ,
) ) pouzitim vyrobku,

cim majiteli,

- dotazl souvisejicich
s modifikacemi
vyrobku.

+ zodpovédét dotazy souvise-
jici s bezpec¢nosti vyrobku,

Kontaktujte:

Product Safety and Reliability Department
JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

nebo mistni pobocku spole¢nosti JLG
(viz adresy na zadnim prebalu pfirucky)

V USA:

Bezplatné: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)
Mimo USA:

Telefon: 240-420-2661

E-mail: ProductSafety@JLG.com
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Plvodni vydani
Rucné prirucky
Revize pfirucky
Revize prirucky

PROTOKOL O REVIZICH

- 13. listopadu 2014
-5.ledna 2015

- 2. brezna 2016
-19.ledna 2018
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CAST 1 - BEZPECNOSTNI OPATRENI

1.1
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CAST 1. BEZPECNOSTNi OPATRENI

VSEOBECNE INFORMACE

Obsahem této casti jsou bezpecnostni opatieni nezbytna
pro fadné a bezpecné pouzivani a udrzbu stroje. Z podpar-
nych dlvodu je s ohledem na fadné pouzivani stroje
nezbytné, abyste si na zdkladé obsahu této prirucky sesta-
vili kazdodenni zasady a pravidla. S vyuzZitim informaci
uvedenych v této pfiru¢ce a v Navodu k udrzbé a servisu
musi rovnéz kvalifikovana osoba sestavit program udrzby,
ktery musi byt pro zajisténi bezpecnosti prace se strojem
dodrzovan.

Majitel / uzivatel / pracovnik obsluhy / pronajimatel /
najemce stroje si musi pred prevzetim odpovédnosti za
provoz stroje precist tuto pfirucku, usporadat Skoleni
a spustit stroj pod dohledem zkuseného a kvalifikovaného
pracovnika obsluhy.

Obsahem nasledujicich informaci je stanoveni povinnosti
pro majitele, uZivatele, pracovnika obsluhy, pronajimatele
a najemce v oblasti bezpecnosti, Skoleni, prohlidky,
udrzby, provozu a obsluhy. Mate-li néjaké dotazy tykajici
se bezpecnosti, skoleni, prohlidky, udrzby, provozu nebo
obsluhy, kontaktujte spole¢nost JLG Industries, Inc. (dale

jen “JLG").
A VAROVANI

V PRIPADE NEDODRZEN| BEZPECNOSTNICH ZASAD UVEDENYCH V TETO PRi-
RUCCE BY MOHLO DOJIT K POSKOZENi STROJE, POSKOZENI MAJETKU, ZRA-
NENi NEBO SMRTI.

- Pracovni plosina JLG - 1-1
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1-2

1.2 PRED POUZIVANIM

Skoleni a obeznameni pracovnikii obsluhy

« Pfed spusténim stroje je tfeba si precist celé znéni provozni
a bezpecnostni pfirucky a porozumét mu. V pripadé nejas-
nosti, dotazli nebo doplnujicich informaci tykajicich se jaké-
koli ¢asti této pfirucky kontaktujte spole¢nost JLG
Industries, Inc.

Pracovnik obsluhy nemusi prejimat odpovédnosti spojené
s obsluhou, dokud neprojde pfislusnym skolenim provede-
nym kompetentnimi a autorizovanymi osobami.

Obsluhu stroje umoZnéte pouze autorizovanému a kvalifi-
kovanému personalu, ktery prokaze, ze chape obsah bez-
pecné a fadné obsluhy a udrzby jednotky.

Pfectéte si, porozuméjte a dodrzujte viechny informace
souvisejici s NEBEZPECIMI, VAROVANIMI, UPOZORNENIMI
a provoznimi pokyny uvedenymi na stroji a v této pfirucce.

- Pracovni plosina JLG -

« Zajistéte, aby byl stroj pouzivan zplsobem, ktery odpovida
rozsahu jeho zamysleného pouziti dle ustanoveni spolec-
nosti JLG.

» Veskery obsluzny persondl se musi sezndmit s nouzovymi
ovladacimi prvky a nouzovym provozem stroje dle uvede-
nych pokyni v této pfirucce.

o Pfectéte si, porozuméjte a dodrzujte vsechny platné
zaméstnavatelské, mistni a vladni pfedpisy, vztahuji-li se
k uplatnéni a provozu vaseho stroje.

Prohlidka pracovisté

« Pfed pouzivanim stroje i v jeho prlibéhu musi uZivatel pro-
vadét opatieni k vylouceni viech rizik na pracovisti.

» Nepouzivejte ani nezvedejte plosinu umisténou na naklad-
nich vozech, pfivésech, zelezni¢nich vagdénech, plujicich
lodich, leSeni nebo jiném zafizeni, pokud takové pouziti
pisemné neschvalila spole¢nost JLG.

» Pfed spusténim zkontrolujte pracovisté z hlediska rizik
nachazejicich se v prostoru nad hlavou, jako jsou elektricka
vedeni, mostové jefdby a jiné mozné nad vami se vyskytu-
jici prekazky.

» Zkontrolujte, zda se na povrchu podlahy nenachazeji diry,
hrboly, prohlubeniny, prekéazky, drt, skryté otvory a jina
mozna nebezpedi.

3123624
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« Zkontrolujte, zda se na pracovisti nevyskytuji nebezpecna
mista. Nepouzivejte stroj v rizikovych prostredich, pokud
takové pouziti neschvali spole¢nost JLG.

« Zajistéte na podkladu takové podminky, aby dokazal unést
maximalni zatizeni pneumatik uvedené na obtiscich se zati-
Zzenim pneumatiky umisténych na podvozku v blizkosti kaz-
dého kola.

« Tento stroj mlze byt pouzivan pfi okolni teploté -20 °C az
40 °C (0 °F az 104 °F). Ptipady pouziti stroje mimo uvedené
teplotni rozpéti konzultujte se spole¢nosti JLG.

Prohlidka stroje

» Nepouzivejte stroj, dokud neprobéhnou prohlidky a kont-
roly funkénosti uvedené v casti 2 této prirucky.

» Nepouzivejte stroj, dokud na ném neprobéhne servis
a udrzba v souladu s pozadavky na udrzbu a prohlidky uve-
denymi v Navodu k udrzbé a servisu zafizeni.

« Zajistéte, aby vsechna bezpecnostni zafizeni fadné fungo-
vala. Upravou téchto zafizeni narusite bezpecnost stroje.

A VAROVANI

UPRAVU NEBO ZMENU POJiZDNE PRACOVNI PLOSINY LZE PROVEST JEN
S PISEMNYM SVOLENiIM OD VYROBCE.

3123624
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» Nepouzivejte jakykoli stroj s chybéjicimi nebo necitelnymi
bezpecnostnimi Stitky nebo instruktaznimi Stitky nebo
obtisky.

 Zkontrolujte, zda stroj neobsahuje upravené pavodni sou-
Casti. Zajistéte, aby veskeré Upravy byly schvéleny spolec-
nosti JLG.

» Zamezte hromadéni necistot na povrchu plosiny. Z obuvi

a povrchu plosiny odstrante bléto, olej, mazivo a jiné kluzné
latky.

1.3 PROVOZ

Vseobecné informace

» Provoz stroje vyzaduje vasi maximalni pozornost. Stroj
zastavte pred pouzitim jakéhokoliv pfistroje, jako jsou
napfiklad mobilni telefony, duplexni vysilacky atd., které
odvedou vasi pozornost od bezpecného provozu stroje.

» Nepouzivejte stroj pro jakykoli jiny Ucel nez pfemistovani
0sob, jejich nastroja a vybaveni.

« Pfed spusténim se musi uzivatel seznamit se zpUsobilosti
stroje a provoznimi vlastnostmi vech jeho funkci.

« Nikdy nespoustéjte zavadny stroj. Dojde-li k zavadé,
vypnéte stroj. Vyfadte jednotku z provozu a oznamte
zavadu pfislusnym subjektam.
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» Nikdy neodstraniujte, neupravujte ani neblokujte jakékoli
bezpecnostni zafizeni.

 Nikdy nepfepinejte ovlddaci spina¢ nebo paku pres neut-
ralni pfimo do opacné polohy. Vzdy pfesurite spinac zpét
do neutrdini polohy a nez presunete spina¢ smérem k dalsi
funkci, pockejte. Manipulujte ovladacimi prvky pomalu
a stejnomérnou silou.

» Neumoznéte personalu manipulovat nebo obsluhovat stroj
ze zemé, pokud se na plosiné nachézi pracovnici, nejedna-li
se 0 nouzové situace.

Bez schvaleni spole¢nosti JLG neumistujte material pfimo
na zabradli plosiny.

 Pokud se na plosiné nachazi dvé nebo vice osob, odpovida
za veskery provoz stroje pracovnik obsluhy.

 Vzdy zajistéte fadné ulozeni elektrickych nastroji a nikdy
nenechdvejte jejich kabel spustény doll z pracovisté plo-
Siny.

- Pracovni plosina JLG -

« Neprispivejte k zablokovani nebo znehybnéni stroje tim, ze
jej budete tlacit nebo tahnout, pokud k tomu nepouZzijete
upeviovaci srouby na podvozku (jen k tazeni).

« Nez opustite stroj, polozte plosinu na zem a odpojte ves-
keré napajeni.

« Pfed praci se strojem si sundejte viechny prsteny, hodinky
a Sperky. Nenoste volné odévy ani rozpusténé dlouhé vlasy
- mohly by se zachytit nebo zaplést do zafizeni.

« Tento stroj nesmi obsluhovat osoby pod vlivem drog, alko-
holu nebo osoby trpici zachvaty, zdvratémi nebo ztratou
kontroly.

3123624
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Rizika zakopnuti a padu

» Pfed zahajenim provozu se ujistéte, Ze viechna dvitka
a zabradli jsou upevnéna a zajisténa v fadné poloze.

T

« Spole¢nost JLG Industries, Inc. doporucuje, aby vsechny
osoby nachazejici se na plosiné mély navleceny bezpec¢-
nostni postroj se zachytnym lanem pfipevnénym bé&hem
provozu stroje k autorizovanému kotvicimu mistu. Dalsi
informace tykajici se ochrannych pozadavkd na vyrobky
spolecnosti JLG ohledné rizika padu ziskate od spole¢nosti
JLG Industries, Inc.

Najdéte na plosiné oznac¢ené misto (mista) pro ukotveni
zachytného lana a bezpec¢né k nému lano ukotvéte. K jed-
nomu kotvicimu mistu pfipevnéte jen jedno (1) zachytné lano.

Vstupujte a vystupujte pouze dvirky. Pfi vstupu a odchodu
z plosiny budte mimoradné opatrni. Zajistéte Uplné polo-
Zeni kompletu plosiny. Pfi vstupu nebo odchodu z plosiny
budte ke stroji ¢elem. Vzdy udrzujte se strojem “tfibodovy
kontakt” — béhem vstupu a odchodu pouzivejte vzdy dvé
ruce a jedno chodidlo nebo obé chodidla a jednu ruku.

t

« StUjte vzdy obéma chodidly pevné na podlaze plosiny.
Nikdy a ze zddného divodu neumistujte na plosinu zebfiky,
bedny, schiidky, desky nebo podobné predméty, kterymi
byste navysili dosah plosiny.

« Nikdy nepouzivejte ntzkovou konstrukci k pfistupu nebo
sestupu z plosiny.

« Obuv a podlahu plodiny udrzujte zbaveny oleje, blata
a kluznych latek.

- Pracovni plosina JLG - 1-5
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Rizika zasazeni elektrickym proudem

\V

« Tento stroj neni izolovany a neposkytuje ochranu vici kon- o ) _
taktu nebo bezprostfedni blizkosti elektrickému proudu. * Minimalni vzdalenost odstupu lze snizit, pokud jsou

« Udrzujte odstup od elektrického vedeni, spotiebicli nebo
jakychkoli dild pod napétim (neizolovanych nebo izolova-
nych) v souladu s minimalni pracovni vzdalenosti (MAD), jak

je vidétv Tab. 1-1.

namontovany izola¢ni bariéry zamezujici kontaktu, které
jsou dimenzovany na jmenovité napéti dané elektroinsta-
lace. Tyto bariéry nebudou soucasti (ani pfipojenou sou-
¢asti) stroje. Minimalni vzdalenost odstupu snizte na
vzdalenost v rozmezi navrzenych pracovnich rozmér( izo-

« Ponechte si rezervu pro pohyb stroje a houpani elektric- la¢ni bariéry. Vzdalenost stanovi kvalifikovana osoba v sou-

« Udrzujte vzdalenost alespori 3 m (10 ft) od jakékoli casti
stroje a od osob na stroji, jejich naradi a jejich vybaveni

1-6

kého vedeni.

ladu s pfedpisy zaméstnavatele, mistnimi nebo statnimi
pozadavky na pracovni postupy v blizkosti zafizeni pod
proudem.

a elektrickym vedenim nebo spotfebi¢em o napéti vice nez
50 000 volth. Na kazdych dalsich 30 000 voltl nebo méné je

vyzadovana jedna stopa odstupu navic.

- Pracovni plosina JLG - 3123624
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A NEBEZPECI Riziko pieklopeni

NEMANEVRUITE SE STROJEM NEBO 5 OSOBAMI UVNITR ZAKAZANE ZONY (map).  ° ~)istéte na podkladu takové podminky, aby dokazal unést

POKUD SI NEJSTE JISTI, POVAZUJTE VESKERE ELEKTRICKE SOUCASTI A KABELAZ ZA maximalni zatizeni pneumatik uvedené na obtiscich se zati-
POD NAPETIM. zenim pneumatiky umisténych na podvozku v blizkosti kaz-

dého kola. Nejezdéte po nezabezpecenych povrsich.

» UzZivatel by se mél prfed jizdou sezndmit s jizdnim
povrchem. Béhem pojizdéni neprekracujte povoleny uhel
Celniho ani bo¢niho sklonu jizdy.

Tabulka 1-1. Minimalni pracovni vzdalenosti (M.A.D.)

ROZSAH NAPETI MINIMALNi PRACOVNi VZDALENOST
(sdruzené) v metrech (stopéch) » Nezvedejte plosinu ani nepojizdéjte se zvednutou plosinou
- na svazujicim se, nerovném nebo mékkém povrchu nebo
0az50kv 3(10) v jeho blizkosti. Pfed zdvizenim plo3iny nebo pojizdénim se
0d50kVdo200kV 5(15) zdvizenou plosinou musi byt stroj umistén na pevném, rov-
0d200kVdo350kV 6(20) ném a hladkém povrchu.
0d350kV do500kV 8(25) « Pfed pOJ'I.ZdlenIm po podlahach,. mostech, nalkladnlch
vozech a jinych povrsich zkontrolujte povolenou unosnost
0d 500KV do750kV 11(35) povrchd.
0d750kVdo1000kV 14(45) « Nikdy nepiekracujte maximalni pracovni zatizeni uvedené na
POZNAMKA: Tento poZadavek neplati v pfipadé, kdy jsou predpisy zaméstna- plpéiné. Zacvhoyejte veskera zatll'ilenl' v r?mci omegenl' uvede-
vatele, mistni nebo stdtni pFedpisy pFisnéjsi. nych na plosiné, pokud neschvali spole¢nost JLG jinak.

Udrzujte podvozek stroje minimalné 0,6 m (2 ft) od dér,
hrbol(, svahi, pfekdazek, suti, skrytych dér a dalsich poten-
cidlnich nebezpedi na zemi.

Nepouzivejte stroj, pokud rychlost vétru pfekroci hodnoty
uvedené v Casti 6, Tab. 5-1 nebo na stitku s nosnosti na
informacni plose plosiny.

3123624 - Pracovni plosina JLG - 1-7
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1-8

A VAROVANI

NEPOUZIVEJTE STROJ, POKUD RYCHLOST VETRU PREKROCi HODNOTY UVEDENE V CASTI 5, TABULKA 5-2 NEBO NA STITKU S NOSNOSTi NA INFORMACNI PLOSE PLOSINY.

Tabulka 1-2. Beaufortova stupnice (pouze referencni)

CISLOSI:_IEJI:’UNI:(EER Tow ::ZH LosT VE:I:: POPIS STAV NA ZEMI
0 0-0,2 0 Bezvétii Bezvétfi. Kour stoupd svisle.
1 0,3-1,5 1-3 Lehky vanek Na koufilze pozorovat pohyb vzduchu.
2 1,6-3,3 4-7 Slaby vitr Na pokoZce |ze citit zdvany vétru. Pohybuji selisty.
3 34-54 8-12 Mirny vitr Listy a vétvicky se neustéle pohybuiji.
4 55-7,9 13-18 Dosti cerstvy vitr Vitrzvedd prach a papiry Zainaji se hybat vétvicky a slabsi vétve.
5 8,0-10,7 19-24 Cerstvy vitr Malé stromky se ohybaji.
6 10,8-13,8 25-31 Silny vitr Pohybujisesilnéjsivétve. Vlajky vlajitéméFvodorovné. Jenesnadné
pouzivat destnik.
7 13,9-17,1 32-38 Prudky vitr Pohybuje celymistromy. Chiize proti vétru obtizna.
8 17,2-20,7 39-46 Bouflivy vitr Ldme vétve ze stromil. Vozidla se kymdcejinassilnici.
9 20,8-24,4 47-54 Vichfice Mensiskody nastavbéch.

- Pracovni plosina JLG -
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« Nikdy se nesnazte pouzit stroj jako jefab. Nikdy neuchycujte
stroj k jakékoli okolni konstrukci. Nikdy k plosiné nepfipev-
fujte drat, kabel ani jakykoli podobny predmét.

Pfi venkovnim pouziti nikdy nezakryvejte boky plosiny ani
na ni neumistujte rozmérné predméty. Zvétsite tak plochu
vystavenou vétru.

Nezvétsujte velikost plosiny neautorizovanym rozsifenim
ani jinym pfislusenstvim.

Dojde-li k zachyceni nlzkové konstrukce nebo plosiny,
a tedy k nazdvizeni jednoho ¢i vice kol, musi pred vyprosté-
nim stroje vSechny osoby opustit stroj. Ke stabilizaci stroje
a premisténi osob pouzijte jefaby, vysokozdvizné voziky
nebo jiné vhodné zafizeni.

Rizika rozdrceni a srazky

« Veskery provozni a pozemni personal musi mit nasazenou
schvalenou ochranu hlavy.

« B&hem provozu a pfi zdvizeni bez umisténé bezpecnostni
podpéry méjte ruce a nohy mimo ntzkovou konstrukci.

« Pii pojizdéni dévejte pozor na prekazky kolem stroje a nad
hlavou. Pfi zvedani ¢i snizovani plosiny kontrolujte horni,
postranni i doIni odstupy plosiny.

« BEhem provozu udrzujte vsechny casti téla v mezich
zabradli plosiny.

- Pracovni plosina JLG - 1-9
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t

« Vzdy ddavejte pozor pfi pojizdéni oblastmi s omezenou vidi-
telnosti.

« Béhem viech operaci se museji osoby, které stroj nefidi, zdr-
Zovat ve vzdalenosti alespon 1,8 m (6 ft) od stroje.

« Za viech jizdnich podminek musi pracovnik obsluhy omezit
rychlost podle stavu jizdniho povrchu, okolniho ruchu, vidi-
telnosti, sklonu povrchu, okolniho personalu a ostatnich
faktord.

« V kazdé rychlosti méjte na paméti brzdné vzdalenosti. Pfi
pojizdéni vysokou rychlosti prefadte pfed zastavenim na
nizsi rychlost. Svahy sjizdéjte ¢i vyjizdéjte jen nizkou rych-
losti.

Nikdy nepojizdéjte vysokou rychlosti v omezenych nebo
uzavienych oblastech nebo pfi couvani.

Budte vzdy nadmiru obezietni, aby nedoslo ke srdZce nebo
narusdeni provoznich ovladacich prvkd a osob na plosiné.

« Ujistéte se, ze pracovnici obsluhy jinych nadzemnich
a pozemnich stroju védi o pfitomnosti pojizdné pracovni
plosiny. Odpojte napdjeni mostovych jefaba. V pfipadé nut-
nosti ohradte prostor na zemi.

Nepracujte se strojem nad osobami na zemi. Varujte perso-
nal, aby nepracoval, nestal ani nechodil pod zvednutou plo-
sinou. V pfipadé nutnosti okolni prostor ohradte.

1-10 - Pracovni plosina JLG - 3123624
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1.4 TAZENI, ZVEDANI A VLECENI STROJE Rizika pii udrzbé

» Pfed provedenim jakychkoli Uprav nebo oprav odpojte
napajeni vsech ovladacich prvkd a ujistéte se, ze jsou
vsechny pohyblivé soucdsti zajistény vici samovolnému

« Stroj netahejte, pokud nejde o nouzové pfipady, zavadu, pohybu.
vypadek napajeni nebo nakladani/vykladani. Dalsi infor-
mace naleznete v postupech nouzového odtazeni stroje.

» Béhem tazZeni, zvedani ¢i vleeni stroje zamezte pfitomnosti
personalu na plosiné.

Nikdy nepracujte pod zvednutou plosinou, pokud nenf sni-
zena zcela doll (pokud to je mozné) nebo jinak podepiena

« Pfed tazenim, zvedanim nebo vlecenim stroje zajistéte uplné a znehybnéna odpovidajicimi bezpe¢nostnimi vzpérami,
snizeni plosiny a odejmuti vSech nastrojli z povrchu plosiny. zabranami nebo ochrannymi konstrukcemi.

« Pfi zvedani stroje pomoci vysokozdvizného voziku umistéte « NEPOKOUSEJTE se opravovat nebo dotahovat hydraulické
vidlice jen do mist oznacenych na stroji. Pouzijte k tomu hadice nebo $roubeni, kdy?Z je stroj zapnuty nebo kdyz je
vozik o odpovidajici nosnosti. hydraulicky systém pod tlakem.

« Dalsi informace naleznete v pokynech ke zvedani v ¢asti 3.

Pfed uvolnénim nebo vyjmutim
hydraulickych soucasti vzdy

1.5 UDRZBA vypustte hydraulicky tlak ze viech
hydraulickych okruh.
Obsahem této ¢asti jsou vseobecna bezpecnostni opatreni, « NEZKOUSEJTE zjidtovat netésnosti ’
kterd musite béhem udrzby tohoto stroje dodrzovat. Doda- rukou. Netésnosti hledejte pomoci
tecna opatieni, kterd je tieba dodrzovat pfi Udrzbé stroje, jsou kartonu nebo papiru. Jako lepsi
uvedena na pfislusnych mistech v této pfiru¢ce a v Pfiru¢ce pro ochranu proti stfikajici kapaliné
servis a Udrzbu. Je velmi duleZité, aby pracovnici Udrzby véno- noste rukavice.
vali bedlivou pozomost témto opatfenim. Zamezi tim moz- « Ujistéte se, ze nahradni dily nebo soucasti jsou identické

nému Urazu personélu nebo poskozeni stroje nebo majetku. nebo ekvivalentni ptivodnim diliim nebo sou¢astem.
S ohledem na zajisténi bezpecnosti stroje musi kvalifikovana

osoba sestavit program udrzby, ktery je tfeba dodrzovat.

3123624 - Pracovni plosina JLG - 1-11
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» Nikdy se nesnazte premistovat tézké dily bez pomoci
mechanického zafizeni. Nenechdvejte stat tézké predméty
v nestabilni poloze. Pfi nadzvedani soucasti stroje zajistéte
odpovidajici oporu.

Pouzivejte pouze schvéalené nehoflavé Cistici prostredky.

Nevyménujte zadné polozky, které jsou klicové pro stabi-
litu, napfiklad akumuldtory nebo plné pneumatiky, za
polozky s jinou hmotnosti nebo parametry. Jednotku zad-
nym zplsobem neupravujte pro ovlivnéni stability.

Dalsi informace naleznete v Navodu k udrzbé a servisu

Rizika spojena s akumulatorem

« Pfi provadéni servisu soucasti elektroinstalace nebo svareni
na stroji vzdy odpojte akumulatory.

« Béhem dobijeni nebo servisu nekufte a zamezte vyskytu
otevieného ohné ¢i jisker v blizkosti akumulatoru.

» Nedotykejte se nastroji ¢i jinymi kovovymi predméty svorek
akumulatoru.

o Pfi servisu akumuldtorli méjte vzdy nasazenu ochranu
rukou, oci a obliceje. Zajistéte, aby elektrolyt nepfisel do

styku s pokozkou nebo odévem.

A POZOR

ELEKTROLYT JE VYSOCE ZiRAVY. VZDY ZAMEZTE JEHO STYKU S POKOZKOU
A ODEVEM. JAKOUKOLI POTRISNENOU PLOCHU IHNED OPLACHNETE CISTOU
VODOU A VYHLEDEJTE LEKARSKE OSETRENI.

v Casti vénované hmotnostem hlavnich polozek ovliviuji-

cich stabilitu.
A VAROVANI

UPRAVU NEBO ZMENU POJiZDNE PRACOVNI PLOSINY LZE PROVEST JEN
S PISEMNYM SVOLENIM 0D VYROBCE.
« Akumulatory dobijejte jen v dobfe vétrané oblasti.

« Zamezte pfeplnéni akumuldtoru elektrolytem. Destilova-
nou vodu pfidavejte do akumulator( az po jejich Gplném
dobiti.

1-12 - Pracovni plosina JLG - 3123624
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CAST 2. POVINNOSTI UZIVATELE, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE

2.1 SKOLENI PERSONALU

Pojizdna plosina je zafizeni ovladané personalem, je tedy
nezbytné, aby ji obsluhoval a udrzoval pouze vyskoleny
persondl.

Tento stroj nesmi obsluhovat osoby pod vlivem drog, alko-
holu nebo osoby trpici zachvaty, zavratémi nebo ztratou
kontroly.

Skoleni pracovnikii obsluhy

Skoleni pracovnikd obsluhy musi zahrnovat:

1. Pouziti a omezeni ovladacich prvkd na plosiné a na
zemi, nouzovych ovladacich prvka a bezpecnostnich
systém.

2. Znacky ovladacich prvkd, pokyny a vystrahy uvedené
na stroji.

3. Pravidla tykajici se predpisti zaméstnavatele a statnich
predpisu.

4. Pouzivejte schvalenou ochranu proti padu.

5. Dostate¢né informace o mechanické obsluze stroje,
prostfednictvim nichz by pracovnik obsluhy rozpoznal
poruchu nebo potencionalni poruchu.

6. Nejbezpecnéjsi zplsoby provozu stroje béhem
vyskytu prekazek nad hlavou, jiného pohybujiciho se
zafizeni a prekdazek, prohlubni, otvor(i nebo svahd.

7. ZpUsoby zamezeni rizikim spojenym s nechranénymi
elektrickymi vodici.
8. Specifické pozadavky na préaci nebo pouziti stroje.

Dohled nad skolenim

Skoleni musi probihat pod dohledem kvalifikované osoby
v neohrani¢ené oblasti bez prekazek, dokud se Skoleny
pracovnik nenauci bezpecné ovladat a obsluhovat stroj.

Odpovednost pracovnika obsluhy

Pracovnik obsluhy musi byt poucen o tom, Ze je odpo-
védny a opradvnény vypnout stroj v pfipadé zadvady nebo
jiného nebezpecného stavu vzniklého na stroji nebo pra-
covisti.

3123624 - Pracovni plosina JLG - 2-1
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2.2 PRIPRAVA, PROHLIDKA A UDRZBA

V nésledujici tabulce jsou uvedeny pravidelné kontroly =~ VYROBCEM CERTIFIKOVANY SERVISNi TECHNIK JE PODLE SPOLECNOSTI JLG
a udrzba stroje doporucené spole¢nosti JLG Industries, Inc.  INDUSTRIES, INC. 0SOBA, KTERA USPESNE ABSOLVOVALA SERVISNi SKO-
Seznamte se s dal$imi pozadavky na oto¢né pracovni plo-  LENiJLG PRO KONKRETNi MODEL VYROBKU JLG.

siny podle mistnich vyhlasek. Cetnost prohlidek a udrzby

se musi navysSovat dle potieby v pfipadé, ze se stroj pou-

ziva v ndro¢ném nebo agresivnim prostiedi, ¢i pouziva-li se

stroj se zvy$enou intenzitou nebo nesdetrné.

2-2 - Pracovni plosina JLG - 3123624
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Tabulka 2-1. Tabulka s udaji o prohlidkach a udrzbé

Typ Cetnost Piimaodpovédnost |Servisnikvalifikace | Odborna dokumentace
Prohlidka pred KaZzdodenné pred pouZzitim nebo Uzivatel nebo pracovnik obsluhy | UZivatel nebo pracovnik Provozni a bezpecnostnipfirucka
spusténim kdykoli pfii vyméné pracovnika obsluhy obsluhy
Prohlidka pfed doddvkou | Pfed kazdou dodévkou spojenousprodejem, | Vlastnik, prodejce nebouzivatel | Kvalifikovany mechanikJLG | Pfirucka proservisa udrzbu
(vizpozndmka) leasingem nebo prondjmem a pfislusny kontrolni formuldr JLG

Casta prohlidka

V provozu 3 mésice nebo 150 hodin (co nastane
drive); nebo

Mimo provoz po dobu vice nez 3 mésic; nebo
Zakoupeni pouzitého stroje

Vlastnik, prodejce nebo uZivatel

Kvalifikovany mechanik JLG

Prirucka proservisaudrzbu
a pfislusny kontrolni formuldr JLG

Kazdoro¢ni prohlidka
stroje (vizpoznédmka)

Kazdy rok nejpozdéjido 13 mésicli od data
predchoziprohlidky

Vlastnik, prodejce nebo uZivatel

Vyrobcem vySkoleny
servisnitechnik
(doporuceno)

Prirucka proservisaudrzbu
a pfislusny kontrolni formuldr JLG

Preventivnitidrzba

Vintervalech dle pokynd v Pirucce proservis
a ldrzbu

Vlastnik, prodejce nebo uZivatel

Kvalifikovany mechanik JLG

Prirucka proservisaudrzbu

POZNAMKA: Formuldre pro prohlidku jsou k dispozici u spole¢nosti JLG. Prohlidky provddéjte za pouZiti Pfirucky pro servis a tdrzbu.

3123624
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Prohlidka pred spusténim 4.

Prohlidka pfed spusténim stroje by méla zahrnovat:

1.  Cistota - zkontrolujte, zda zadny povrch nenese stopy
uniku (oleje, paliva nebo kapalina z akumulatoru)
nebo cizi predméty. Jakékoli uniky hlaste pfislusnému
pracovnikovi udrzby.

6.
2.  Konstrukce - Zkontrolujte, zda konstrukce stroje neni
promacknutd, poskozend, zda nevykazuje praskliny
svard nebo ptvodniho kovu nebo jiné nesrovnalosti.
8.
9.

Trhlina v zakladnim kovu Trhlina ve svaru

Navod k pouziti a bezpecnostni prirucka - Ovérte,
zda ve vodovzdorné odkladaci pfihradce je kopie
navodu k pouZiti a bezpec¢nostni pfirucky, bezpec-
nostni pfiru¢ky AEM (pouze trhy ANSI) a pfirucka

o odpovédnosti ANSI (pouze trhy ANSI).

Prohlidka s obchtizkou - viz obrazek 2-1.
Akumulator - podle potieby dobijte.

Palivo (stroje vybavené spalovacim motorem) — podle
potireby doplrite vhodné palivo.

Hydraulicky olej — zkontrolujte hladinu hydraulic-
kého oleje. Zkontrolujte, zda je hydraulicky olej pfidan
podle potieby.

Kontrola funkci - po dokonc¢eni prohlidky obchiizkou
zkontrolujte, zda Zadna funkce na misté nekoliduje

s pfekazkami nad zemi nebo na zemi. Podrobnéjsi
pokyny najdete v kapitole 4.

A VAROVANI

3. Stitky a tabulky - zkontro|ujtel zda jsou Vgechny Cisté POKUD STROJ NEPRACUJE SPRAVNE, IHNED JEJ WPNETE' NAHLASTE PRO-

a znacky (viz umisténi étitka v oddile 3). Zajistéte vycis-  NEBUDE JEHO PROVOZ BEZPECNY.

téni a vyménu viech necitelnych obtiskd a stitkd.
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14

Obrazek 2-1. Schéma prohlidky s obchtizkou
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Vseobecné informace

Prohlidku s obchtzkou zahajte u 1. polozky podle schématu.
Pokracujte doprava (proti sméru hodinovych rucicek pfi
pohledu shora), ovéfte kazdou polozku podle podminek
uvedenych v Kontrolnim seznamu prohlidky s obchizkou.

A VAROVANI

UJISTETE SE, ZE JE STROJ BEHEM “OBHLIDKY” ODPOJEN OD NAPAJENI,
ZAMEZITE TAK MOZNEMU URAZU.

A POZNAMKA

NEZAPOMENTE NA VIZUALNI PROHLIDKU SPODNI CASTI PODVOZKU. PRI
KONTROLEOTETO OBLASTI CASTO DOCHAZI KE ZJISTENI STAVU, KTERE BY
MOHLY ZPUSOBIT ROZSAHLE POSKOZENi STROJE.

POZNAMKA: U kazdé polozky se presvédcte, zda nemd uvolnéné nebo
chybéjici souldsti, zda jsou souldsti pevné utazené a zda
nejevi Zadné viditelné zndmky poskozeni z hlediska jaké-
hokoli jiného uvedeného kritéria.

POZNAMKA: Viechny zardzky kol utdhnéte na moment 240 Nm
(170 Ib-ft).

N

I§mitaci hlava valce (pouze 2WD) (pokud existuje) —
Z&dné nepodeprené kabely nebo hadice; zadné
poskozené nebo prerusené kabely.

Vdlec fizeni - viz poznamka.

3. Vreteno, fidici ty¢ a tahla fizeni - viz poznamka.

10.

Kola a pneumatiky - radné zajisténé, zadné chybéjici
matice kol. Viz ¢ast 6, Pneumatiky a kola. Zkontro-
lujte, zda nejsou kola poskozena nebo zkorodovana.
Hnaci naboj - viz poznamka.

Kmitaci naprava, kmitaci valec - viz poznamka.

NGzkova ramena, centrovaci spoj a kluzné desticky -
viz poznédmka.

Palivova nadrz - viz poznamka.

Hlavni fidici ventil - Zddné neuchycené dréty ani
hadice; Zddné poskozené ani prasklé draty.

Ventil vyvazovaciho zvedaku (je-li soucasti vybavy) -
Z4adné neuchycené dréty ani hadice; zadné posko-
zené ani prasklé draty.

Obrazek 2-2. Body prohlidky s obchiizkou - list 1 ze 2
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11.

12,

13.

14.

15.

16.

3123624

Ovléddaci prvky na zemi — pfipevnény a Citelny stitek,
ovladaci spinace jsou v neutrdIni poloze, nouzovy
vypinac fadné funguje. Citelna oznaceni ovladacich
prvkd.

Hnaci ventil (pokud existuje) — Zadné neuchycené
draty ani hadice; zadné poskozené ani prasklé draty.

Zéasobnik hydraulické kapaliny - doporu¢end hladina
hydraulické kapaliny na indikdtoru hladiny na zasob-
niku. Odvzdusnovaci vicko zajisténé a funkéni

Hlava ventilu (pouze 4WD) (Pokud existuje) - viz
poznamka.

Motor a sestava hydraulického ¢erpadla - viz
poznamka.

Kabely baterie/vedeni a instalace - viz poznamka.

17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.

24,

Hlava hnaciho ventilu (pouze 4WD) (Pokud
existuje) - viz poznamka.

Otocny spinac - viz poznamka.

Zvedaci vélec - viz pozndmka.

Bezdotykovy spinac — viz poznamka.
Bezpecnostni vzpéra - viz poznamka.

Funkce ru¢niho spousténi plosiny — viz poznamka.

Ridici panel plosiny (bez vyobrazeni) - Zajistény

a Citelny stitek, fidici paka a spinace se vraci na neut-
ral, vdechny kryty spinacud jsou na misté, spoustéci
spinac a nouzovy vypinac funguji sprdvné, provozni
a bezpecnostni prirucka v odkladaci prihradce.

Instalace plosiny/madla (nezobrazeno) - viz
poznamka.

Obrazek 2-3. Body prohlidky s obchiizkou - list 2 ze 2
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Kontrola funkcnosti d. Zkontrolujte, zda jsou viechny funkce stroje deak-
tivovany po aktivaci tla¢itka nouzového zastaveni.
Kontrolu funkénosti provadéjte nasledujicim zplsobem:

1.  Zovladaciho panelu pozemniho ovladani bez bre- Tabulka 2-2. Maximalni vypinaci vyska

mene na plosiné: . :
Model Vypnuti vysokorychlostniho pohybu
a. Zkontrolujte vyskyt vsech ochran spinacy;
b. Vyzkousejte viechny funkce. Odborna dokumen- 3394RT 19-2,7m(6-9ft)
tace Cast 3, Ovladaci prvky stroje, indikatory 4394RT 21-3m(7-10f0)
a obsluha; !
spousténi plosiny). (Viz oddily tykajici se pfidav-
siny), jez obsahuji spravny postup obsluhy.)
d. Zkontrolujte, zda jsou viechny funkce stroje deak- 3394RT . 5°k8m (261t)
tivovan ktivaci tlac ; ‘ 5°kplnévysce 4°k9m (30ft)
y po aktivaci tla¢itka nouzového zastaveni. (ANSI, Aus) 3°Kk10m (3310
m
2. Zmista ovladaciho panelu na plosiné:
] ) o oL 4394RT 5°k8m(26ft)
a. Zkontrolujte, zda je ovladaci panel fadné pfipev- (AN, Aus) 5°Kkplnévyice £k9m (30ft)
nén na spravném misté. : 3°k13m (43 ft)
b. Zkontrolujte vyskyt véech ochran spinacy; 3304RT/4304RT
c. Pouzivejte viechny funkce a zkontrolujte véechny (CSA) 3°kplnévysce 3°kplnévysce
koncové spinace a vypinace. Odborna dokumen-
tace Cast 3, Ovladaci prvky stroje, indikatory 3394RT/4394RT ob gy op gy
a obsluha, viz Tab. 2-2 a Tab. 2-3; (CE) 5°kplnévysce 3kplnévysce
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3.

3123624

S plosinou v prepravni (slozené) poloze:

2.3 KMITACi NAPRAVA - TEST VALCE ZAJISTENI (JE-LI VE

a. Sjedte se strojem ze svahu, nepfekroéte prede- WBA\IE)
psany uhel sklonu a zastavte tak, abyste vyzkou-

Seli uc¢inek brzd.

b. Zkontrolujte, zda sviti kontrolka naklonéni plo-

Siny.

A POZNAMKA

TEST SYSTEMU ZAJISTOVACIHO VALCE JE NUTNO PROVADET CTVRTLETNE,
KDYKOLI VYMENITE SOUCAST SYSTEMU NEBO POKUD ZJISTITE NESPRAVNOU
FUNKCI SYSTEMU.

POZNAMKA: Dbejte, aby byla plosina pred zahdjenim testu zajistovaciho
vdlce zcela spusténd a povrch pouZivany pro pfistup
k rampé byl plochy a vodorovny.

Test levého kola

1. Umistéte blok o vysce 10,16 m (4 in) se Sikmou ram-
pou pred levé kolo kmitaci ndpravy.

2. Zovlddaciho stanovisté na plosiné vyberte rychlost
pojezdu NIZKA.

3. Nastavte spina¢ ovladani POJEZDU do pfislusné
polohy a opatrné vyjedte se strojem po Sikmé rampé
tak, aby se levé kolo kmitaci napravy nachazelo na
horni strané bloku.

4, Zkontrolujte, zda naprava kmitd pro udrzeni kontaktu
se zemi/rampou. (Viechna Ctyfi kola na zemi).

- Pracovni plosina JLG - 2-9



CAST 2 - POVINNOSTI UZIVATELE, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE

5.

10.
11.

12.

Zvednéte plosinu stroje nad slozenou polohu, do
vysky pfiblizné 2,7 m (9 ft) u modelu 3394RT nebo
3,1 m (10 ft) u modelu 4394RT.

Opatrné odjedte strojem z bloku a rampy.

Poproste asistenta, aby zkontroloval, zda levé kolo
kmitaci napravy, které bylo na bloku, se nyni nachazi
na zemi. Naprava by méla kmitat, tak aby vSechna ctyfi
kola udrzovala kontakt se zemi.

V aktudlni poloze (plosina zvednutd a vSechny Ctyfi
pneumatiky na plochém a rovném povrchu) opét opa-
trné vyjedte se strojem na blok rampy.

Pozadejte asistenta, aby kontroloval, zda naprava
nekmita a zGstava zajisténa (jedno kolo se nachéazi nad
zemi).

Opatrné odjedte strojem z bloku a rampy.

Spustte plosinu stroje; zajistovaci valec se musi odblo-
kovat a nechat kolo klesnout na zem. K odblokovani
valc bude pravdépodobné nezbytné aktivovat
POJEZD.

Pokud zajistovaci valce nefunguji spravné, nechte
zavadu pred jakymkoli dal$im pouzivanim opravit kva-
lifikovanym pracovnikem.

- Pracovni plosina JLG -

Test pravého kola

1.

Umistéte blok o vy3ce 10,16 m (4 in) se Sikmou ram-
pou pred pravé kolo kmitaci napravy.

Z ovladaciho stanovisté na plosiné vyberte rychlost
pojezdu NIZKA.

Nastavte spinac ovladani POJEZDU do pfislusné
polohy a opatrné vyjedte se strojem po Sikmé rampé
tak, aby se pravé kolo kyvné napravy nachazelo na
horni strané bloku.

Zkontrolujte, zda ndprava kmita pro udrzeni kontaktu
se zemi/rampou. (Vsechna ctyfi kola na zemi).

Zvednéte plosinu stroje nad slozenou polohu, do
vysky pfiblizné 2,7 m (9 ft) u modelu 3394RT nebo
3,1 m (10 ft) u modelu 4394RT.

Opatrné odjedte strojem z bloku a rampy.

Poproste asistenta, aby zkontroloval, zda pravé kolo
kmitaci napravy, které bylo na bloku, se nyni nachazi
na zemi. Naprava by méla kmitat, tak aby viechna ctyfi
kola udrzovala kontakt se zemi.

V aktudlni poloze (plosina zvednutd a viechny Ctyfi
pneumatiky na plochém a rovném povrchu) opét opa-
trné vyjedte se strojem na blok rampy.

3123624



CAST 2 - POVINNOSTI UZIVATELE, PRIPRAVA A KONTROLA STROJE

10.
11.

12.

Pozadejte asistenta, aby kontroloval, zda naprava
nekmitd a zGstava zajisténa (jedno kolo se nachézi nad
zemi).

Opatrné odjedte strojem z bloku a rampy.

Spustte plosinu stroje; zajistovaci valec se musi odblo-
kovat a nechat kolo klesnout na zem. K odblokovani
valcl bude pravdépodobné nezbytné aktivovat
POJEZD.

Pokud zajistovaci valce nefunguji sprdvné, nechte
zavadu pred jakymkoli dalsim pouzivanim opravit kva-
lifikovanym pracovnikem.

2.4 DUALNI PALIVOVY SYSTEM (JE-LI SOUCASTi VYBAVY)

A POZOR

PREPINAT Z JEDNOHO ZDROJE PALIVA NA DRUHY LZE BEZ ZASTAVOVANI
MOTORU. NASLEDUJICIM POKYNUM, KTERE MUSI BYT RESPEKTOVANY,
VENUJTE EXTREMNi POZORNOST.

Prechod z benzinu na LPG:

1.
2.

3123624

Nastartujte motor ze zemni fidici stanice.

Otevrete ru¢ni ventil na nadrzi LPG otocenim proti
sméru hodinovych rucicek.

3. Kdyz je motor spustény, presunte spina¢ LPG/GAS
SELECT na fidici stanici plosiny do polohy LPG.

Pfechod z LPG na benzin:

1. Kdyz motor pracuje na LPG ve stavu bez zatizeni,
umistéte pfepina¢ LPG/GAS SELECT na fidici stanici
plosiny do polohy GAS SELECT.

2. Pokud se motor zakuckd z dlivodu nedostatku ben-
zinu, pfepnéte spinac do polohy LPG, dokud motor
nebézi znovu plynule, pak spinac vratte do polohy
GAS SELECT. Opakujte podle potieby, dokud motor
nebézi plynule na benzin.

Zavrete ruc¢ni ventil na nadrzi LPG otoc¢enim ve sméru
hodinovych rucicek.

- Pracovni plosina JLG - 2-11
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/gf POZNAMKY:
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CAST 3. OVLADACI PRVKY STROJE, INDIKATORY A OBSLUHA

3.1 VSEOBECNE INFORMACE

A POZNAMKA

JELIKOZ VYROBCE STROJE NEMA PRIMOU KONTROLU NAD POUZITIM
A UDRZBOU STROJE, JE ZA DODRZEN| ZASAD BEZPECNOSTI V TETO OBLASTI
ZODPOVEDNY VLASTNiK/OPERATOR STROJE.

Tato ¢ast obsahuje nezbytné informace potifebné k poro-
zuméni ovladacich funkci stroje.

3.2

POPIS

Tento stroj je hydraulicka zvedaci plosina s vlastnim poho-
nem vybavend pracovni plosinou na zvedacim ntzkovém
mechanismu.

Hlavni ovladaci stanovisté nGzkového zvedaku JLG je
umisténo na plosiné. Z této fidici stanice muze obsluha
rozjizdét a ridit stroj ve sméru dopredu i dozadu, zvedat
a spoustét plosinu a pfipadné téz ovladat vykonné prodlu-
Zovaci prvky plosiny a stabilizatory. Stroj ma pozemni ovla-
daci panel, ktery ma pfednost pred ovladacim panelem
plosiny. Ovladaci stanovisté na podvozku umoziuje zdvi-
hani a spousténi dold. Ovladaci prvky na podvozku se pou-
Zivaji pouze pro nouzové spusténi plosiny na zem, pokud
spusténi nemUze provést operator na plosiné.

3123624 - Pracovni plosina JLG - 3-1
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3.3 PROVOZNi CHARAKTERISTIKY A OMEZENI
Vseobecné informace

Zakladnim pozadavkem pro viechny uzivatele je dikladna
znalost provoznich vlastnosti a omezeni stroje, bez ohledu
na zkusenosti uzivatele s podobnym typem zafizeni.

Napisy

Dulezité body, které je nutné mit na paméti pfi obsluze
stroje, jsou uvedeny na ovlddacich stanovistich na népi-
sech s ozna¢enim NEBEZPECI, VAROVANI, UPOZORNENI,
DULEZITE a POKYNY. Tyto informace jsou umistény na
rdznych mistech s vyhradnim ucelem upozorrovat pracov-
niky na mozna nebezpedi vznikajici v souvislosti
s provoznimi vlastnostmi a omezenimi zatizeni stroje. Defi-
nice vyse uvedenych napisli naleznete v tvodu.

Objemy
Zvedani plosiny nad uloZenou polohu s nakladem ¢i bez

nakladu je zaloZzeno na nasledujicich kritériich:

1. Stroj je postaven na hladkém, pevném a rovném
povrchu.

2. Z&té7 je nizsi nez maximalni jmenovita zatéz stano-
vena vyrobcem.

3. V3echny systémy stroje fadné pracuiji.

Stabilita

Tento stroj, tak jak je vyroben spolec¢nosti JLG, obsluho-
vany s dodrzenim jmenovité nosnosti na hladkém, pev-
ném a rovném povrchu predstavuje stabilni pojizdnou
plosinu ve viech pracovnich polohach.
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3123624

1. Ovlddaci stanovisté plosiny 5. Rukojet tvaru T rucniho spousténi plosiny

2. Pozemni ovlddaci panel 6. Zasuvkova krabice stiidavého proudu (AC) plosiny
3. Palivovy/hydraulicky oddil 7. Nbzkové konstrukce — bezpecnostni podpéra

4. 0ddil motoru/cerpadla/akumulatoru 8. 0dkladaci piihradka pro pfirucku

Obrazek 3-1. Umisténi ovladacich prvkii stroje. (vSechny modely)
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3.4 OVLADACI PRVKY A SIGNALNi KONTROLKY POZEMNiHO OVLADANI

9. Prepinac ovladani plosina/zemé

10. Zhavici svi¢ka (jen naftovy motor)

11. Elektricky jisti¢

12. Vykonnd plosina (vpredu) (je-li soucasti vybavy)
13. Nouzovy vypinac

14. Vykonna plosina (vzadu) (je-li soucasti vybavy)
15. Pridavny vykon (je-li soucasti vybavy)

16. Teplota vody

17. Pocitadlo provoznich hodin

18. Tlak oleje

19. Zvedani

20. Akumulétor

21. Start

13

22. Indikator pretizeni plosiny (je-li k dispozici)

12 11 10 9 8 14

Obrazek 3-2. Pozemni ovladaci panel
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Stanovisté pozemniho ovladani (viz Obrazek 3-2.)

A VAROVANI 2.

KROME NOUZOVYCH PRIPADU NEOVLADEJTE STROJ Z OVLADACIHO STANO-
VISTE NA ZEMI S 0SOBAMI NA PLOSINE.

KONTROLU A PROHLIDKY PRED PROVOZEM PROVADEJTE POKUD MOZNO
Z OVLADACIHO STANOVISTE NA ZEMI.

POZNAMKA: Kdy? je stroj vypnuty kviili odstaveni pfes noc nebo nabijeni

3123624

baterii, musi se nouzovy vypina¢ a prepinac vybéru napd- 3
jeni nachdzet ve vypnuté poloze, aby se zabrdnilo vybijeni ’
akumuldtord.
Piepinac ovladani plosina/ % 4.
zemé(Voli¢ napdjeni)

- Tfipolohovy klickem ovlddany pre- VX]
pinac volby napajeni pfepina napa- @ ®
jeni mezi ovladanim na plosiné a na

zemi. Je-li pfepnut do polohy pro plo- 2/1
sinu, zajistuje napdjeni nouzového % 5.
vypinace na ovladani plosiny. Je-li

pfepnut do polohy pro ovladani na zemi, zajistuje

napajeni ovladani na zemi. Nouzovy vypina¢ umistény

na ovladani na zemi zajistuje napdjeni spinaci skrinky

s klickem. Kdyz je pfepinac napdjeni ve stredové

vypnuté poloze, je odpojeno napdjeni ovladani na

- Pracovni plosina JLG -

plosiné i pozemniho ovladani a kli¢ mGzete vyjmout,
¢imz se stroj vypne.

Spinac zhavici svicky(pouze naftové

motory) — Chvilkovy kontakt, tlacit-

kovy spina¢, ktery dodava elektrickou

energii Zzhavicim svickdm motoru,

jakmile jej stisknete, coz pomaha pfi

startovani za studena. Pouziva stan-

dardni ¢asovac na 5 sekund, ktery neumozni spustit
startovaci tlacitko, dokud tento ¢as neuplyne.

Odpojovac - Odpojovac se rozpoji, pokud dojde na
stroji ke zkratu nebo pretizeni.

Pfedni vykonna plosina (je-li sou-
&dstivybavy) - Spinac s doc¢asnym
kontaktem a tfemi polohami poskytuje
napajeni predni vykonné plosiny. Po
aktivaci tento spinac¢ roztdhne nebo
zasune predni vykonnou plosinu.

|

|
[

A

Zapalovani/nouzovy vypinac -
Dvoupolohovy, ¢erveny, spinac zapa-
lovani/nouzovy vypinac ve tvaru
hfibku; pokud je v poloze ON a spinac
napajeni nastaven na zem, dodava
provozni napajeni pozemni fidici sta-
nici. Kromé toho muze byt vypinac v pfipadé nouze
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3-6

. Zadni vykonna plosina (je-li sou-

pouzit k vypnuti napajeni ovladani funkci. Napajeni se 10.

zapne tim, Ze spinac vytahnete ven (zapnuto), vypne
se zatlacenim spinace dovnitf (vypnuto).

cdstivybavy) - Spina¢ s do¢asnym
kontaktem a tfemi polohami posky-
tuje napajeni zadni vykonné plosiny.
Po aktivaci tento spinac roztahne
nebo zasune predni vykonnou plo-
sinu.

bim |

12.

Pridavny vykon (je-li soucdsti
vybavy) (volitelné jen s vykonnou
plosinou)- Tento spinac je navrzen pro

¢innost s volitelnymi vykonnymi plosi- 13.

nami. Pokud stroj ztrati vykon motoru,
tento spina¢ umozni obsluze zasunout
jednu nebo obé vykonné plosiny.

. Teplota vody - Sviti, kdyZ se motor

prehfiva.

11.

Tlak oleje - sviti, kdyz tlak oleje
v motoru pfilis klesne.

Spinac zvedani - Tfipolohovy
momentovy kontaktni spina¢ ovladani
zvedani umoziiuje umisténim nahoru
nebo doll zvedat nebo spoustét plo-
Sinu.

Akumulator - Sviti, kdyz klesne napéti
v akumulatoru.

Spinac startovani - Tlacitkovy spinac
s do¢asnym kontaktem, ktery napaji
elektrickou energii elektromagneticky
ventil startéru, kdyz je nouzovy vypi-
nac v poloze ON (zapnuto) a stisknete
tlacitko startéru.

POZNAMKA: Motor nelze nastartovat, pokud jsou

. Pocitadlo provoznich hodin - Stroj 14.
je vybaven pocitadlem provoznich 000000

hodin, které udava pocet hodin, kdy HOURS
byl stroj v provozu.

svicky.

Ukazatel pietizeni plosiny (je-li sou-
édstivybavy) - Sviti, pokud je plosina
pretizena.

- Pracovni plosina JLG -

Q. ©

zapnuté Zhavici

4

——
/\
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Ovladani rucniho spousténi
Ventil ru¢niho spousténi slouzi ke spusténi plosiny vlivem
gravitace v pfipadé uplného vypadku napdjeni. Paka ruc-
niho spousténi se nachazi na predni strané ramu stroje.
Rukojet tvaru T je pfipojena lankem k ventilu ru¢niho =)
spousténi na zvedacim valci. ZataZenim za rukojet ru¢niho &\

spousténi se otevie dfik ventilu a plosina se spusti. =

Z4 4\

Ovladac ruéniho spousténi — umisténi rukojeti tvaru T

3123624 - Pracovni plosina JLG - 3-7
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3.5 STANOVISTE POZEMNIHO OVLADANI (viz 0BRAZEK 3-3.)

Volba vyvazovaciho zveddku (je-li soucasti vybavy)
Volba prodlouzeni predni plosiny (je-li soucasti vybavy)
Prepinac dvojiho paliva/zhavici svicky (je-li soucasti vybavy)
Volba prodlouzeni zadni plosiny

Generétor — zapnout/vypnout

Kontrolka pretizeni (je-li k dispozici)

Ovladac a spinac fizeni

Prepinac zvedani

Spinac rychlosti

Nouzovy vypinac

. Vybér pojezdu

. Tlacitko houkacky

. Spoustéci spinac

Spinac smérovych ukazatelli (volitelny)

. Spinac piednich a koncovych svétel (volitelné)

NS RWN=

— ) ) ) o) )
e

TURN SIGNAL

17059148

8
Obrazek 3-3. Ovladaci stanovisté plosiny

3-8 - Pracovni plosina JLG - 3123624
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Ovladaci prvky plosiny

A POZNAMKA

SKRINE OVLADACU BY NEMELY BYT PRENASENY Z JEDNOHO STROJE NA
DRUHY.

1. Zvedaky s automatickym vyvazo-
vanim - (volitelné) - Po stisknuti se
rozsviti svétlo mezi indikatory, tato
funkce bude na 5 sekund zapnuta.
Posunutim ovladaci paky dopfedu
vyvazovaci zvedaky spustite dol{.
Posunutim ovladaci paky dozadu
vyvazovaci zvedaky zvednete. Jakmile je stroj vyva-
zeny, zvedaky se pfestanou vysouvat a rozsviti se kont-
rolka nastaveni zveddku.

POZNAMKA: Po pocdtecnim kontaktu se funkce automatického vyvazo-
vdni pozastavi na 2-5 sekund, pak zacne sprdvné vyvazovat
stroj. Jakmile je vyvdzeny, kontrolka ndklonu na ovladaci
plosiny prestane blikat.

POZNAMKA: Systém automatického vyvazovdni obsahuje funkci, kterd
umoZfiuje obsluze upravit rovinu stroje doleva nebo
doprava, pokud je plosina zcela spusténa dold. Podle ndsle-
dujicich pokyn( upravte troveri stroje.

3123624 - Pracovni plosina JLG -

a. Zvolte piepinac vyvazovaciho zvedaku a stisknéte
spoustéci spinac na ovladaci.

b. Chcete-li posunout vyvazovaci zvedaky doleva,
presurite spinac na ovladaci doleva. Pro posun
doprava posurite spinac¢ na ovladaci doprava.
Kontrolka vyvazovaciho zvedaku pro zvolenou
stranu se rozsviti.

POZNAMKA: Nemuzete upravit vyvdZeni stroje, pokud je nainstalovdna

2.

volba EASI-CLADDER™.

Volba vytazeni predni plosiny

(volitelné) - Toto tlacitko je nutno S
stisknout ve spojeni s ovladaci pakou,
abyste spustili roztazeni vykonné plo-
siny. Posunutim ovladace dopredu
roztadhnete plosinu. Posunutim ovla-
dace dozadu plosinu zasunete.

|
N

A

Volba dualniho paliva/zhavici
svicka - Tento spinac slouzi k pre-
pnuti z benzinu na propan u strojd
vybavenych dudlnim palivovym sys-
témem. U stroji vybavenych nafto-
vym motorem toto funguje jako
spinac zhavici svicky.

@G o

=kl
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POZNAMKA: Pri rozsviceni signalizace pretizeni dojde k zablokovdni

4. Volba vytazeni zadni plosiny (voli- )

telné) - Toto tlacitko je nutno stisknout L
ve spojeni s ovladaci pakou, abyste spus- ’ﬁ”ﬁ
tili roztazeni vykonné plosiny. Posunutim >v
ovladace doptedu roztdhnete plosinu. =
Posunutim ovladace dozadu plosinu

zasunete.

Spinac generatoru - (volitelny) - Tento
prepinac pfi pouziti zapne generator
a nastavi otacky motoru.

Indikator pretizeni (je-linamonto-
van) - oznamuje pretizeni plosiny.
Pretizeni plosiny bude rovnéz signali-
zovano zvukovym alarmem.

ovldddni vsech funkci z plosiny. Pomoci ovldddni na zemi
nebo funkce rucniho spusténi plosiny spustte plosinu do
dolni vychozi polohy a zredukujte ndklad na plosiné tak,
aby nepresahoval jmenovité pracovni zatiZeni uvedené na
obtisku s udaji o vykonu.

7. Ovladac a spinac fizeni

a. Ovladaci paka - Ovladaci paka ovlada pét funkci:
pohon, zvedani, vykonnou plosinu, vyvaZovaci
zveddky a fizeni. Spina¢ funkce jizdy, zdvihu,
vykonné plosiny nebo vyvazovaciho zvedaku se

- Pracovni plosina JLG -

musi zvolit, ¢erveny spoustéci spinac je nutno
stisknout a pfidrzet b&hem pohybu ovladace, nez
posunete ovladaci paku.

HH ﬁ A
1@

Po zvoleni funkce pojezdu se pohybem ovladaci
rukojeti vpfed uvede stroj do pohybu smérem
vpred a pohybem rukojeti vzad se stroj rozjede
smérem dozadu. Az zvolite funkci zdvihu, posu-
nutim ovladaci paky dopfedu zvednete plosinu
nahoru, posunutim ovladaci paky dozadu plosinu
spustite doll. Kdyz zvolite funkci vykonné plosiny,
posunutim ovladaci paky dopfedu roztahnete
vykonnou plosinu, posunutim ovlddaci paky
dozadu vykonnou plosinu zasunete. Pokud zvo-
lite funkci vyvazovaciho zvedaku, posunutim
ovladaci paky dopredu roztahnete viechny Ctyfi
vyvazovaci zvedéky, posunutim ovladaci paky
dozadu vyvazovaci zvedéky zasunete. Rychlost
u viech zvolenych funkci (vyjma vyvazovacich
zveddkl) je pomérné fizena podle toho, jak ovla-
daci paku vychylite. Palcem ovladany spinac fizeni
na horni strané ru¢niho ovladace aktivuje fidici
kola ve sméru aktivace (vpravo nebo vlevo).

3123624
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8.

3123624

b. Spinac fizeni/nastaveni automatického vyva-
zovani -

&~ N N

i ARl

Spinac fizeni/nastaveni automatického vyvazo-
vani se nachdzi na horni strané ovladaci paky.
Pokud zvolite funkci jizdy a stisknete spinac
doprava, otocite fizena kola doprava. Stisknutim
tohoto spinace smérem doleva se kola nato¢i
doleva. KdyzZ zvolite automatické vyvazovani,
tento spinac slouzi k manualnimu nastaveni vyva-
zovani stroje doleva nebo doprava. Postup
obsluhy vyvazovaciho zvedéku najdete v oddile
“Vyvazovaci zvedaky” na strané 3-19.

Volba zdvihu - Po vybéru bude

funkce zvedani aktivni po dobu ﬁ
5 sekund. Posunuti ovlddaci paky
dopredu nebo dozadu béhem @

5 sekund zajisti zdvih pfi rychlosti sta-
novené rozsahem zvolenym spina-
¢em nizko/vysoko a podle toho, jak ovlddaci paku
vychylite od stfedu. Pomérné ovladani nema vliv na
funkci spousténi zdvihu dold.

A POZOR

NESPOUSTEJTE ZDVIH DOLU, DOKUD SE ZCELA NEZASUNE NASTAVEC PLOSINY.

9. Spinac rychlosti - Trojpolohovy spi-
nac¢ umoznuje obsluze volit vysoké 9
otacky/vysokou rychlost, vysoké QE

otacky/nizkou rychlost nebo stfedni
otac¢ky/nizkou rychlost. A

A POZOR

NEPOUZIVEJTE VYSOKE HODNOTY PRI JiZDE V UZAVRENYCH PROSTORACH
NEBO PRI COUVANI.

POZNAMKA: Vysokd rychlost jizdy neni dostupnd, pokud je plosina zved-
nuta nad vypinaci vysku vysokorychlostniho pohybu (viz
Tab. 2-2). Kdyz je plosina spusténa pod vypinaci vysku vyso-
korychlostniho pohybu, je vysokd rychlost jizdy mozZnd.

10. Nouzovy vypina¢ - Dvoupolohovy cer-
veny nouzovy vypinac ve tvaru hfibku
ovlada napajeni ovladaciho stanovisté
plodiny a také vypina napajeni ovladani
funkci plosiny v pfipadé nouze. Kdyz je
prepinac energie nastaven na plosinu, napajeni se
zapne tim, Ze spinac vytdhnete ven (zapnuto), vypne
se zatlacenim spinace dovnitf (vypnuto).

- Pracovni plosina JLG - 3-11
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11. Prepinac jizdy - Po vybéru bude
funkce jizdy aktivni po dobu
5 sekund. Posunuti ovlddaci paky

dopredu nebo dozadu béhem

5 sekund zajisti jizdu pfi rychlosti sta-
novené rozsahem zvolenym spinacem rychlosti
a podle toho, jak ovladaci paku vychylite od stredu.

L -3

Start/Pridavna energie - Tento spinac po
stisknuti vysila energii do elektromagne- 6

tického ventilu spousténi, pokud je nou-
zovy vypinac v poloze zapnuto. Tento
spinag, je-li soucasti vybavy, slouzii jako

pfidavny spinac napajeni.

SMEROVY UKAZATEL
tohoto spinace dopfedu <)E @
k smérem k predni ¢asti stroje
se zapnou smérové ukazatele na pravé strané. Pfi
zatahnuti smérem dozadu se zapnou smérové ukaza-
tele na levé strané.

12. Houkacka - Toto tlac¢itko umoznuje
obsluze varovat osoby na pracovisti,

kdyz stroj pracuje v daném prostoru.
13.

14. Spinac smérovych ukaza-

telt (volitelny) - Pii zatlaceni

15.

1.

- Pracovni plosina JLG -

Spina¢ prednich a koncovych svétel
(volitelné) (volitelny) - Tento spinac
spousti predni a koncova svétla stroje
pfi praci ve tmé.

=

Panel kontrolek ovladacii (viz Obrazek 3-4.)

Kontrolka vykonné plosiny - Tato kontrolka se roz-
sviti, jakmile aktivujete volbu vykonné plosiny.

Kontrolka jizdy - Tato kontrolka se rozsviti, jakmile
aktivujete funkci volby jizdy.

Kontrolka zdvihu - Tato kontrolka se rozsviti, jakmile
aktivujete funkci volby zdvihu.

Kontrolka ukazatele paliva - Rozsviti se pfislusna
kontrolka podle mnozstvi paliva zbyvajiciho ve zdvihu.

Kontrolka naklonu - Tato kontrolka se rozsviti,
jakmile stroj umistite nebo s nim pojedete na svahu
strmé&jsim, nez je pfipustna hodnota.

3123624
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. Vykonnd plo3ina

. Jizda

. Zvedani

. Ukazatel paliva

. Néklon

. Zavada systému

. VyvaZovaci zvedaky pIné zasunuté
. VyvaZovaci zvedéky v provozu

. VyvaZovaci zveddky nastavené

O OO NSOV A WN=

Obrazek 3-4. Panel kontrolek

3123624 - Pracovni plosina JLG - 3-13
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A POZOR

POKUD JE SPUSTEN ALARM NAKLONU, KDYZ JE PLOSINA ZVEDNUTA,
ZASTAVTE A ZCELA SPUSTTE PLOSINU A PRESUNTE STROJ TAK, ABY BYL
PRED ZVEDNUTIM PLOSINY VYVAZENY.

6. Kontrolka poruchy systému - Tato kontrolka blika
pfislusnym vystraznym kédem (blikaci kéd).

7. Vyvazovaci zvedaky plné zasunuté - Tato kontrolka
sviti, kdyz jsou vyvazovaci zvedaky plné zasunuté.

8. Vyvazovaci zvedaky jsou funkéni — Tato kontrolka
sviti, kdyz jsou vyvazovaci zvedaky v provozu.

9. Vyvazovaci zvedaky nastaveny - Tato kontrolka
sviti, kdyz jsou vyvazovaci zvedaky nastaveny.

10. Vystrazna houkacka naklonu (nezobrazena) -
Vystrazna houkacka naklonu se aktivuje, pokud je
podvozek na svahu vyssim, nez je pfipustna hodnota.

A POZOR

NEPOJIZDEJTE SE STROJEM S PLOSINOU ZVEDNUTOU ZE SLOZENE POLOHY NA
RYCHLY CHOD.

PROVOZ MOTORU

Spinac plosina/zemé

Prepinac¢ vybéru napdjeni spina elektrické napajeni poza-
dovaného ovladaciho stanovisté. Je-li tento prepinac
v poloze zemé (ovladaci stanovisté na podvozku), napaji se
nouzovy vypina¢ ovladaciho stanovisté na podvozku. Je-li
tento prepinac v poloze plosina, napdji se nouzovy vypinac
ovladaciho stanovisté na plosiné. Je-li stroj odstaven
(napfiklad pfes noc), musi byt tento prepinac v poloze
Vypnuto.

Nouzovy vypinac

Tento spinac, kdyz je v poloze zapnuto (vytazeny), dodava
elektrickou energii pozemnim ovlada¢im nebo ovlada-
¢lm plosiny. Spina¢ mlzete pouzit i k vypnuti napajeni
(zatlaceno) ovladacl funkci v pfipadé nouze.

Spinac rychlosti

Na fidici stanici plosiny je trojpolohovy spina¢ rychlosti. Voli
vysokou rychlost (kralik), stfedni rychlost (bild ¢ara) a nizkou
rychlost (Zelva). V3echny tfi rychlosti Ize pouzivat s funkci
pohonu. Volba vysoké rychlosti zabrani pouziti funkce zve-
dani.

3-14 - Pracovni plosina JLG - 3123624
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Postup spousténi

POZNAMKA: Uvodni spousténi vzdy provddéjte z pozemni Fidici stanice.

1.

Zkontrolujte olej v motoru, nez se pokusite nastarto-
vat motor; podle potfeby pfidejte olej v souladu s pfi-
ru¢kou vyrobce motoru.

2. Vytdhnéte Cerveny nouzovy vypinac (Zapnuto).

Umistéte prepinac plosina/zemé na polohu pozado-
vané fidici stanice (plosina nebo zemé).

Pokud pouzivate stroj se dvéma palivy, pfesunte pre-
pina¢ LPG/BENZIN na plosiné do poZadované polohy.

POZNAMKA: Pokud zvolite systém LPG, ovéfte, zda je ru¢ni ventil na pFi-

vodni nddrZi LPG otevieny, neZ se pokusite nastartovat
motor.

A POZNAMKA

POKUD SE NEPODARI MOTOR RYCHLE SPUSTIT, NEPROTACEJTE JEJ DELSI
DOBU. POKUD MOTOR NENASTARTUJE ANI PODRUHE, NECHTE STARTER
VYCHLADNOUT 2 AZ 3 MINUTY. POKUD MOTOR NENASTARTUJE PO NEKOLIKA
POKUSECH, POSTUPUJTE PODLE PRIRUCKY UDRZBY MOTORU.

3123624
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5.

Pokud startujete motor z pozemnich ovladacd, pre-
pnéte nouzovy vypinac do polohy zapnuto a stisknéte
a pridrzte tlacitko startu, dokud motor nenastartuje.
Pokud startujete motor z ovladacti plosiny, prepnéte
nouzovy vypinac plosiny do polohy zapnuto a stisknéte
a pridrzte tlacitko startu, dokud motor nenastartuje.

A POZNAMKA

NECHTE MOTOR ZAHRAT PAR MINUT, NEZ VYVINETE JAKEKOLI ZATiZENi.

6.

Poté, co se motor stihl dostatecné zahfat, pokracujte
v obsluze zafizeni.
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3.7 DUALNI PALIVOVY SYSTEM
Pirechod z benzinu na plynovy pohon (LPG).

1. Nastartujte motor z fidici stanice plosiny.

2. Otevrete ruc¢ni ventil na nadrzi LPG otocenim proti
sméru hodinovych rucicek.

A POZOR

NEZ PREPNETE NA LPG, ZKONTROLUJTE, ZDA JE VSECHEN BENZIN SPOTRE-

BOVAN.

3.8 PROVOZNi VLASTNOSTI

Nakladani plosiny
Maximalni jmenovitd nosnost plodiny je uvedena na
napisu na platformé a vychazi z téchto predpoklad:

1. Stroj je na hladké, pevné a rovné plose.
2. V3echny brzdy jsou aktivovany.
3. Maximalni nosnost plosiny je nasleduijici:

Tabulka 3-1. Nosnost plosiny

3. Kdyz je motor spustény, presunte dvoupolohovy spinac

LPG/GAS SELECT na fidici stanici plosiny do polohy LPG.

Prechod z LPG na benzin:

1.

Kdyz motor pracuje na LPG ve stavu bez zatizeni,
umistéte prepina¢ LPG/GAS SELECT na stanici plosiny
do polohy GAS SELECT.

Pokud se motor zakucka z ddvodu nedostatku ben-

3394RT 4394RT
Jedno prodlouZeni 1020kg 680kg
(22501b) (15001b)
Dvé prodlouzeni 905kg 565kg
(20001b) (12501b)
Néstavec plosiny 230kg 230kg
(5001b) (5001b)

zinu, pfepnéte spina¢ do polohy LPG, dokud motor
nebézi znovu plynule, pak spinac vratte do polohy
GAS SELECT. Opakujte podle potieby, dokud motor
nebézi plynule na benzin.

3. Zavrete rucni ventil na nadrzi LPG oto¢enim ve sméru
hodinovych rucicek.

3-16 - Pracovni plosina JLG -

POZNAMKA: Méjte na zieteli, e plosina musi byt zatizena rovhomérné.
Bremena museji byt podle mozZnosti umisténa v blizkosti
geometrického stredu pldorysu plosiny.

3123624
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Pohyb (jizda)

A VAROVANI

S PLOSINOU POJIZDEJTE POUZE NA HLADKEM, PEVNEM A ROVNEM
POVRCHU BEZ PREKAZEK A DER. ABY NEDOSLO KE ZTRATE KONTROLY NEBO
NEHODAM NA SVAZiCH A SKLONECH, NEJEZDETE SE STROJEM NA SVAZiCH CI
SKLONECH, KTERE PREKRACUJi HODNOTY UVEDENE V ODDILE 6.

Jizda vpred
1. Umistéte nouzovy vypinac plosiny do polohy zapnuto.

2. Po nastartovani motoru stisknéte pfepinac jizdy
a posurite ovladac¢ dopfedu, nespoustéjte do konce
jizdy. Rychlost jizdy zavisi na tom, jak vychylite ovla-
daci paku od stfedové polohy. Rychlost mazete zvysit
jesté tak, ze umistite spinac vysoké rychlosti na vyso-
kou rychlost, zatimco jedete v rezimu jizdy dopfedu.

Jizda vzad

1. Posurite nouzovy vypinac na fidici stanici plosiny do
polohy zapnuto.

2, Stisknéte spinac jizdy a posurite ovlddaci paku dozadu
(couvéni) a vydrzte az do konce cesty. Rychlost jizdy
zavisi na tom, jak vychylite ovladaci paku od stfedové
polohy. Pti jizdé vzad neaktivujte spinac vysokych ota-
¢ek motoru.

3123624
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Jizda ve svahu

Pokud jedete vysokou rychlosti po svahu se sklonem pres 8 °,
funkce jizdy se pfepne na stfedni rychlost. Hnaci cerpadlo
prepne zpét na vysokou rychlost, jakmile sklon klesne na 5 °.
Nez se stroj vrati na vysokou rychlost, nastane prodleva
2 sekundy.

Rizeni stroje
POZNAMKA: P¥i statickém Fizeni dojde ke zvyseni otdéek motoru.

Pfi zataceni strojem vyklorite palcem ovladany spinac
fizeni na ovladaci rukojeti vpravo (chcete-li zatocit vpravo)
nebo vlevo (chcete-li zatocit vlevo). Po uvolnéni se spinac
vrati do stfedni polohy, zatimco kola zlstanou v jiz zvolené
poloze. Chcete-li kola vrétit do polohy odpovidajici jizdé
pfimo vpied, musite spinac¢ vyklonit opacnym smérem
a pridrzet jej, dokud se kola nedostanou do pozadované
polohy.
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UROVEN

Obrazek 3-5. €Celni a bo¢ni svah

3-18 - Pracovni plosina JLG -
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Vyvazovaci zvedaky 4. VyvaZovaci zvedaky ovladejte, dokud kontrolky
naklonu nepfestanou blikat a nesviti.

Zafizeni mize byt vybaveno samovyvazovacimi zvedaky
s funkci manualniho sefizeni. Tyto vyvazovaci zvedaky se
ovladaji jednim spinacem na rozdil od tradi¢niho systému Ctyt
spinacu. VyvaZzovaci zvedaky ovlada dvojpolohovy ventil.

POZNAMKA:

POZNAMKA: Otdcky motoru klesnou, kdyZ zapnete vyvazovaci zveddky.

Pokud kontrolka poruchy systému vyddvd blikaci kéd 2/5
na fidici stanici plosiny, stroj nelze vyvdzit. Musite jej presu-
nout a opakovat pokus.

5. Chcete-li zasunout vyvazovaci zvedaky, stisknéte pre-
pinac vyvazovacich zvedakul a posurite ovladac

Automatické vyvaiovém’ dozadu az do dosazeni pozadované polohy.

S . - . I POZNAMKA:
1. Kdyz je stroj v uskladnéné poloze, zapnéte napajeni,

nastartujte stroj a stisknéte prepinac vyvazovacich
zvedakl na predni strané fidici skfiné plosiny.

2. Stisknéte spoustéci spina¢ na ovladaci a soucasné

posunte ovlada¢ dopredu. POZNAMIA:

3. Jakmile vyvazovaci zvedaky pfijdou do kontaktu se
zemi, nastane prodleva 5 sekund, nez dojde k samot-
nému automatickému vyvaZzovani.

POZNAMKA: Z divodu odlisnych povrchii mize dojit k nékolika prodle-
vdm mezi korekcemi vyvdZeni stroje. Na Uplné vyvdzeni si
zajistéte dostatek casu.

3123624 - Pracovni plosina JLG -

Kontrolka ndklonu tcinkuje jako indikdtor, Ze stroj je mimo
pripustnou zvedaci ¢innost. Kdyz stroj dosdhne polohy na
urovni parametri pfislusného trhu, kontrolka zhasne.
Jakmile kontrolka zhasne, jesté Ize zlepsit sefizeni trovné
stroje. (Viz Cdst, Ru¢ni nastaveni vyvdZeni.)

Koncovy spinac rozpoznd, kdyz jsou vsechny Ctyfi vdlce
plné zasunuty, pak dojde k rozsviceni Ctyf kontrolek vyvaZo-
vacich zveddkd na ridici stanici plosiny.

Bezdotykovy spinac a snimac zdvihu nepovoli vysunuti
nebo zasunuti zveddkd, kdyz je plosina nad uloZzenou polo-
hou. Pokud dojde k poruse bezdotykového spinace nebo
snimace zdvihu, funkce vyvazovacich zveddki se zablo-
kuje.
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Rucni nastaveni vyvazeni Zvedani a spousteéni plosiny

POZNAMKA: Systém vyvazovacich zveddki obsahuje funkci, kterd
umozfiuje obsluze upravit rovinu stroje doleva nebo ) A VAOVNl o o
doprava, pokud je plosina zcela spusténa dold. Podle ndsle- PI.QSINU !VEDEJTE JEN NA HLADKE, PEVNE A ROVNE PLOSE BEZ PREKAZEK
dujicich pokynd upravte droveri stroje. AVYMOLU.

1. Kdyz je stroj v uskladnéné poloze, zapnéte napajeni, Rychlost zvedani a spousténi doll fidi pratokovy kontrolni
nastartujte stroj a stisknéte pfepinac vyvazovacich ventil. Kdykoli prudce zménite smér zvedani, dojde mezi zve-
zveddakd na predni strané fidici skiiné plosiny. déanim a spousténim k prodlevé tfi sekundy.

2. Chcete-li upravit polohu stroje doprava, vyhnéte spi- L.
nac Fizeni na horni strané ovladace doprava, dokud Zvedani

nedosdhnete pozadované polohy.

3. Chcete-li upravit polohu stroje doleva, vyhnéte spina¢
fizeni na horni strané ovladace doleva, dokud nedo-

1. Nastartujte motor, posunte pfepinac vykonu do poza-
dované polohy (plosina nebo zemé).

sdhnete pozadované polohy. 2. Umistéte pfislusny nouzovy vypinac do polohy
POZNAMKA: Kdykoli pouZijete funkci Upravy, existuje moznost, Ze stroj zapnuto.
bude mimo rovnovdhu. V této chvili se stroj nebude zvedat, 3. Pfi obsluze prostfednictvim ovladacich prvkd pozem-
ale Ize jej spustit dold. niho ovladani posurite spina¢ zvedani nahoru a pfi-
POZNAMKA: Stroj musi byt v uloZené poloze, nez Ize pouzit funkci drzte jej az do momentu, kdy bude dosazeno
apravy. pozadované vysky. Pokud pouzivate ovladace plosiny,

zvednéte spinac zdvihu a posunte ovladaci paku
dopiedu a drzte ji, dokud nedosahnete pozadované
vysky. Rychlost zvedani zavisi na tom, jak vychylite
ovladaci paku od stiedové polohy. Pokud spinac
zdvihu neaktivujete do 5 sekund po stisknuti spousté-
ciho spinace, obvod je zbaven napéjeni a spinac

POZNAMKA: Nemuzete upravit vyvdZeni stroje, pokud je nainstalovdna
volba EASI-CLADDER™.

3-20 - Pracovni plosina JLG - 3123624



CAST 3 - OVLADACI PRVKY STROJE, INDIKATORY A OBSLUHA

zdvihu musite znovu stisknout, abyste mohli provést
zvedani.

Spusténi dolii

A VAROVANI

PRED SPUSTENIM PLOSINY DOLD ZAJISTETE, ABY V BLIZKOSTI NOZKOVYCH
RAMEN NEBYLY ZADNE 0SOBY.

NEZ PLOSINU SPUSTITE DOLU, OVERTE, ZDA JE NASTAVEC PLOSINY ZCELA
ZASUNUT.

- Pri obsluze prostfednictvim ovladacich prvkd pozem-
niho ovladani posunte spina¢ zvedani nahoru a pfidrzte
jej az do momentu, kdy bude dosaZzeno poZzadované
vysky, nebo do Uplného spusténi plosiny dold.

« Pokud pouzivate ovladace plosiny, zvednéte spinac
zdvihu a posunte ovladaci paku dozadu a drzte ji, dokud
nedosdhnete pozadované vysky nebo do UpIného spus-
téni plosiny.

3123624
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Nastavec plosiny

Stroj je vybaven jednoduchymi nebo dvojitymi prodlouze-
nimi vykonné plosiny, které pridavaji 1,2 m (4 ft) k pfedni
nebo zadni strané plosiny, takze operator ma lepsi pristup
k pracovnimu mistu. Chcete-li plosinu prodlouzit, zvolte
prepinac pfedniho nebo zadniho prodlouzeni a stisknéte
spinac ve spojeni s ovlada¢em. Posunutim ovladace
dopredu prodlouzite plosinu, posunutim ovladace dozadu
plosinu zasunete. Maximalni kapacita kazdého prodlou-
Zeni plosiny je 230 kg (500 Ib).

A VAROVANI

NESPOUSTEITE ZDVIH DOLU, DOKUD SE ZCELA NEZASUNE NASTAVEC PLO-
SINY.

Vykonna plosina
Vykonnou plosinu ovlada neproporciondini ventil.

P¥i ovladani vykonné plosiny z ovladact plosiny zvolte pro-
dlouzeni pfedni plosiny, prodlouzeni zadni plosiny nebo
obé a aktivujte joystick smérem vpred pro vysunuti, vzad
pro zasunuti.

POZNAMKA: Po uvolnéni joysticku nastane prodleva 5 sekund. Pokud
zvolite a uvolnite jedno prodlouZeni, nelze po dobu
5 sekund zvolit protéjsi prodlouzeni plosiny.
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KdyZ ovladate vykonnou plosinu z pozemni fidici stanice, Pomeocny pohon
aktivujte a pridrzte spinac pfidavné energie, zvolte, akti-
vujte a pridrzte pfislusné prodlouzeni plosiny, které chcete Systém pfidavné energie je navrzen tak, aby poskytoval ener-
sefidit (pfedni nebo zadni). Pokud zvolite obé plosiny sou- gii prodlouzenim vykonné plodiny v pfipadé ztraty energie
Casné, aktivni bude jen predni plosina. z motoru. Spusti se tak, Ze vytdhnete nouzovy spina¢, aktivu-
. o L L Lo jete a pridrzite spina¢ pfidavné energie, zvolite pozadované
POZNAMKA: SP/ngce progilouzem vykonné plosiny funguji smérem, kte- prodlouzeni ploginy a (z ploiny) vychylite joystick dopiedu
rym je spustite. pro vysunuti nebo dozadu pro zasunuti. Z pozemniho ovla-

— dani aktivujte poZzadované prodlouzeni plosiny.
A VAROVANI

NEZAPON!ENTE ZASUNOUT VESKERE VYKONNE PLOSINY, NEZ STROJ SPUS-
TIiTE DOLU.

POZNAMKA: Nouzovy vypina¢ musi byt zapnuty, abyste mohli pouzivat
pridavnou energii.

Generator

Kdyz je spinac¢ generatoru aktivovan, otacky motoru se zvysi.
Kdyz spustite joystick, generator se vypne.
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3.9  PARKOVANI A SLOZENI

Pti parkovani a slozeni stroje postupujte takto:

1.

3123624

Zajedte strojem na vhodné chranéné a dobre vétrané
misto.

Ovéfte, ze je plosina zcela spusténa.
Umistéte nouzovy vypinac do polohy vypnuto.

V pfipadé potreby zakryjte stitky s pokyny a infor-
macni a bezpecnostni obtisky tak, aby byly chranény
prfed nepfiznivymi okolnimi vlivy.

Pfi parkovani stroje na delsi dobu zaklinujte alespon
dvé kola.

Pfepnéte spinac napajeni do polohy vypnuto a vypnu-

tim kli¢e zablokujte stroj a zabrarite neopravnénému
pouziti.

3.10 POUTACI/ZVEDACI OKA
Upoutani

Pfi pfepravé stroje je nutné, aby byl nastavec plosiny plné
zasunut a ploSina musi byt pIné spusténa v ulozeném
rezimu, stroj musi byt bezpe¢né upoutan k vozu nebo
korbé pfivésu. Pouzijte viechna ¢tyfi upoutadvaci/zvedaci
oc¢ka. Odborna dokumentace Obréazek 3-7., Tabulka zve-
dani a upoutani (list 2 z 2).

Zvedani

Pokud je nutné stroj zvednout, je mozné to ucinit z upoutava-
cich/zvedacich ocek. Tato ocka umoznuji zvednout stroj jefa-
bem ¢i jinym vhodnym zvedacim zafizenim.

POZNAMKA: Pokud je nutné zvedat za zvedaci ocka, spole¢nost JLG
Industries Inc. doporucuje pouZivat pfislusnou rozpéru, aby
se stroj neposkodil.

Jerdby nebo jind zvedaci zarizeni museji mit nosnost odpo-
vidajici hmotnosti uvedené v oddile 6.

3.11 ODTAZENI

Nedoporucujeme vleceni tohoto stroje. Vyjimkou jsou
nouzové situace, tj. napfiklad porucha stroje nebo vypadek
napajeni. Postup nouzového tazeni naleznete v ¢asti 5.

- Pracovni plosina JLG - 3-23
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3-24

et~ 7

ROZVOR
AR, (cm) (in) (cm) (in) (cm) (in)
3394/4394RT 295 116 147 58 100 39

Obrazek 3-6. Tabulka zvedani a upoutani (list 1 z 2)

- Pracovni plosina JLG -
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3123624

~©O %Y

STROJSVYVAZOVACiIMIZVEDAKY

Obrazek 3-7. Tabulka zvedani a upoutani (list 2 z 2)

- Pracovni plosina JLG -

3-25



CAST 3 - OVLADACI PRVKY STROJE, INDIKATORY A OBSLUHA

/gf POZNAMKY:
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CAST 4 - NOUZOVE POSTUPY

4.1

4.2

3123624

CAST 4. NOUZOVE POSTUPY

VSEOBECNE INFORMACE

V této casti jsou uvedeny informace o postupech, které je
nutné dodrzZet, a systémech a ovladacich prvcich, které se
pouzivaji v ptipadé nouzové situace pfi provozu stroje.
Pred pouzitim stroje a v pravidelnych intervalech béhem
provozu by se vsichni ¢lenové personalu, jejichZ povinnosti
zahrnuji jakoukoli praci nebo kontakt s timto strojem, méli
seznamit s celou provozni pFiruckou véetné této casti.

POSTUP PRI NOUZOVEM VLECENI

Tazeni tohoto stroje je zakdzano, pokud neni fadné vyba-
ven. Nicméné jsou k dispozici opatfeni pro premisténi
stroje v pfipadé poruchy nebo vypadku energie. Nasledu-
jici postup je ur¢en POUZE pro pfesun na bezpecné misto
v pfipadé nouze.

1. R&dné zaklinujte kola.
2. Odpojte hnaci ndboje obracenim odpojovacich vicek.

3. Pripojte vhodné vybaveni, vyjméte kliny a pfesurite
stroj.

4. Po presunu stroje postupujte nasledovné:

a.
b.

- Pracovni plosina JLG -

Umistéte stroj na pevny a rovny povrch.

Radné zaklinujte kola.

Zapojte hnaci ndboje obracenim odpojovacich vicek na
nabojich.

Podle potieby vyjméte kliny zpod kol.
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4.3

NOUZOVE OVLADACE A JEJICH UMISTENI

Nouzovy vypinac

Tato velka ¢ervena tlacitka, z nichz jedno je umisténo na
ovladacim stanovisti na zemi a druhé na ovladacim stano-
visti na plosinég, slouzi k okamzitému zastaveni stroje, které
se provadi jejich stisknutim.

A VAROVANI

DENNE KONTROLUJTE STROJ, ABYSTE MELI JISTOTU, ZE TLACITKO STOP JE
NA MISTE A ZE POKYNY PRO POZEMNI OVLADANI JSOU NA MISTE A JSOU
CITELNE.

Pozemni ovladaci panel

4-2

Ovléadaci stanice pro ovladani na zemi je umisténa na levé
strané rdmu stroje. Ovladaci prvky na tomto panelu posky-
tuji prostfedky pro vyfazeni ovladacich prvkl plosiny
a ovladani funkci zvedani a spousténi plosiny ze zemé.
Nastavte prepinac vybéru napajeni do polohy pro ovladani
ze zemé a pomoci spinace zvedani plosinu zvedejte nebo
spoustéjte.

- Pracovni plosina JLG -

Rucni spousténi

gAY

Ventil ru¢niho spousténi slouzi ke spusténi plosiny vlivem
gravitace v pfipadé uplného vypadku napdjeni. Paka ruc-
niho spousténi se nachazi na predni strané ramu stroje.
Rukojet je pfipojena lankem k ventilu ru¢niho spousténi na
zvedacim valci. Pfitazenim krouzku ru¢niho spousténi ote-
viete civku ventilu a spustite plosinu.

17038220

Ovladac rucniho spousténi — umisténi rukojeti tvaru T

3123624
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4.4 NOUZOVY PROVOZ
Poutziti ovladacich prvkii na zemi

A POZNAMKA

NAUCTE SE POUZIVAT OVLADACi PRVKY NA ZEMI V PRIPADE NOUZOVE SITUACE.

Personal pracujici na zemi se musi dukladné seznamit
s provoznimi vlastnostmi stroje a funkcemi ovladani na
zemi. Skoleni by mélo zahrnovat obsluhu stroje, piecteni
a pochopeni této ¢asti a prakticky nacvik ovlddacich prvka
pfi simulaci nouzovych stavd.

Pracovnik obsluhy nemiize ovladat stroj

1. Obsluhujte stroj pomoci ovladani na zemi POUZE s asi-
stencijiného pracovnika a s pouzitim vybaveni (jefaby,
kladkostroje atd.), které mize byt nezbytné pro bez-
pecné odstranéni nebezpecného nebo nouzového
stavu.

2. Ovladaci prvky na plosiné muize obsluhovat jiny kvalifi-
kovany pracovnik na plosiné. POKUD OVLADAC| PRVKY
NEFUNGUJI NORMALNE, PRESTANTE STROJ POUZIVAT.

3. Kvyzvednuti osob z plosiny a ke stabilizaci pohybu
stroje v pripadé nespravné funkce ovladacich prvka
Ize pouzit jefaby, vysokozdvizné voziky nebo jiné
dostupné vybaveni.

Zachyceni plosiny

Dojde-li k zaseknuti nebo zachyceni plosiny na nadzem-
nich konstrukcich nebo zafizeni, zastavte stroj z plosiny
nebo ze zemé, dokud neni obsluha a viechen personal
pfemistén na bezpelné misto. Teprve poté Ize provést
pokus o uvolnéni plosiny s vyuzitim nezbytného vybaveni
a personalu. Nemanipulujte s ovladacimi prvky tak, aby se
jedno nebo vice kol dostalo nad povrch.

Vyrovnavani naklonéného stroje

Pod zvednutou stranu podvozku je tfeba zasunout vidlici
vysokozdvizného voziku s odpovidajici nosnosti nebo jiné
zafizeni a pomoci jefabu nebo jiného vhodného zvedaciho
zarizeni zvednout plosinu pfi sou¢asném spousténi zved-
nuté ¢asti podvozku pomoci vysokozdvizného voziku
nebo jiného zafizeni.

Prohlidka po nehodé

Po jakékoli nehodé dlikladné zkontrolujte stroj a vyzkou-
Sejte veskeré funkce nejprve pomoci ovlddacich prvkl na
zemi a poté pomoci ovladacich prvkl na plosiné. Nezve-
dejte plosinu nad 3 m (10 ft), dokud si nejste jisti, Ze jsou
veskerd poskozeni opravena a Ze viechny ovladaci prvky
spravné funguiji.

3123624 - Pracovni plosina JLG - 4-3
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4.5 OHLASENIi NEHODY Upozoriujeme, Ze v piipadé neozndmeni nehody souvise-
jici s nékterym vyrobkem spole¢nosti JLG Industries
vyrobci do 48 hodin od nehody hrozi propadnuti zaruky na
konkrétni stroj.

Spole¢nost JLG Industries, Inc. musi byt ihned informovéna
o jakékoli nehodé souvisejici s nékterym vyrobkem JLG.
| kdyZ nedojde ke zranéni ani poskozeni majetku, je tfeba
telefonicky kontaktovat oddéleni bezpecnosti a spolehli-
vosti vyrobkl v zdvodé vyrobce a poskytnout veskeré
nezbytné podrobnosti.

Kontaktujte 1-877-JLG-SAFE (554-7223) v pracovni dobé
od 8:00 do 16:45 ¢asu na vychodnim pobfezi.
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5.1

3123624

CAST 5. VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNi UDRZBA

ovop

Obsahem této ¢asti jsou daldi nezbytné informace pro pra-
covnika obsluhy tykajici se fadné obsluhy a udrzby tohoto
stroje.

Tato ¢ast vénovand udrzbé ma pomoci pracovnikovi
obsluhy pouze pti kazdodennich udrzbaiskych ¢innostech
a nenahrazuje podrobnéjsi Plan preventivni udrzby a pro-
hlidky v¢etné informaci uvedenych v Pfiru¢ce pro servis
a udrzbu.

Ostatni dostupné prislusné publikace k tomuto stroji:
3121642

Ptirucka pro servis a udrzbu

Obrazova piirucka nahradnich dill .......ccccceeverrrcnnreenerens 3121643

5.2
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DOPLNKOVE INFORMACE

Nasledujici informace jsou poskytnuty v souladu s poza-
davky evropské smérnice o strojnim zafizeni 2006/42/EC
a plati pouze pro stroje CE.

U strojl s elektrickym pohonem je odpovidajici zvazena
hladina akustického tlaku na pracovni plosiné méné nez
70 dB(A).

U stroji pohanénych spalovacimi motory garantovana
uroven tlaku zvuku (LWA) dle evropské smérnice ¢islo
2000/ 14/EC (emise hluku do okolniho prostfedi vytvarené
zatizenim, které je urceno k pouziti ve venkovnim pro-
storu) na zakladé testovacich metod dle pfilohy lll, ¢ast B,
metoda 1 a 0 této smérnice, ¢ini 109 dB.

Celkova hodnota vibraci, které je vystaven celek ruky
a paze, neprekracuje 2,5 m/s?. Hodnota nejvyssi kvadra-
ticky stredni hodnoty vazené akcelerace, které je vysta-
veno celé télo, neprekracuje 0,5 m/s2.
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Tabulka 5-1. Provozni specifikace

Model

3394RT 4394RT

5.3  PROVOZNi SPECIFIKACE
Tabulka 5-1. Provozni specifikace
Model 3394RT 4394RT
Maximalnipocet osob
Jedno prodlouzZeni: 6 6
Dvé prodlouzenti: 6 6—ANSI/CSA
5-POUZECE

Rychlostspousténi
(zplnévysky doslozené polohy)

32-39sekund 40-45 sekund

MaximaInirychlost vétru

12,5m/s (28 mph)

Maximalni pracovni zatiZeni (nosnost)
Jedno prodlouzZeni:

Dvé prodlouzZenti:

Pouze prodlouzeni:

1020kg (22501b)
905kg (20001b)
230kg (5001b)

680kg (15001)
565kg (12501b)
230kg (5001)

Max. horizontalnirucnibocnisila:
Jedno prodlouzeni

Maximalni stupen stoupani pfi uloZeni
- stoupavost (Viz Figure 3-4.):

-bocnisklon (VizFigure 3-4.):

2WD 35%
4WD 45%
Maximalni stupen stoupani pfi uloZeni 5o

Maximalnivyska plosiny

10,1m(33ft)

13,11m (43 ft)

Maximélnirychlostjizdy 2 WD
Maximalnirychlostjizdy 4WD

4,8km/h (3.0mph)
5,6km/h (3.5mph)

4,8km/h (3.0mph)
5,6km/h (3.5mph)

Rychlostzvedani
(zeslozené polohy do pIné vy3ky)

32-39sekund

40-45 sekund

Dvé prodlouzeni 1490N (335 Ibf) 1335N(3001bf)
Jedno prodlouzeni (CE/AUS) 1335N(3001bf) 1335N(3001bf)
Dvé prodlouzeni (CE/AUS) 400N (901bf) 400N (901bf)
400N (901bf) 400N (901bf)
Maximalnizatizeni pneumatik Viztitek nastroji
Plo3né zatiZeni piidy 5 ) > '
sestandardnimi pneumatikami 345kg/am”(49psi) | 3,94kg/cm” (36psi)
Plo3ny tlak vyvaZovacich zvedakii 4,9kg/cm? (69 psi)
Tlak hydraulického systému
Max. tlak pojistky hlavni: 207 bar (3000 psi)
Max. tlak pojistky zvedani: 186 bar (2700 psi)
Max. tlak pojistky fizeni: 193 bar (2800 psi)
Napétielektrického systému 12V

Vnitfni polomérotaceni

2,71m (8ft-10.5in)

5-2
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CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

Tabulka 5-1. Provozni specifikace

Model

3394RT

4394RT

Vnéjsipolomérotaceni

5,93m(19ft-5.5in)

Celkovd hmotnost vozidla

Dudlni palivo/nafta—
ANSI/ANSI export/CSA
sjednimrozsifenim
sedvéma rozsifenimi

Nafta—
CE/AUS
sjednimrozsifenim
se dvéma rozsitenimi

Pozndmka: Nékteré doplriky nebo
normy zemizvysujihmotnost.

5402kg (11,9101)
5647 kg (12,4501)

5851kg (12,9001b)
6096 kg (13,4401b)

6917kg (15,2501h)
7162kg (15,7901h)

6913kg (15,2401b)
7158kg (15,7801h)

3123624

Rozméry
Tabulka 5-2. Rozméry
3394RT \ 4394RT
Rozvor 2,95m (9.67ft)
Svétlavyska 30cm (12in)
Vyska stroje (madladole) 1,6m(61.75in) ‘ 1,8m(70.4in)
Sitkastroje 2,4m (7ft-10in)
Délkastroje 4m(13ft)

Objemy

Tabulka 5-3. Objemy

Palivova nadrz

119,21(31.5qal)

NadrZ hydrauliky

122,21(32.3 gal)

- Pracovni plosina JLG -
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CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

Pneumatiky Tabulka 5-4. Parametry pneumatik
Tabulka 5-4. Parametry pneumatik Potet Utahovadi
Utahovadi Velikost vrstev Tlak husténi moment
¢ tic kol
Velikost Pocet Tlak husténi moment Maticko
vrstev .
matic kol IN315/55D20 12 - 238Nm
PInéné pénou (1701b-ft)
12x16.5 10 6bar 238Nm
PInéné vzduchem (nezane- (90 psi) (1701b-ft)
chévajicistopy)
12x16.5 10 - 238Nm
PInéné pénou (1701b-ft)
33/1550-16.5 12 6bar 238Nm
PInéné vzduchem (90 psi) (1701b-ft)
33/1550x16.5 12 -- 238Nm
PInéné pénou (1701b-ft)
33/16LLx16.1 10 - 238Nm
PInéné pénou— pisek (1701b-ft)
10 4bar 238Nm
31x15.50-15 (60psi (1701b-f)
IN315/55D20 12 5bar 238Nm
PInénévzduchem (75psi) (1701b-ft)

5-4 - Pracovni plosina JLG - 3123624
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Motory

Tabulka 5-5. Deutz - D 2,9 L4 - T4F specifikace motoru

Emise EPA —Tier4 Final
Typ paliva: Motorovd nafta
Objemoleje 8,91(2.35qal) sfiltrem

Objem chladicikapaliny

3,01(0.79 gal) — pouze motor

Ovladaniotacek motoru

Elektronické Deutz— EMR4

Nast. nizké ot/min

1200 0t/min

Nast. vysoké ot/min

2600 ot/min

Alternator 95A, 12V, hnacifemen
Akumuldtor 112 Ah, 950 A pro startovani za stu-
dena, 12V (DC)
Spotieba paliva: Nizkéot. | 4,91/h(1.3gph)
Vysokéot. |6,01/h(1.6gph)
Obsah 2,91-2925cm? (179 cuin)
Vykon 36,4kW (49 hp) pii 2600 ot/min

Hodnota krouticthomomentu

147 Nm (108 Ib-ft) pi 1600 ot/min

Poradizapalovanivalcii

1-3-4-2

3123624

Tabulka 5-6. Deutz F3M2011 Specifikace

Palivo Motorovd nafta
Objemoleje 81(8.5qt)sfiltrem
Nizké ot/min 900
Vysoké ot/min 2800
Alternator 95A, hnacifemen
Akumulator 112 Ah, 950 A pro startovaniza stu-

dena, 12VDC

Spotteba paliva

Nizké otacky 4,91/h (1.3 gph)
Vysoké otacky 6,01/h(1.6gph)
Vykon 48 pfi 2800 ot/min, pIné zatizeni

- Pracovni plosina JLG -
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CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

Tabulka 5-7. GM 3,0 | Specifikace

Palivo benzin nebo benzin/zkapalnély plyn
Pocetvalci 4
Vykon:
Benzin 83 HP pfi3000 ot/min
LPG 75HP pfi3000 ot/min
Vrtani 101,6mm (4.0in)
Zdvih 91,44mm (3.6in)
Obsah 3,01,2966 m3 (181 cuin)
Objem olejesfiltrem 4,251(4.5qt)
Tier/faze3 4,731(5.0qt)
Minimdlnitlakoleje:
pfivolnobéh 0,4 bar (6 psi) pfi 1000 ot./min.
pfizatizeni 1,2 bar (18 psi) pfi 2000 ot./min.
Kompresnipomér 9,2:1
Tier/faze3 10,25:1
Poradizapalovani 1-3-4-2
Maximalni ot/min 2800

Diilezité hmotnosti pro stabilitu

Tabulka 5-8. Dulezité hmotnosti pro stabilitu

Soucast

3394RT

4394RT

Koloa pneumatika
12x16.5PInénévzduchem
12x16.5PInénd pénou
33/1550-16.5 PInénévzduchem
33/1550-16.5 PInénd pénou
33/16LLx16.1Sand pInénd pénou
IN315/55D20 PInéné vzduchem

58kg (1281b)
149kg (3281h)
61kg (1351b)
179kg (3951h)
193kg (4261b)
71kg(1561b)

- Pracovni plosina JLG -

IN315/55D20 plnénd pénou 71kg(1561b)
31x15.50-15 57kg(1251b)
Motor (Deutz) 200kg (4411b)
Motor (GM) 155kg (3411b)
Akumuldtor 30kg(651b)
3123624




CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

Mazani POZNAMKA: Kromé doporuceni spolec¢nosti JLG neni rozumné michat
oleje riznych znacek nebo typu, jelikoz nemusi obsahovat

Tabulka 5-9. Hydraulicky olej stejné poZadované mnoZstvi aditiv nebo nemusi mit srov-

natelné viskozity. Pokud vyZaduje aplikace pouZiti jiného

PROVOZNi TEPLOTNI ROZPETi HYD- L hydraulického oleje nez oleje Mobilfluid 424, kontaktujte
RAULICKEHO SYSTEMU TRIDAVISKOZITY SAE spolecnost JLG Industries, kterd vdm sdéli svd doporucen.
-18°Caz-5°C 10W Tabulka 5-10. Specifikace mazani
(0°Faz23°F) .
INACKA SPECIFIKACE
_(l)ti aZ_IEgQF)C 10W-20,10W-30 MPG Viceti¢elové mazivo s minimalnim bodem steceni 177 °C (350 °F). Vynikajici
o odolnost protivodé aadheznivlastnosti, typ pro extrémnitlak. (Zkouska
+10°Ca3+100°C 20W-20 Timken OK—minimalni zatizeni40liber.)
(+50°Faz+210°F) EPGL Vysokotlaky pfevodovy olej spliiujici provozniklasifikaci GL-5 (API) nebo
MIL-Spec MIL-L-2105.

POZNAMKA: Hydraulické oleje musi byt ndleZité odolné vii¢i otéru (mini- | Super | Olejna syntetické bazi, nehoflavy Odolava teplotam -43 °Caz 232 °C(-45°F
mdlné dle servisni klasifikace APl - GL-3) a mit dostate¢nou | Lube® | az450°F).Cislo diluJLG3020042.

chemickou stabilitu pro provoz v mobilnim hydraulickém g Motorovy olej (Klikova skiii) — benzinové motory — tfida AP SM/GL, ILSAC
systému. Spole¢nost JLG Industries doporucuje hydraulicky GF-4,GM 6094M — naftové motory — (TAF — API (J-4), tFida API C)-4/CG-4,
olej Mobilfluid 424, ktery md viskozitni index 152 (dle SAE). ACEA E3-90/E5-02.

POZNAMKA: Neprekracuji-li teploty -7 °C (20 °F), doporucuje spole¢nost | EQ Motorovy (klikovy) olej. Benzin —tfida API SF/SG, MIL-L-2104. Nafta — tfida
JLG Industries pouZit olej Mobil DTE13. APICC/CD, MIL-L-2104B/MIL-L-2104C.

3123624 - Pracovni plosina JLG - 5-7
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OKOLNI TEPLOTA

5-8

4150548 D

LETNI PALIVO

TEPLOTA OKOLNIHO
VZDUCHU

0

-20

-25

™~

-30

0O 10 20 30 40 50

9% PRIDANEHO KEROSINU

60

AKUMULATOREM.

PRI TETO TEPLOTE BUDE MOZNE MOTOR NASTARTOVAT A POUZIVAT BEZ POMOCI S
DOPORUCENYMI KAPALINAMI A S PLNE NABITYM AKUMULATOREM A S VYUZITIM
KOMPLETNIHO BALICKU PRO CHLADNE POCASI JLG (TJ. VYHRIVANI BLOKU MOTORU,
VSTRIKOVACI NEBO ZHAVICI SVICKY, OHRIVAC AKUMULATORU A VYHRIVANI NADRZE

HYDRAULICKEHO OLEJE)

ZADNY PROVOZ POD TUTO OKOLNI TEPLOTU

ZADNY PROVOZ NAD TUTO I 120°F (49°C) ——

OKOLNI TEPLOTU 110°F (43°C)
ZIMNI PALIVO 100°F (38°C) —
90°F (32°C) ——

LEfNI PALIVO A A 80°F (27°C) ——
SPECIFIKACE MOTORU L N 70°F (21°C) ——

HRHEHEE RN RERE 60°F (16°C)
18 13 |3 15 (& g % 50°F (10°C) —=
40°F (4°C) ——
— 30°F (-1°0) —=

PRI TETO TEPLOTE BUDE MOZNE MOTOR NASTARTOVAT A POUZIVAT MNTALNG

BEZ POMOCI S DOPORUCENYMI KAPALINAMI A S PLNE NABITYM 20°F (-7°C) ——
10°F (-12°C) ——
— == 18°C) ——
ZIMNI PALIVO v v ( ) —

S PRIDANYM -10°F (-23°C) —

KEROSINEM y y

— —|— 20°F (-29°C) ——
-30°F (-34°C) ——
Iy -40°F (-40°C) ——

<@

Obrazek 5-1. Specifikace provozni teploty motorovy olej/motorova nafta — Deutz - list 1 ze 2

- Pracovni plosina JLG -

3123624



CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

DLOUHODOBY POJEZD S TEPLOTOU NADRZE S
HYDRAULICKYM OLEJEM 82 °C (180 °F) NEBO

TEPLOTA OKOLNIHO 82°C(180°F) VYE
VZDUCHU —— (TEPL. NADRZE S HYDR. I
OLEJEM)
POKUD JE SPLNENA JEDNA NEBO OBE PODMINKY,
/\ SPOLECNOST JLG DURAZNE DOPORUCUJE DOPLNIT
A CHLADIC HYDRAULICKEHO OLEJE (O MONTAZI SE
——  120°F (49°C) 7ADNY PROVOZ NAD TUTO OKOLNI PORADTE SE SERVISNIM ODDELENIM SPOLECNOSTI JLG)
= i TEPLOTU
=—— 110°F (43°C) ‘
—— 100°F (38°C) —— DLOUHODOBY PROVOZ PRI TEPLOTE OKOLNIHO
= VZDUCHU 38 °C (100 °F) NEBO VYSE
= 90°F (32°C) o (100°F)
= 80°F (27°C) —% i POZNAMKA:
e F (21°C 3 P . .
= 70°F (21°C) g 8 1. DOPORUCENI JSOU PRO OKOLNi TEPLOTY, KTERE SE TRVALE
= 60°F (16°C) 3 s SPECIFIKACE. NACHAZEJi V UVEDENEM ROZMEZI.
= 50°F (10°C) = 2 HYDRAULICKE 2. VESKERE HODNOTY JSOU ODVOZENY OD VYSKY HLADINY MORE.
= o a3 SOUSTAVY
= 40°F (4°C) gz
f— 2 o
=—  30°F (1°0) 3| |3
= aof(ro) —L 12
=—— 10°F (-12°C) — n— .
= NESPOUSTEJTE HYDRAULICKY SYSTEM BEZ POMOCNEHO
= F (-18°C) ZHAVENT S HYDRAULICKYM OLEJEM MOBILE 424 POD
= 10°F (25°C) TOUTO TEPLOTOU.
—— -20°F (-29°C) —————NESPOUSTEJTE HYDRAULICKY SYSTEM BEZ POMOCNEHO
= o ZHAVENT S HYDRAULICKYM OLEJEM PRO CHLADNE POCASI
—— -30°F (-34°C) POD TOUTO TEPLOTOU.
-40°F (-40°C) ZADNY PROVOZ POD TUTO OKOLNI
TEPLOTU

_

- O

Obrazek 5-2. Specifikace provozni teploty hydraulicky olej - Deutz - list 2 ze 2

3123624 - Pracovni plosina JLG - 5-9



CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

4150548 D

ZADNY PROVOZ NAD TUTO OKOLNI
TEPLOTU

SPECIFIKACE MOTORU

PRI TETO TEPLOTE BUDE MOZNE MOTOR NASTARTOVAT A POUZIVAT BEZ POMOCI SE ZKAPALNENYM
PLYNEM, S DOPORUCENYMI KAPALINAMI A S PLNE NABITYM AKUMULATOREM.
POZNAMKA: TOTO JE NEJNIZSI PRIPUSTNA TEPLOTA PROVOZU SE ZKAPALNENYM PLYNEM.

2
2
=
3
w
<
7]

PRI TETO TEPLOTE BUDE MOZNE MOTOR NASTARTOVAT A POUZIVAT BEZ POMOCI S BENZINEM, S DOPORUCENYMI
KAPALINAMI A S PLNE NABITYM AKUMULATOREM.

PRITETO TEPLOTE BUDE MOZNE MOTOR NASTARTOVAT A POUZIVAT S BENZINEM BEZ POMOCI S DOPORUCENYMI KAPALINAMI
A'S PLNE NABITYM AKUMULATOREM A S VYUZITIM KOMPLETNIHO BALICKU PRO CHLADNE POCASI JLG (TJ. VYHRIVANI BLOKU

MOTORU, OHRIVAC AKUMULATORU A VYHRIVANI NADRZE HYDRAULICKEHO OLEJE)

——HSAE 5W-30{—

ZADNY PROVOZ POD TUTO OKOLNI TEPLOTU

120°F (49°C
110°F (43°C
100°F (38°C
90°F (32°C)
80°F (27°C)
70°F (21°C)
60°F (16°C)
50°F (10°C)
40°F (4°C)
30°F (-1°C)
20°F (-7°C)

10°F (-12°C
F (-18°C
-10°F (-23°C
-20°F (-29°C
-30°F (-34°C
-40°F (-40°C

Obrazek 5-3. Specifikace provozni teploty motorovy olej — GM - list 1 ze 2

- Pracovni plosina JLG -

TEPLOTA OKOLNIHO

VZDUCHU

7

O
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TEPLOTA OKOLNIHO
VZDUCHU

o

120°F (49°C)

110°F (43°C)
100°F (38°C)
90°F (32°C)

80°F (27°C)
70°F (21°C)
60°F (16°C)
50°F (10°C)
40°F (4°C)
30°F (-1°C)
20°F (-7°C)
10°F (-12°C)
0°F (-18°C)
-10°F (-23°C)
20°F (-29°C)
-30°F (-34°C)
-40°F (-40°C)

82°C (180 °F)

" (TEPL.NADRZE S HYDR.
OLEJEM)

DLOUHODOBY POJEZD S TEPLOTOU NADRZE S
HYDRAULICKYM OLEJEM 82 °C (180 °F) NEBO

ZADNY PROVOZ NAD TUTO OKOLN{
TEPLOTU

POKUD EXISTUJE NEKTERA NEBO OBE PODMINKY,
SPOLECNOST JLG DURAZNE DOPORUCUJE
DOPLNIT CHLADIC HYDRAULICKEHO OLEJE (O
MONTAZI SE PORADTE SE SERVISNIM ODDELENIM
SPOLECNOSTI JLG)

MOBIL 424 10W-30

EXXON UNIVIS HVI 26

MOBIL DTE 18—

SPECIFIKACE,
HYDRAULICKE
SOUSTAVY

DLOUHODOBY PROVOZ PRI TEPLOTE

OKOLNIHO VZDUCHU 38 °C (100 °F) NEBO
SE

POZNAMKA:

1. DOPORUCENI JSOU PRO OKOLNI TEPLOTY, KTERE SE TRVALE
NACHAZEJ[ V UVEDENEM ROZMEZI.

2. VESKERE HODNOTY JSOU ODVOZENY OD VYSKY HLADINY MORE.

NESPOUSTEJTE HYDRAULICKY SYSTEM BEZ POMOCNEHO
ZHAVENI S HYDRAULICKYM OLEJEM MOBILE 424 POD

TOUTO TEPLOTOU.

NESPOUSTEJTE HYDRAULICKY SYSTEM BEZ POMOCNEHO
ZHAVENI S HYDRAULICKYM OLEJEM PRO CHLADNE POCASI

POD TOUTO TEPLOTOU.

TEPLOTU

1
ZADNY PROVOZ POD TUTO OKOLNI

Obrazek 5-4. Specifikace provozni teploty hydraulicky olej — GM - list 2 ze 2

3123624
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5.4  PROVOZNi UDRZBA POZNAMKA:

Bezpecnostni vzpéra POZNAMKA:

A POZOR

BEZPECNOSTNI PODPERU JE NUTNO POUZIVAT VZDY, KDYZ Z DUVODU PRO-
VADENE UDRZBY MUSEJi BYT NUZKOVA RAMENA ZVEDNUTA.

Chcete-li zapojit bezpecnostni podpéru, zvednéte prazd-
nou plosinu, zvednéte zdmek na rukojeti bezpecnostni
podpéry v pfedni ¢asti stroje. Zvednéte rukojet bezpec-
nostni podpéry ze zdmku, vytahnéte a ru¢né ji nastavte,
¢imz bezpecnostni podpéru zapojite. Spustte plosinu,
dokud bezpecnostni podpéra nespociva na pficném prvku
ramene nize. Nyni mizZete zahdjit udrzbu.

Chcete-li bezpecnostni podpéru uskladnit, zvednéte plo-
sinu, zatlacte rukojet bezpecnostni podpéry tak, aby bylo
mozno podpéru uloZit zpét do ulozené polohy.

A VAROVANI

ABY NEDOSLO K ZRANENIM 0SOB, POUZ{VEJTE BEZPECNOSTNi PODPERU
PRO VSECHNY CINNOSTI UDRZBY, KTERE VYZADUJi ZVEDNUTI PLOSINY.

5-12 - Pracovni plosina JLG -

Je nutno promazat obdobné polozky na kazdé strané.

Doporucené intervaly mazdni vychdzeji z provozu stroje za
béznych provoznich podminek. U stroju pouzivanych ve
vicesménném provozu a vystavenych nepfiznivym pod-
minkdm nebo prostredi je tfeba interval mazdni odpovida-
jicim zplsobem zkrdtit.

Hydraulické funkce spustte na jeden uplny cyklus, neZ ove-
fite hladinu hydraulického oleje v nddrzi. Olej by mél byt
vidét v prizoru na hydraulické nddrzi. Pokud vidét neni, pri-
lijte olej, dokud neni vidét v prizorech ADD i FULL. Nddrz
nepreplriujte.

Kdykoli odpojite spoj Cerpadla, potrete dsti spoje pred opé-
tovnou montdzi mazivem Texaco Code 1912.

3123624
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3123624

1. Palivovd nddrz 5. Vyména oleje s filtrem — Deutz 9. Vzduchovy filtr

2. Naboje pohonu 6. Vyména oleje a filtru — GM 10. Elektronicky requlator tlaku (jen LPG)
3. Nadrz hydraulického oleje 7. Palivovy filtr — Deutz 11. Palivovy filtr (propan) — GM

4, Kluzné desticky 8. Palivovy filtr (benzin) — GM

Obrazek 5-5. Komponenty pro provozni tidrzbu (vSechny modely)

- Pracovni plosina JLG - 5-13



CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

Palivova nadrz Pohon v nahoji

« Palivo - nafta nebo benzin (podle typu motoru - viz §ti- * Mazaci body - Plnici zatky (4)
tek na stroji) + Mazivo - EPGL
« Objem-1191(31.5 gal) « Interval - kazdé 2 roky nebo po 1200 hodinach.

5-14 - Pracovni plosina JLG - 3123624
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Hydraulicky olej

+ Mazaci body - plnici krytka/rota¢ni viozka

« Bod mazani - plnici vicko/droven plnéni (¢islo dilu JLG 7016331)
« Mazivo - HO « Objem -5,91(6.3 gt) jen motor
« Interval — kontrola oleje kazdych 10 hodin provozu; + Mazivo - EO - Spec.: Tfida API CJ-4/CG-4, ACEA E3-90/
vyména oleje kazdé 2 roky nebo po 1200 hodinach pro- E5-02, viskozita oleje viz Obrazek 5-1. na strané 5-8 -
VOZzU. Graf rozsahu provoznich teplot
+ Interval - kazdy rok nebo 600 provoznich hodin
Kluzné desticky « Poznamky - hladinu kontrolujte denné/vyména podle

firucky motoru.
+ Mazaci mista - 8 kluznych desticek P y !

+ Mazivo - MPG
+ Interval — kazdy mésic nebo po 50 hodinach

3123624 - Pracovni plosina JLG - 5-15
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Vyména oleje a filtru - Deutz D 2,9 L4 - T4F

5-16

%A

i ffl =

i vrf(’t“‘n\’
e P
exPLOSION | i\ = \ g

Mazaci body - pIn|C| krytka/rota¢ni vlozka

(¢islo dilu JLG 7016641)
Objem - 8,91(2.35 gal) jen motor
Mazivo — EO - Spec.. Trida APl CJ-4, viskozita viz
Obrazek 5-1. na strané 5-8 - Graf rozsahu provoznich
teplot
Interval — kazdy rok nebo 600 provoznich hodin
Poznamky - hladinu kontrolujte denné/vyména podle
pfiru¢ky motoru.

- Pracovni plosina JLG -

Vyména oleje a filtru — GM - 3.0 — Dual Fuel

« Mazaci body - plnici krytka/rotacni vlozka
(¢islo dilu JLG 7027965)
+ Objem -4,251(4.5 qt) s filtrem — Tier 2
-4,731(5.0 qt) s filtrem — Tier 3
« Mazivo - EO - Spec.: Tfida API SM/GL, ILSAC GF-4, GM
6094M, viskozita viz Obrazek 5-3. na strané 5-10 — Graf
rozsahu provoznich teplot

«+ Interval - 3 mésice nebo 150 provoznich hodin
+ Poznamky - hladinu kontrolujte denné/vyména podle
pfirucky motoru.

3123624
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Palivovy filtr - Deutz Palivovy filtr - Deutz D 2,9 L4 - TAF

L= —F7/K ] %
ke ‘ jil

1)

« Mazaci body - vyménna vlozka « Mazaci bod(y) — vyménna vlozka — na motoru a predra-
+ Interval - kazdy rok nebo 600 provoznich hodin zeny filtr se snimacem tlaku vedle palivové nadrze
+ Interval - kazdy rok nebo 600 provoznich hodin

Palivovy filtr (benzin) - GM

+ Mazaci body - vyménna vlozka
« Interval - kazdych 6 mésict nebo po 300 hodinach pro-
vozu

3123624 - Pracovni plosina JLG - 5-17
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Vzduchovy filtr Palivovy filtr (propan) - GM

+ Mazaci body - vyménna vlozka A ~
« Interval - kazdych 6 mésict nebo po 300 hodinach pro- r

vozu, nebo podle Udajl kontrolky stavu

Elektronicky regulator tlaku (jen LPG)

+ Interval - 3 mésice nebo 150 provoznich hodin
+ Pozndmky - Vyménte filtr. Viz ¢ast Cast 5.6, Vyména fil-
tru propanového paliva.

+ Interval - 3 mésice nebo 150 provoznich hodin

+ Pozndmky - nanos vypousténého oleje. Viz ¢ast Cast 5.5,
Vypousténi oleje nahromadéného v regulatoru pro-
panu.

5-18 - Pracovni plosina JLG - 3123624
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5.5  VYPOUSTENI OLEJE NAHROMADENEHO 3.
V REGULATORU PROPANU

Béhem bézného provozu se mlze v primarni a sekundarni
komofre tlakového requlatoru propanu nahromadit olej.
Tyto oleje mohou vzniknout v dusledku $patné kvality
paliva, znecisténi paliva v dodavatelském fetézci nebo
v mistnich variantach vyroby paliva. Pokud je nanos oleje
vyznamny, muze to ovlivnit ¢innosti fidiciho palivového
systému. Intervaly udrzby najdete v Cast 5.4, Provozni
udrzba. Cetnéjsi vypousténi se maze vyzadovat v pfipadé,
ze doslo k znecisténi paliva.

A POZNAMKA

PRO NEJLEPSI VYSLEDKY DOPORUCUJEME ZAHRAT MOTOR PRED VYPOUSTE-
NiM. TiM UMOZNITE VOLNE VYTEKANI OLEJE Z REGULATORU.

1. Presunte zafizeni do dobfe vétranych prostor. Zajis-
téte, aby se ze nevyskytovaly zadné zdroje zazehnuti. 4.

2. Spustte motor a nechte jej zahfat na provozni teplotu.

3123624 - Pracovni plosina JLG -

S motorem v chodu uzaviete rucni ventil nadrze
a nechte motor, aby spélil veskeré zbylé palivo.

Stisknéte jednou spinac¢ nouzového zastaveni a motor
se zastavi.

Odpojte elektrické zapojeni snimace teploty paliva
LPG v pfidavném palivovém otvoru EPR.
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POZNAMKA: Pripravte si malou nddobu na zachyceni oleje, ktery nyni
bude volné vytékat z reguldtoru.

6. Sejméte quistn)’{ krovuiek snl’maéelteploty paliva LPG 7. Jakmile byl vypustén veskeré olej, namontujte snimac
a demontujte snimac z trupu regulatoru. teploty paliva LPG a pFipojte elektrické vedeni.

8. Otevrete ru¢ni ventil palivové nadrze.

Spustte motor a ovéite, zda jsou vsechna spojeni
zabezpecena.

10. Zlikvidujte veskery vypustény oleje v souladu s mist-
nimi predpisy, bezpe¢nym a fadnym zplsobem.

5-20 - Pracovni plosina JLG - 3123624
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5.6  VYMENA FILTRU PROPANOVEHO PALIVA Demontaz
1. Uvolnéte tlak palivového systému propanu. Viz Cast
Cast 5.7, Uvolnéni tlaku palivového systému propanu.
T—= - 7 Odpojte zaporny kabel akumulatoru.
-8 3. Pomalu uvolnéte pojistny Sroub pouzdra filtru
2 === 9 avyjméte jej.
3 F 4, Vytdhnéte pouzdro filtru ze sestavy elektrického
10 uzamdeni.
N = 5. Najdéte magnet filtru a vyjméte jej.
5—r 6. Demontuijte filtr ze skiiné.
11
7. Demontujte a vyfadte tésnéni skfiné.
6 & —
8. Demontujte a vyfadte tésnéni upevriovaciho Sroubu.
<'712 . v 7, v . 7 ~ . v
i 9. Demontujte a vyfadte tésnici O-krouzek mezi upevno-
vaci deskou a zdmkem.
1. Solenoid elektrickéhozamku 7. Elektricky konektor | |
2. Upevhovacideska 8. Vystuppaliva nstalace
3. Tésnéniskiné 9. 0-krouzek .
4. Magnetfiltru 10. Filtr A POZNAMKA
5. Telofiltru 1. Vstup paliva NEZAPOMENTE NAINSTALOVAT ZPET MAGNET FILTRU DO POUZDRA, NEZ
6. Tésnéni 12. Upeviiovacisroub NAINSTALUJETE NOVE TESNENI.
Obrazek 5-6. Sestava zamku filtru
3123624 - Pracovni plosina JLG - 5-21
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5-22
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Namontujte tésnici o-krouzek mezi upeviovaci 5,7  UVOLNENI TLAKU PALIVOVEHO SYSTEMU PROPANU

deskou a zamkem.

Nainstalujte tésnéni pojistného $roubu. A POZOR

Namontuite téleso tésnéni. PALIVOVY SYSTEM PROPANU PRACUJE S TLAKEM 21,5 BARD (312 PSI).
] o CHCETE-LI MINIMALIZOVAT RIZIKO VZNiCENi A ZRANENT 0SOB, UVOLNETE
Zasurite magnet na dno skfiné filtru. TLAK PALIVOVE SOUSTAVY PROPANU (POKUD TO LZE), NEZ PROVEDETE SER-

Namontujte filtr do skfiné, VIS SOUCASTI PALIVOVE SOUSTAVY PROPANU.

Nainstalujte pojistny Sroub do pouzdra filtru. Uvolnéni tlaku palivového systému propanu:

Namontujte filtru az na dni elektrického zamku. 1. Uzaviete ru¢ni uzaviraci ventil na nadrzi propanového

Dotahnéte pridrzovaci $roub filtru momentem 12 Nm paliva.

(106 Ib-in). 2. Spustte vozidlo a jedte s nim, dokud se motor neza-
stavi.

Otevrete ru¢ni uzaviraci ventil. Spustte vozidlo a zkon-
trolujte tésnost palivového systému propanu v kazdé 3. Vypnéte spina¢ zapalovani.
demontované spojce. Viz ¢ast Cast 5.8, Test tésnosti

palivové soustavy propanu. A POZOR

V PALIVOVE SOUSTAVE BUDE ZBYTKOVY TLAK PARY. NEZ ODPOJITE JAKEKOLI
PALIVOVE VEDENI, OVERTE, ZDA JE PRACOVNi OBLAST RADNE ODVETRANA.

- Pracovni plosina JLG - 3123624
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5.8  TESTTESNOSTI PALIVOVE SOUSTAVY PROPANU

A POZOR

KE KONTROLE TESNOSTI PALIVOVE SOUSTAVY PROPANU NIKDY NEPOUZi-
VEJTE ZADNY OTEVRENY PLAMEN.

Po provedeni servisnich praci vzdy zkontrolujte tésnost
palivové soustavy propanu. Zkontrolujte tésnost na spo-
jich vyménénych soucasti nebo soucasti, u nichz jste pro-
véadéli udrzbu. Pouzivejte bézné dostupny kapalny
detektor Uniku nebo elektronicky detektor Uniku. Pfi pou-
ziti obou metod pouzijte nejprve elektronicky detektor
uniku, aby nedoslo k kontaminaci kapalnym detektorem.

5.9  PNEUMATIKY A KOLA

Poskozeni pneumatik

V pfipadé kol s pneumatikami spole¢nost JLG Industries, Inc.
doporucuje, aby v pfipadé zjisténi praskliny, poruseni nebo
roztrzeni, pfi kterém dojde k odhaleni bo¢ni stény nebo oce-
lovych prutd v béhounu v pneumatice, byla pfijata opatieni
pro okamzité odstaveni vyrobku JLG z provozu. Je nezbytné
zajistit vyménu pneumatiky nebo kola.

V pfipadé pneumatik plnénych polyuretanovou pénou spo-
le¢nost JLG Industries, Inc. doporucuje, aby v pripadé zjisténi
nékterého z nasledujicich pfipadd byla pfijata opatfeni pro
okamzité odstaveni vyrobku JLG z provozu a aby byla zajis-
téna vyména pneumatiky nebo kola:

+ Hladky rovnomérny fez vrstvami ocelovych prutd, ktery

presahuje celkovou délku 7,5 cm (3 in).

« Jakékoli trhliny nebo praskliny (s rozedranymi okraji) ve

vrstvach ocelovych prutd presahujici 1 in (2,5 cm)
v jakémkoli sméru.

- Jakékoli perforace o prliméru vice nez 2,5 cm (1 in).

- Jakékoli poskozeni ocelovych prutll v plasti pneumatiky.
Dojde-li k poskozeni pneumatiky, které nepiekracuje vyse
uvedend kritéria, je treba pneumatiku denné kontrolovat, zda
nedochazi k rozsiteni poskozeni mimo povolena kritéria.

3123624 - Pracovni plosina JLG - 5-23
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Vyména pneumatiky

Spole¢nost JLG doporucuje, aby ndhradni pneumatika méla
stejny rozmér, ocelové vyztuze a znacku jako plvodni pneu-
matika na stroji. Cislo dilu schvalenych pneumatik u konkrét-
niho stroje a modelu najdete v pfiru¢ce k dilim JLG.
Pouzivate-li jinou nahradni pneumatiku, nez pneumatiku
schvédlenou JLG, doporucujeme, aby ndhradni pneumatika
méla nasledujici charakteristiky:

« Stejny nebo vétsi béhoun/zatizeni a velikost jako
plvodni pneumatika.

« Kontaktni sitka béhounu pneumatiky stejnd nebo vétsi
nez puvodni pneumatika.

« Prlimér, sitka a odchylka kola stejné jako plvodni pneu-
matika.

« Schvéleno k pouziti od vyrobce pneumatik (véetné tlaku
vzduchu a maximalniho zatizeni pneumatiky).

Bez konkrétniho schvaleni spole¢nosti JLG Industries Inc.

nevyménujte pneumatiky pInéné pénou za pneumatiky

plnéné vzduchem. Pfi vybéru a montdazi nahradni pneuma-

tiky zajistéte, aby byly viechny pneumatiky nahustény na

tlak doporuceny spolec¢nosti JLG. Vzhledem k rozdilim

mezi znackami pneumatik musi byt obé pneumatiky na

jedné napravé stejné.

5-24

Vyména kol

Rafky namontované na jednotlivé modely vyrobkl spliuji
pozadavky na stabilitu, mezi které patfi Sitka stopy, tlak
pneumatik a kapacita zatizeni. Zmény velikosti, napfiklad
Sitky rafku, umisténi stredu, vétsi nebo mensi primér atd.,
bez pisemného doporuceni vyrobce mohou ohrozit stabi-
litu.

Montaz kola

Je velmi dulezité pouzit a udrzovat fadné montazni dotaho-
vaci momenty kol.

A VAROVANI

MATICE KOL MUSIi BYT NAMONTOVANY A UTAHOVANY SPRAVNYM DOTAHO-
VACIM MOMENTEM, ABY NEDOSLO K UVOLNENI KOL, PRASKNUTI KOLIKD
A MOZNEMU NEBEZPECNEMU ODDELENi KOLA OD NAPRAVY. POUZIVEJTE
POUZE MATICE, KTERE ODPOVIDAJi UHLU KUZELE KOLA.

Dotdhnéte matice fddnym dotahovacim momentem, zame-
zite tak uvolnéni kol. K dotazeni upevnovacich prvkl pouzijte
momentovy kli¢. Nemate-li momentovy kli¢, dotdhnéte upev-
novaci prvky klasickym klicem a poté se ihned obratte na ser-
visni dilnu nebo distributora a poZadejte je o dotazeni matic
fadnym momentem. Nadmérné dotazeni bude mit za nésle-
dek zlomeni Sroubd nebo trvalou deformaci montaznich
otvor( kol. Radny postup montaze kol je nasledujici:

- Pracovni plosina JLG - 3123624
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1. Matice Sroubujte zpocatku ru¢né, zamezite tak Srou- Tabulka 5-11. Tabulka s dotahovacimi momenty
bovani pres zavit. NENANASEJTE mazivo na zavity ani _
matice. POSLOUPNOST DOTAHOVANI
2. Utahnéte matice v nasledujicim pofadi: 1.faze 2 féze 3.féze
60-70Nm 125-150Nm 200-240Nm
(40-501b-ft) (90-105 Ib-ft) (145-1701b-ft)

‘V‘ 9MATICKOLA

3. Matice by mély byt dotahovany postupné. Dodrzujte
doporuceni poradi a utdhnéte matice podle tabulky
utahovacich momenta kol.

Matice kol je tfeba utdhnout utahovacim momentem po
50 hodinach provozu a po kazdé demontazi kola. Kontro-
lujte dotahovaci moment kazdé 3 mésice nebo po kazdych
150 hodinach provozu.

3123624 - Pracovni plosina JLG -
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5.10 INSTALACE STiTKO

L W O s

" \( - »,//,,/
U ‘/—/ PRO MOTOR
NP DEUTZ

Obrazek 5-7. Umisténi stitku - List 1 ze 2 (ANSI)
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Obrazek 5-8. Umisténi stitku - List 2 ze 2 (ANSI)
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Tabulka 5-12. Popis umisténi znaceni - ANSI

Poloika ANSI Ang./cin. CSA Ang./Spa. Por./3pa. Ang./kor.
(0271752-5) (0275100-2) (0271755-4) (0271766-3) (0271767-3) (1001162514)
1-3 - - - --
4 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584 -
5 1702153 1704607 1704006 1704007 1704008 1702153
6 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
7 1703816 1705195 1704684 1704691 1704699 1001162115
8 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687
9 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
10 - - - - -
11 3251813 3251813 3251813 3251813 3251813 -
12 1001092250 1001092251 1001092250 1001092250 1001092250 1001092250
13-16 - - - - -- -
17 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
18 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
19 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812
20 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
21 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
22 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819

- Pracovni plosina JLG -
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3123624

Tabulka 5-12. Popis umisténi znaceni - ANSI

Poloika ANSI Ang./cin. CSA Ang./Spa. Por./3pa. Ang./kor.
(0271752-5) (0275100-2) (0271755-4) (0271766-3) (0271767-3) (1001162514)
23 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822
24-30 - - - - - -

31 - - 1705303 - - -
32 1703162 1703162 1703162 1703162 1703162 1703162
33 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773
34 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
35 - - - - - -
36 1705190 1705190 1705314 1705315 1705317 1001162110
37 1703818 1705193 1704686 1704693 1704701 1001162111
38 1703821 1705194 1704687 1704694 1704702 1001162112
39 1705019 1705019 1705019 1705019 1705019 1705019
40 1704432 1705943 1705311 1705316 1705318 1001162113
4 1703823 1705944 1705040 1705041 1705043 1001162114
42

3394RT 1705038 1705038 1705038 1705038 1705038 1705038

4394RT 1705039 1705039 1705039 1705039 1705039 1705039

- Pracovni plosina JLG -
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Tabulka 5-12. Popis umisténi znaceni - ANSI

Polozka ANSI Ang./Cin. (SA Ang./spa. Por./spa. Ang./kor.
(0271752-5) (0275100-2) (0271755-4) (0271766-3) (0271767-3) (1001162514)
2]
3394RT 1705020 1705020 1705020 1705020 1705020 1705020
1702757 1702757 1702757 1702757 1702757 1702757
4394RT 1705021 1705021 1705021 1705021 1705021 1705021
1705022 1705022 1705022 1705022 1705022 1705022
44 1703493 1703493 1703493 1703493 1703493 1703493
45 1700818 1700818 1704271 1700818 1702720 1700818
16 1701542 1701542 1701542 1701542 1701542 1701542
1701505 1701505 1701505 1701505 1701505 1701505
17 1702788 : 1702788 3 3 :
1704174 1704174
18 1702962 3 1702962 N N N
1702961 1702961
1704690
49 1701214 1701214 1701214 1704697 1704698 1701214
50 1705042 1705042 1705042 1705042 1705042 1705042
51 1001108923 - 1001108923 - - 1001108923
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15 38 44 45

a1 42 36 43 17 8 41

Obrazek 5-9. Instalace stitku - List 1 ze 2 (CE/AUS)
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Vyvazovaci zvedaky (pokud jsou soucasti vybavy)

Obrazek 5-10. Instalace stitku - List 2 ze 2 (CE/AUS)

5-32 - Pracovni plosina JLG - 3123624



CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

Tabulka 5-13. Legenda étitku - CE/AUS Tabulka 5-13. Legenda stitku - CE/AUS

Polozka (02(75;33:_2) Polozka (ochégg:-z)
13 - 21 1703822
4 1700584 22-30 -
: 702631 31 1702773
6 05515 R 1704885
; 1703687 3 3251813
g 042 34 1703162
5 - 35 -
0 36 1706338
(E 3252533 37 1705019
AUS 3252534 38 1705671
11-14 - 39 1705372
15 1701509 m
16 1703811 3394RT 1705038
3 703812 4394RT 1705039
m 170381 41 1703493
5 01277 ) 1701505
2 1703819
3123624 - Pracovni plosina JLG - 5-33



CAST 5 - VSEOBECNE SPECIFIKACE A PROVOZNI UDRZBA

Tabulka 5-13. Legenda Stitku - CE/AUS

Polozka CE/AUS
(0275086-2)

1702788
1703479
s 1704174
1704175
44 1702962

45
3394RT 1705034
1705035
4394RT 1705036
1705037
46 1701785
47 1705042

5-34
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CAST 6. PROTOKOL KONTROL A OPRAV

Tabulka 6-1. Protokol kontrol a oprav

Datum Komentar

3123624 - Pracovni plosina JLG - 6-1
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6-2

Tabulka 6-1. Protokol kontrol a oprav

Datum

Komentar

- Pracovni plosina JLG -
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An Oshkosh Corporation Company

JLG Industries, Inc.

1JLG Drive

McConnellsburg PA. 17233-9533
USA

Celosvétové pobocky spolecnosti JLG

22 (717) 485-5161 (Corporate)
& (800) 544-5438 (Service)
(717) 485-6417

www.jlg.com

3123624

JLG Industries

358 Park Road
Regents Park

NSW 2143

Sydney 2143

Austrélie

B +6(12) 87186300
+6(12) 65813058

Email: techservicesauc@jlg.com

JLG Ground Support Oude
Bunders 1034
Breitwaterstraat 12A

3630 Maasmechelen

Belgie

B +32(0)89848226
Email: emeaservice@jlg.com

JLG Latino Americana LTDA

Rua Antonia Martins Luiz, 580
Distrito Industrial Joao Narezzi
Indiaatuba-SP 13347-404
Brazilie

22 +55 (19) 3936 7664 (Parts)
+55(19)3936 9049 (Service)
Email: comercialpecas@jlg.com
Email: servicos@jlg.com

Oshkosh-JLG (Tianjin) Equipment
Technology LTD

Shanghai Branch

No 465 Xiao Nan Road

Feng Xian District

Shanghai 201204

Cina

2 +86(21) 800 819 0050

JLG Industries Dubai
Jafza View

PO Box 262728,LB 19
20th Floor, Office 05
Jebel Ali, Dubaj

22 +971(0) 48841131
+971(0) 4 884 7683

Email: emeaservice@jlg.com

JLG France SAS

Z.1. Guillaume Mon Amy
30204 Fauillet

47400 Tonniens

Francie

2> +33(0)553848586
+33(0) 553 84 85 74
Email: pieces@jlg.com

JLG Deutschland GmbH
Max Planck Str. 21

27721 Ritterhude - lhlpohl
Némecko

22 +49 (0) 421 69350-0
+49 (0) 421 69350-45
Email: german-parts@jlg.com

JLG Equipment Services Ltd.
Rm 1107 Landmark North
39 Lung Sum Avenue
Sheung ShuiN. T.
Hongkong

B +(852) 26395783

+(852) 2639 5797

JLG Industries (Italia) S.R.L.
Via Po. 22

20010 Pregnana Milanese (MI)
Italie

2 +39(0)293595210
+39(0) 29359 5211

Email: ricambi@jlg.com

JLG EMEA B.V.

Polaris Avenue 63

2132 JH Hoofdorf
Nizozemi

B +31(0) 23 565 5665

Email: emeaservice@jlg.com

JLG NZ Access Equipment & Services
2B Fisher Cresent

Mt Wellington 1060

Auckland, Novy Zéland

B +6(12) 87186300

+6(12) 65813058

Email: techservicesaus@jlg.com

JLG Industries
Vahutinskoe shosse 24b.
Khimki

Moscow Region 141400
Ruska Federace

2 +7(499) 922 06 99

+7 (499) 922 06 99

Oshkosh-JLG Singapore Technology
Equipment Pte Ltd.

35 Tuas Avenue 2

Jurong Industrial Estate

Singapore, 639454

B +656591 9030

+65 6591 9045

Email: SEA@jlg.com

JLG Iberica S.L.

Trapadella, 2

Pol. Ind. Castellbisbal Sur
08755 Castellbisbal Barcelona
Spanélsko

22 +34(0)93 7724700
+34(0) 937711762

Email: parts_iberica@jlg.com

JLG Sverige AB
Enkopingsvagen 150
176 27 Jarfalla

Svédsko

23 +46 (0) 8 506 595 00
+46 (0) 8 506 595 27

Email: nordicsupport@jlg.com

JLG Industries (UK) Ltd.

Bentley House

Bentley Avenue

Middleton, Greater Manchester
M24 2GP

Velkd Britanie

& +44(0) 161 654 1000

+44 (0) 161 654 1003

Email: ukparts@jlg.com
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